Materials Services
Materials Germany

Werkstoff-
Handbuch

@

thyssenkrupp



Werkstoff-Handbuch

Liebe Geschaftspartnerinnen und Geschaftspartner,

wenn es um das Thema Werkstoffe geht, ist thyssenkrupp Schulte deutschlandweit ein einzigartiger Service-Partner.
Rund 100.000 Lager-Artikel, 400 Anarbeitungsaggregate, 600.000 m? Lager- und Hallenkapazitat sowie innovative
Supply Chain- und Systemkomponenten-Lésungen machen uns zum Ansprechpartner fir iber 60.000 Kunden.

Um Ihnen einen umfangreichen Uberblick tiber unsere Produkte, Giten, Gewichte und MaBe zu geben, haben wir
unser Werkstoff-Handbuch umfassend fiir Sie Uberarbeitet. Das aktualisierte Tabellenwerk ist Ihr personlicher Ratge-

ber flr unser Portfolio und erméglicht Ihnen einen schnellen und strukturierten Einblick in unser breites Liefer- und
Anarbeitungsspektrum.

Uberzeugen Sie sich von der Vielfalt unserer Produkte und lernen Sie unsere hochwertigen Werkstoffe kennen.
Qualitat, innovative Anarbeitung sowie kundenorientierte und termingerechte Lieferungen sind unser Anspruch.

Haben Sie Fragen zu unseren Werkstoffen, Dienstleistungen oder Anarbeitungsmdglichkeiten? Dann kontaktieren Sie
bitte Ihre bekannten Ansprechpartner vor Ort. Wir stehen lhnen jederzeit mit Rat und Tat zur Seite und freuen uns auf
eine partnerschaftliche Zusammenarbeit mit lhnen.

Mit freundlichen GriBen

Ihr Partner thyssenkrupp Schulte
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thyssenkrupp Schulte
Wir sind in lhrer Nahe.

13353 Berlin
Friedrich-Krause-Ufer 16-21
Telefon 030 39003-0
13353 Berlin

Max Cochius
Friedrich-Krause-Ufer 16-21
Telefon 030 68290-0

33647 Bielefeld
Artur-Ladebeck-StraBe 114
Telefon 0521 1451-0

38112 Braunschweig
Robert-Bosch-StraBe 1
Telefon 0531 2132-0

28259 Bremen
Obervielander StraBe 32
Telefon 0421 5727-0

44147 Dortmund
WestererbenstraBe 75
Telefon 0231 8593-0

99089 Erfurt
Mittelhduser StraBe 80
Telefon 0361 7590-0

45329 Essen
JohanniskirchstraBe 63
Telefon 0201 8368-0

70736 Fellbach
RingstraBe 45-69
Telefon 0711 5855-0
60314 Frankfurt
FranziusstraBe 8-14
Telefon 069 4023-0

79108 Freiburg i. Breisgau
AuerstraBe 3

Telefon 0761 5595-0
22769 Hamburg
WaidmannstraBe 26
Telefon 040 85340-0
30453 Hannover
Schlorumpfsweg 9
Telefon 0511 42074-0
34123 Kassel
SohrestraBe 5

Telefon 0561 5005-0
56070 Koblenz

Zur Bergpflege 45
Telefon 0261 92780-0
50825 Kéln
Oskar-Jager-StraBe 192
Telefon 0221 5495-0
04129 Leipzig
Zschortauer StraBe 105
Telefon 0341 9174-5
68219 Mannheim
Dortmunder StraBe 2
Telefon 0621 8906-0
81677 Miinchen
Truderinger StraBe 41
Telefon 089 92002-0
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81677 Miinchen

Max Cochius
Hohenlindener StraBe 6
Telefon 089 139966-0

90441 Nirnberg
DieselstraBe 55
Telefon 0911 6632-0

63067 Offenbach/Main
Dr. Mertens Edelstahlhandel
LilistraBe 85

Telefon 069 820002-0

49084 Osnabriick
Albert-Brickwedde-StraBe 8
Telefon 0541 5844-0

32457 Porta Westfalica
MeiBener StraBe 2
Telefon 0571 39804-0

01445 Radebeul
Kotitzer StraBe 110
Telefon 0351 8367-0

40880 Ratingen
BorsigstraBe 2
Telefon 02102 402-447

93055 Regensburg
SiemensstraBe 8
Telefon 0941 6070-0

48431 Rheine
SprickmannstraBe 77-87
Telefon 05971 47-0

18069 Rostock
Schmarler Damm 11
Telefon 0381 8086-0

57076 Siegen
IndustriestraBe 19
Telefon 0271 7756-0

70327 Stuttgart
Eisenmetall

Am Ostkai 15-17
Telefon 0711 9322-0

89079 Ulm

Jacob Bek
HohnerstraBe 5-11
Telefon 0731 405-0

66333 Volklingen
UttersbergstraBe 8
Telefon 06898 3000-0

88250 Weingarten
WeltestraBe 8
Telefon 0751 5097-0

54516 Wittlich
RéntgenstraBe 5
Telefon 06571 1474-0



So finden Sie uns!
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Zertifizierungen — Qualitatsversprechen an unsere Kunden

Die Zufriedenheit unserer Kunden hat fiir uns oberste Prioritat. Aus diesem Grund (berprifen wir regelmaBig unsere
Prozesse und Systeme, um Fehlerquellen nachhaltig zu minimieren. Dabei legen wir den Fokus nicht nur auf produkti-
onsbezogene Faktoren, sondern betrachten die Geschaftsablaufe des gesamten Unternehmens. Hierdurch stellen wir
eine regelméaBige Uberpriifung aller Bereiche und eine kontinuierliche Verbesserung unserer Leistungsfahigkeit sicher.
Ein entscheidendes Kriterium ist die Zertifizierung nach internationalen Managementstandards. Seit mehr als

20 Jahren ist thyssenkrupp Schulte mit den wichtigsten Nachweisen der Branche ausgestattet. Unsere Zertifizierung
nach ISO 9001 (Qualitatsmanagement) ist ein klares Versprechen an unsere Kunden, dass der Qualitdtsgedanke in
unserem Unternehmen einen hohen Stellenwert hat.

Die Herstellerzertifizierung geméaB EN 1090 in der thyssenkrupp Schulte Niederlassung Bielefeld spiegelt zusétzlich
unsere SchweiBkompetenz wider.



DNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
ZERTIFIKAT

Zertifikat-Nr.: Gliltig:
164117CC14-2014-AQ-GER-DAKKS 08. Januar 2016 - 13. Dezember 2018

Hauptzertifikat Nr.:
164117-2014-AQ-GER-DAKKS

Hiermit wird bescheinigt, dass das Unternehmen

thyssenkrupp Schulte GmbH

thyssenkrupp Allee 1, D-45143 Essen

sowie die im Anhang aufgefiihrten Standorte

ein Qualitdts-Managementsystem in Ubereinstimmung mit dem folgenden Standard
eingefuhrt hat und anwendet:

ISO 9001:2015

Dieses Zertifikat ist glltig fur die folgenden Produkt- oder Dienstleistungsbereiche:

Prozess- und Servicedienstleistungen
Handel mit Werkstoffen und Dienstleistungen, Anarbeitung und Logistik,
Lager- und Bestandsmanagement sowie Supply-Chain-Management

Ort und Datum: Zertifizierungsstelle:
Essen, 08. Januar 2016 DNV GL - Business Assurance

Schnieringshof 14, 45329 Essen, Germany
(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle =3
D-ZM-18453-01-00

Thomas Beck
Leiter Zertifizierungsstelle

Bei VerstoB gegen die im Zertifizierungsvertrag genannten Bedingungen kann das Zertifikat seine Giiltigkeit verlieren.
AKKREDITIERTE STELLE: GL Business Assurance Zertifizierung und Umweltgutachter GmbH, Schnieringshof 14, 45329 Essen, Germany
TEL:+49 201 7296-222. w nvgl.de/assurance




360° Dienstleistungen — Service mit Prazision

Die Lésung ist immer einfach. Man muss sie nur finden.

Bei Dienstleistungen rund um die Werkstoff-Versorgung denken wir in Lésungen — nicht
in Problemen. Je komplexer ein Kundenauftrag ist, desto lieber analysieren wir die
Situation und entwickeln individuelle Lésungspakete. In enger Zusammenarbeit und
durch die perfekt abgestimmte Verzahnung mit der Produktion verschaffen wir unseren
Kunden deutliche Wettbewerbsvorteile.

Folgende Komponenten sind ausschlaggebend fir die Erfolge, die wir mit unseren
Konzepten erzielen:

= Unser Werkstoff Know-how
= Unser Fachwissen in der Werkstoffberatung

= Unsere umfangreichen Bearbeitungsméglichkeiten erganzt um unsere weitreichenden
Bearbeitungsnetzwerke

= Unsere Kompetenz im Design und Management von Materiallieferstromen

Ob fir die Automobil-, Energie-, Umwelt- und Prozessindustrie oder den Maschinen-
und Anlagenbau. Wir analysieren die Anforderungen unserer Kunden tiefgehend und
entwickeln gemeinsam mit ihnen ganzheitliche Losungssysteme mit dem Fokus auf die
Wertschopfungskette des Kunden:

= Design von Lieferketten

= Qutsourcing kompletter Bearbeitungsstufen

= Qutsourcing von Lagermanagement

= Teilelieferung flr Serienproduktion

= Teilelieferung fir Projekte

= Versorgung von Instandhaltung und Betriebsmittelbau

Diese Kundenlésungen geben einen Uberblick iber den Rahmen unserer Kernkompe-
tenzen. Aus diesen Basiselementen heraus entwickeln wir die fiir Sie maBgeschneider-
te Losung. Uberzeugen Sie sich selbst — sprechen Sie uns an!

360° Dienstleistungen

Design von Outsourcing kompletter
Lieferketten (O O Bearbeitungsstufen

Teilelieferung b
fur die O O Outsourcing

Serienproduktion / Lagermanagement
Teilelieferung OO Versorgung von
fiir Projekte Instandhaltung und

Betriebsmittelbau




Design von Lieferketten

Beispiel:

Lieferung von Edelstahl-Rundstében (W.-Nr. 1.4301) in verschiedenen Abschnittlangen auf

Abruf fir ein Automobil-Zulieferunternehmen

Unsere Leistung:

= Beschaffung und Bestandsfihrung des
Materials

= Steuerung der Bearbeitungsauftrage bei
einem externen Partner

= Steuerung der Just-in-Sequence-
Lieferung

Outsourcing kompletter Bearbeitungsstufen

Beispiel:

Ubernahme umfassender Rohrbearbeitungsschritte im Schiffbau

Unsere Leistung:

= Beschaffung und mehrstufige Bearbei-
tung von nahtlosen Dickwandrohren
nach EN 10220

= | asern, Fasen, Primern, Vorratshaltung,
Lieferung auf Abruf

PPy —

Kundennutzen:

= Fokus auf die Kernkompetenzen

= Qutsourcing von Randaktivitdten und
des internen Logistikmanagements

= Preisstabile Belieferung mit hochwerti-
gem Material

Kundennutzen:

= Entlastung von Bearbeitungsschritten,
die nicht zur Kernkompetenz gehdren

= Kapazitatserhohung eigener Bearbei-
tungs- und Lagerflachen

= Sichere Versorgung mit hochwertigen
Produkten zu stabilen Preisen

Outsourcing Lagermanagement

Beispiel:

Ubernahme des Lagermanagements, individuelle Konfektionierung und Anlieferung fiir ein
mittelsténdisches Maschinenbauunternehmen

Unsere Leistung:

= Beschaffung und Zwischenlagerung
von Coils

= Abhaspeln und Zuschneiden im eigenen
Service-Center

= | iefersteuerung

Teilelieferung fiir die Serienproduktion

Beispiel:

Lieferung von monatlich 500.000 Prazisions-Abschnitten EN 10305-2 fiir ein Automobil-

Zulieferunternehmen

Unsere Leistung:

= Beschaffung des Ausgangsmaterials

= Sagen und Fasen der Abschnitte

= (Kunden-)individuelle/Projektspezifische
Verpackung

= Just-in-Sequence-Lieferung

Kundennutzen:

= Kapazitatserhdhung eigener Lager-
flachen
= Nutzung frei werdender Ressourcen

Kundennutzen:

= Lieferung direkt verarbeitungsfahiger
Produkte in die Produktion

= Schaffung von Produktionsflache durch
frei werdenden Lagerraum



360° Dienstleistungen — Service mit Prazision

Teilelieferung fiir Projekte

Beispiel:

Bereitstellung von montagefertigen Stahlbauhohlprofilen direkt auf die Baustelle fir ein
Maschinenbauunternehmen

Unsere Leistung: Kundennutzen:
= Beschaffung und Lagerung der nahtlo- = Direktlieferung einbaufertiger Zeich-
sen Stahlbauhohlprofile nungsteile

= Bearbeitungsschritte: Ségen, Drehen,
Fasen, Lackieren

= Projektbezogene Konfektionierung

= Lieferung unterschiedlichster Abmes-
sungen nach Zeichnung

Versorgung von Instandhaltung und Betriebsmittelbau

Beispiel:

Lagerung und im Bedarfsfall kurzfristige Lieferung von verschiedenen bearbeiteten Ersatz-
materialien (nahtlose Rohre, Kesselrohre, Flansche) fur einen Chemiepark

Unsere Leistung: Kundennutzen:

= Beschaffung, Bearbeitung und = Einsparung eigener Lagerflachen
Lagerung von kundenspezifischen = Kurze Abrufzeit (down-time) im
Ersatzteilen Schadensfall

= Bestandsfiihrung des Lagers (Soll-/ = Verfugbarkeit kundenindividueller
Mindestbestande) Abmessungen

= Lieferung nach Abruf innerhalb von
6 Stunden
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Produktiibersicht

14 Stahl-Langprodukte

Profil- und Stabstahl, Spezialprofile

44 Stahl-Flachprodukte

Bleche in Standardgiiten und Sonderbaustahle

66 Stahlrohre

Nahtlos und geschweiBt

]_OO Rohrzubehor

Rohrbogen, Formstiicke, Flansche, Temperguss,
Gewindefittings, Rohrschellen, Rohrverbinder-
system Interclamp

220 Stahlbauhohlprofile
und Profilrohre

Warm- und kaltgefertigt

240 Edelstahl Rostfrei

Profile, Flachprodukte, Rohre, Rohrzubehor

398 Qualitats-, Edelbau-

und Werkzeugstahle

Rund-, Flach-, Vierkant-, Winkel-,
Keil- und Sechskantstahl

414 Blank- und

Automatenstahl

Rund-, Flach-, Vierkant-, Winkel-,
Keil- und Sechskantstahl

442 NE-Metalle

Aluminium, Kupfer, Rotguss, Messing




Stahl-Langprodukte

Profil- und Stabstahl, Spezialprofile
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Normeniibersicht

Stahl-Profile

Technische Lieferbedingungen

EN 10025 Teil 1

EN 10025 Teil 2

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen
Allgemeine technische Lieferbedingungen

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen
Technische Lieferbedingungen fir unlegierte Baustahle

Far die aufgefihrten technischen Lieferbedingungen EN 10025 Teil 1-2 gelten folgende MaBnormen:

EN 10024

EN 10024
(DIN 1025 Teil 1)

EN 10034

EN 10034
(DIN 1025 Teil 2)

EN 10034
(DIN 1025 Teil 3)

EN 10034
(DIN 1025 Teil 4)

EN 10034
(DIN 1025 Teil 5)

EN 10048
EN 10055
EN 10056 Teil 1
EN 10056 Teil 2

EN 10058

EN 10059

EN 10060
EN 10279

EN 10279
(DIN 1026 Teil 1)

EN 10279
(DIN 1026 Teil 2)

DIN 59200

I-Profile mit geneigten inneren Flanschflachen; GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Warmgewalzte I-Trager; Schmale |-Trager, I-Reihe; MaBe, Masse, statische Werte

|- und H-Profile aus Baustahl; GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Warmgewalzte I-Trager; I-Trager, IPB-Reihe (HE-B); MaBe, Masse, statische Werte

Warmgewalzte |-Trager; Breite |-Trager, leichte Ausfuihrung, IPBI (HE-A) Reihe; MaB3e,
Masse, statische Werte

Warmgewalzte I-Trager; Breite |-Trager, verstarkte Ausfihrung, IPBv (HE-M) Reihe;
MaBe, Masse, statische Werte

Warmgewalzte |-Trager; Mittelbreite |-Trager, IPE-Reihe;
MaBe, Masse, statische Werte

Warmgewalzter Bandstahl; GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten Kanten und Ubergéngen
Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl; MaBe

Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl;
GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Warmgewalzte Flachstébe aus Stahl fir allgemeine Verwendung;
MaBe, Formtoleranzen und GrenzabmaBe

Warmgewalzte Vierkantstabe aus Stahl fur allgemeine Verwendung;
MaBe, Formtoleranzen und GrenzabmaBe

Warmgewalzte Rundstébe aus Stahl; MaBe, Formtoleranzen und GrenzabmaBe

Warmgewalzter U-Profilstahl;
GrenzabmaBe, Formtoleranzen und Grenzabweichungen der Masse

Warmgewalzter U-Profilstahl; U-Profilstahl mit geneigten Flanschfléchen;
MaBe, Masse und statische Werte

Warmgewalzter U-Profilstahl; U-Profilstahl mit parallelen Flanschflachen;
MaBe, Masse und statische Werte

Flacherzeugnisse aus Stahl; Warmgewalzter Breitflachstahl;
MaBe, Masse, GrenzabmaBe, Formtoleranzen und Grenzabweichungen der Masse



Optionale Leistungen/Anarbeitung

Das Lieferprogramm wird durch einen umfassenden Anarbeitungsservice erganzt, der
sich an den Aufgabenstellungen unserer Kunden orientiert. Wir arbeiten nach Kunden-
zeichnungen und Stucklisten projektgebunden — auch ,just-in-time*.

Prifbescheinigungen und zusétzliche Priifungen

Auf Wunsch liefern wir mit Werkzeugnis/Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204/2.2 oder
EN 10204/3.1.

Fremdabnahmen und erweiternde Prifungen wie z. B. AufschweiBbiegeversuche,
Kerbschlagproben bei tiefen Temperaturen oder US-Priifung erfolgen gemaB aktueller,
gangiger Normen.

Anarbeitungs- und Serviceleistungen

Sageservice

Auf CNC-gesteuerten Anlagen mit LangenmeB- und Schragschnitteinrichtung fertigen
wir Fix-/Gehrungsschnitte mit einer Langentoleranz von = 1 mm und mit einer Winkel-
toleranz von 1/10°im Gehrungswinkelbereich + 60°—45° abhéngig von der Profilhéhe.
Eine TUV-Genehmigung zur Umstempelung der Chargennummern bei Profilen in S355
liegt vor.

Strahlen, Konservieren, Endbeschichten und Verzinken:

= Stahlkiesstrahlen in Normreinheitsgraden gemaB DIN EN ISO 12944-4.

= Beschichten mit tberschweiBbaren Primern und anderen hochwertigen Grundierun-
gen. Trockenschichtdicke zwischen 15 ym und 40 pm.

= Sonder- und Endbeschichtungen sowie Lackierung auf Anfrage.

= Wir bieten 2 Farbsysteme (Losungsmittelfrei und -haltig) an.

= Primer: nach DIN Norm, Grundierung und Endbeschichtung.

= Beim Verzinken greifen wir auf die Leistungsfahigkeit unserer Partnerunternehmen
zuriick.

Bohren und weitere Bearbeitungsschritte:

Wir bieten Ihnen Bohrungen bis 40 mm in 3 Bearbeitungsachsen an. Weitere Anarbei-
tungsleistungen wie Biegen, Uberhdhen, SchweiBen und Bolzenschweifen bieten wir
lhnen auf Anfrage an.
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Gehrungsschnitte

Gehrungsschnitte fiir Formstahl und Breitflanschtrager

Form A, Steg waagerecht Form D, Steg senkrecht

N

TN

HEA, HEB, HEM, IPE, | )q—%

Form E, Steg senkrecht
o

4l
2 P \% b SR

HEA, HEB, HEM, IPE, | F

Form C, Steg waagerecht Form F, Steg senkrecht

F—%a
b N

HEA, HEB, HEM, IPE, |

HEA, HEB, HEM, IPE, |
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Gehrungsschnitte fiir U-Profile

Form A, Steg waagerecht
-
M

U-Profile
Form B, Steg waagerecht

[¢)

w - g

U-Profile M JAB
Form C, Steg waagerecht

Cor—
N %g - e
U-Profile -‘Q‘B
Form H, Steg waagerecht

Cor—
(i jﬁ =
U-Profile
Form K, Steg waagerecht

=

Form L, Steg waagerecht
72 a

m&!ﬂ@

U-Profile

Form G, Steg senkrecht

ji

U-Profile ’4‘—9{

Form O, Steg senkrecht

1
3 ="

U-Profile

Form P, Steg senkrecht

j%ﬁ

U-Profile

"z

I
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Profilstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10034 (DIN 1025-2) MaBe und zuldssige Abweichungen

HEB-Breitflanschtrager S235JR (W.-Nr. 1.0038)

HEB mit parallelen

| , Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung
anschflachen, normale HEB kg/m m2/m HEB kg/m m2/m
Ausftifrung 100 20,9 0,567 340 137,0 1,810
120 27,4 0,686 360 146,0 1,850
140 34,5 0,805 400 159,0 1,930
160 43,7 0,918 450 175,0 2,030
180 52,5 1,040 500 192,0 2,120
200 63,0 1,150 550 204,0 2,220
220 73,0 1,270 600 217,0 2,320
240 85,0 1,380 650 231,0 2,420
260 95,0 1,500 700 247,0 2,520
280 106,0 1,620 800 269,0 2,710
300 120,0 1,730 900 298,0 2,910
Auch in S355J2 lieferbar. 320 130,0 1,770 1000 322,0 3,110
EN 10025 Technische Lieferbedingungen

EN 10034 (DIN 1025-3) MaBe und zuldssige Abweichungen

HEA-Breitflanschtrager S235JR (W.-Nr. 1.0038)
HEA mit parallelen

- . Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung
FIanschﬂachen, leichte HEA kg/m m2/m HEA kg/m mZ/m
Ausfuihrung 100 17,1 0,561 340 108,0 1,790

120 20,4 0,677 360 115,0 1,830
140 25,3 0,794 400 128,0 1,910
160 31,2 0,906 450 143,0 2,010
180 36,4 1,020 500 159,0 2,110
200 43,0 1,140 550 170,0 2,210
220 52,0 1,260 600 182,0 2,310
240 62,0 1,370 650 195,0 2,410
260 70,0 1,480 700 209,0 2,500
280 78,0 1,600 800 230,0 2,700
300 90,0 1,720 900 258,0 2,900
320 100,0 1,760 1000 279,0 3,100

Auch in S355J2 lieferbar.
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Profilstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10034 (DIN 1025-4) MaBe und zuldssige Abweichungen

HEM-Breitflanschtrager =~ S235JR (W.-Nr. 1.0038)

HEM mit parallelen

Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung - «
HEM kg/m o HEM kg/m oo Flans"chflachen, verstarkte
100 42,8 0,619 340 254,0 1,900 Ausftihrung
120 53,4 0,738 360 256,0 1,930
140 64,8 0,857 400 262,0 2,000
160 78,1 0,970 450 270,0 2,100
180 91,1 1,090 500 277,0 2,180
200 106,0 1,200 550 285,0 2,280
220 120,0 1,320 600 292,0 2,370
240 161,0 1,460 650 300,0 2,470
260 176,0 1,570 700 309,0 2,560
280 194,0 1,690 800 325,0 2,750
300 244,0 1,830 900 341,0 2,930
320 251,0 1,870 1000 358,0 3,130

Auch in S355J2 lieferbar.

EN 10025 Technische Lieferbedingungen

EN 10024 (DIN 1025-1) MaBe und zuldssige Abweichungen

INP-Trager, schmal S235JR (W.-Nr. 1.0038)

g g g : g g INP mit geneigten inneren
Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung p

INP kg/m m2/m INP kg/m m2/m Flanschflachen

80 6,1 0,304 300 56,0 1,030

100 8,5 0,370 320 63,0 1,090

120 11,5 0,439 340 70,0 1,150

140 14,7 0,502 360 78,0 1,210

160 18,5 0,575 380 86,0 1,270

180 22,5 0,640 400 95,0 1,330

200 27,0 0,709 450 118,0 1,480

220 32,0 0,775 500 145,0 1,630

240 37,0 0,844 550 171,0 1,800

260 43,0 0,906 600 203,0 1,920 . .

280 490 0,966 Auch in S355J2 lieferbar.
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Profilstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10034 (DIN 1025-5) MaBe und zuldssige Abweichungen

IPE-Trager, mittelbreit S235JR (W.-Nr. 1.0038)

IPE mit parallelen

Al hflich Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung
anschtiachen IPE kg/m m2/m IPE kg/m m2/m
227777777 80 6,2 0,328 270 37,0 1,040
100 8,3 0,400 300 43,3 1,160
120 10,7 0,475 330 50,4 1,250
140 13,2 0,551 360 58,6 1,350
160 16,2 0,623 400 68,0 1,470
180 19,3 0,698 450 80,0 1,610
200 23,0 0,768 500 93,0 1,740
220 26,9 0,848 550 109,0 1,880
e 240 31,5 0,922 600 125,0 2,010
Auch in S355J2 lieferbar.
EN 10025 Technische Lieferbedingungen

EN 10279 (DIN 1026-1) MaBe und zulassige Abweichungen

U-Profilstahl, rundkantig S235JR (W.-Nr. 1.0038)

UNP mit geneigten inneren

: Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung

Flanschflchen UNP kg/m m2/m UNP kg/m m2/m
80 8,9 0,312 240 34,0 0,775

100 10,9 0,372 260 39,0 0,834

120 13,7 0,434 280 43,0 0,890

140 16,4 0,489 300 48,0 0,950

160 19,3 0,546 320 61,0 0,982

180 22,5 0,611 350 62,0 1,050

200 26,0 0,661 380 65,0 1,110

220 30,0 0,718 400 74,0 1,180

Auch in S355J2 lieferbar.



Profilstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10279 (DIN 1026-2) MabBe und zuldssige Abweichungen

U-Profilstahl, rundkantig S235JR (W.-Nr. 1.0038)

UPE mit parallelen inneren

Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung Bezeichnung  Gewicht  Abwicklung

UPE kg/m m2/m UPE kg/m m2/m Flanschflachen
80 8,1 0,343 220 27,2 0,756

100 10,1 0,402 240 31,0 0,843

120 12,4 0,460 270 36,1 0,892

140 14,8 0,520 300 45,6 0,968

160 17,4 0,579 330 54,5 1,043

180 20,2 0,639 360 63,2 1,121

200 23,3 0,697 400 74,0 1,218

Auch in S355J2 lieferbar.
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Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10279 (DIN 1026-1) MaBe und zuldssige Abweichungen

U-Stabstahl, rundkantig  S235JR (W.-Nr. 1.0038)

UNP mit geneigten inneren

Abmessung Gewicht  Abwicklung Abmessung Gewicht  Abwicklung

Elaniclfllfléchle“n mm(hxbxs)  kg/m m2/m mm(txbxs)  kg/m m2/m
68585;2195 ange 30x33x50 4,40 0,174 50x38x50 3,98 0,232
: 40x20x50 5,02 0,142 60x30x6,0 522 0,215
40x35x50 2,96 0,199 65x42x55 7,30 0,273

50x25x5,0 5,76 0,181

p

Auch in S355J2 lieferbar.
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Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10058 (DIN 1017) MaBe und zuldssige Abweichungen
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht l
mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m L
10x 5 0,393 40x b 1,570 |
12x 5 0,471 6 1,880 T
6 0,565 8 2,510 b
15 g 8:;23 1[2) ;:;;‘8 Auch in S355J2 liferbar.
6 0,707 15 4,710
8 0,942 20 6,280
10 1,180 25 7,850
16x 5 0,628 30 9,420
6 0,754 45x 5 1,770
8 1,000 6 2,120
10 1,260 8 2,830
18x 5 0,707 10 3,530
6 0,848 12 4,240
8 1,130 15 5,300
10 1,410 20 7,070
12 1,700 25 8,830
20x 5 0,785 30 10,600
6 0,942 50x 5 1,960
8 1,260 6 2,360
10 1,570 8 3,140
12 1,880 10 3,930
15 2,360 12 4,710
25x 5 0,981 15 5,890
6 1,180 20 7,850
8 1,570 25 9,810
10 1,960 30 11,800
12 2,360 40 15,700
15 2,940 55x b 2,160
20 3,930 6 2,590
30x 5 1,180 8 3,450
6 1,410 10 4,320
8 1,880 12 5,180
10 2,360 15 6,480
12 2,830 20 8,640
15 3,530 25 10,800
20 4,710 30 13,000
25 5,890 60x 5 2,360
35x 5 1,370 6 2,830
6 1,650 8 3,770
8 2,200 10 4,710
10 2,750 12 5,650
12 3,300 15 7,070
15 4,120 20 9,420
20 5,500 25 11,800
25 6,870 30 14,100 > 27



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10058 (DIN 1017) MaBe und zuldssige Abweichungen

l Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

& mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m
| <« 60x 35 16,500 80x 60 37,700
T 40 18,800 0x 5 3,530
+—b—— 50 23,600 6 4,240
) ) 65x 5 2,550 8 5,650
Auch in S355J2 lieferbar. 6 3,060 10 7,070
8 4,080 12 8,480
10 5,100 15 10,600
12 6,120 20 14,100
15 7,650 25 17,700
20 10,200 30 21,200
25 12,800 35 24,700
30 15,300 40 28,300
40 20,400 50 35,300
70x 5 2,750 60 42,400
6 3,300 100x 5 3,930
8 4,400 6 4,710
10 5,500 8 6,280
12 6,590 10 7,850
15 8,240 12 9,420
20 11,000 15 11,800
25 13,700 20 15,700
30 16,500 25 19,600
35 19,200 30 23,600
40 22,000 55 27,500
50 27,500 40 31,400
75x b 2,940 50 39,300
6 3,530 60 47,100
8 4,710 110x 5 4,320
10 5,890 6 5,820
12 7,070 8 6,910
15 8,830 10 8,640
20 11,800 12 10,400
25 14,700 15 13,000
30 17,700 20 17,300
80x 5 3,140 25 21,600
6 3,770 30 25,900
8 5,020 40 34,500
10 6,280 50 43,200
12 7,540 120x 5 4,710
15 9,420 6 6,020
20 12,600 8 7,540
25 15,700 10 9,420
30 18,800 12 11,300
35 22,000 15 14,100
40 25,100 20 18,800

28 50 31,400 25 23,600



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10058 (DIN 1017) MaB3e und zuldssige Abweichungen
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht l
mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m i
< 120x 30 28,300 140x 15 16,500 ’
40 37,700 20 22,000 T
50 47,100 25 27,500 +«——b—»
60 56,500 30 33,000 ) )
130x 5 5,100 40 44,000 Auch in S355J2 lieferbar.
6 6,410 50 55,000
8 8,160 150x 5 5,870
10 10,200 6 7,020
12 12,200 8 9,420
15 15,300 10 11,800
20 20,400 12 14,100
25 25,500 15 17,700
30 30,600 20 23,600
40 40,800 25 29,400
50 51,000 30 35,300
140x 5 5,500 40 47,100
6 6,670 50 58,900
8 8,790 60 70,700
10 11,000
12 13,200
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Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10060 (DIN 1013) MaBe und zuldssige Abweichungen
Rundstahl S235JR (W.-Nr. 1.0038)
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (d) kg/m mm (d) kg/m
6 0,222 48 14,200
8 0,395 50 15,400
10 0,617 55 18,700
12 0,888 60 22,200
«——d—» 13 1,040 65 26,000
14 1,210 70 30,200
; i 15 1,390 75 34,700
Auch in S355J2 lieferbar. 16 1'580 80 39,500
18 2,000 85 44,500
19 2,230 90 49,900
20 2,470 95 55,600
22 2,980 100 61,700
24 3,550 105 68,000
25 3,850 110 74,600
26 4,170 115 81,500
27 4,490 120 88,800
28 4,830 130 104,000
30 5,550 140 121,000
32 6,310 150 139,000
35 7,550 160 158,000
36 7,990 170 178,000
38 8,900 180 200,000
40 9,860 190 223,000
42 10,900 200 247,000
45 12,500
EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10059 (DIN 1014) MaBe und zulassige Abweichungen
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (a) kg/m mm (a) kg/m
6 0,283 38 11,300
8 0,502 40 12,600
10 0,785 45 15,900
12 1,130 50 19,600
13 1,330 55 23,700
a 14 1,540 60 28,300
Auch in S355J2 lieferbar. %g ;1318 sg gg:ggg
18 2,540 75 44,200
20 3,140 80 50,200
22 3,800 90 63,600
24 4,520 100 78,500
25 4,910 110 95,000
26 5,310 120 113,000
28 6,150 130 133,000
30 7,070 140 154,000
32 8,040 150 177,000

30 35 9,620



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10055 (DIN 1024) MaBe und zuldssige Abweichungen
T-Stahl S235JR (W.-Nr. 1.0038)
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht b
mm (h x b x s) kg/m mm (h x b x s) kg/m
20x 20x 3 0,880 60x 60x 7 6,230
25x 25x 3,5 1,290 70x 70x 8 8,320
30x 30x 4 1,770 80x 80x 9 10,700 s
35x 35x 4,5 2,330 90x 90x 10 13,400
40x 40x b 2,960 100x 100x 11 16,400
45x 45x 5,5 3,670 120x 120x 13 23,200
50x 50x 6 4,440 140x 140x 15 31,300
EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10056 (DIN 1028) MaBe und zuldssige Abweichungen

Winkelstahl, gleichschenklig S235JR (W.-Nr. 1.0038)

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (b x s) kg/m mm (b x s) kg/m T_
20x 3 0,880 60x 10 8,690 a
4 1,140 65x 6 5,910 1 .
25x 3 1,120 7 6,830 V| —n
4 1,450 8 7,730 | | *
5 1,770 9 8,620 —b—
30x 3 1,360 70x 6 6,380
4 1,780 7 7,380 Auch in S355J2 lieferbar.
5 2,180 9 9,340
35x 3 1,600 11 11,200
4 2,100 75x 7 7,940
5 2,570 8 9,030
6 3,040 10 11,100
40x 3 1,840 80x 7 8,490
4 2,420 8 9,660
5 2,970 10 11,900
6 3,520 12 14,100
45x 4 2,740 90x 8 10,900
5 3,380 9 12,200
6 4,000 11 14,700
7 4,600 13 17,100
50x 4 3,060 100x 8 12,200
5 3,770 10 15,100
6 4,470 12 17,800
7 5,150 14 20,600
8 5,820 16 23,200
9 6,470 110x 10 16,600
55x b 4,180 12 19,700
6 4,950 14 22,800
8 6,460 120x 11 19,900
60x 5 4,570 12 21,600
6 5,420 13 23,300
8 7,090 15 26,600 > 31



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10056 (DIN 1028) MaBe und zulassige Abweichungen

Winkelstahl, gleichschenklig, rundkantig S235JR (W.-Nr. 1.0038)

5 Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
T_ mm (b x s) kg/m mm (b x s) kg/m
a < 130x 12 23,600 160x 17 40,700
l . 14 27,200 19 45,100
V| —n 16 30,900 180x 16 43,500
| | 140x 13 27,500 18 48,600
—b—> 15 31,400 20 53,700
150x 12 27,300 200x 16 48,500
Auch in S355J2 lieferbar. 14 31,600 18 54,300
15 33,800 20 59,900
16 35,900 24 71,100
18 40,100 250x 18 68,400
20 44,200 20 75,700
160x 15 36,200 24 90,900
EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10056 (DIN 1029) MaBe und zuldssige Abweichungen

Winkelstahl, ungleichschenklig, rundkantig S235JR (W.-Nr. 1.0038)

_)|S|(_ Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
T_ mm (h x b x s) kg/m mm (h x b x s) kg/m
30x 20x 3 1,110 80x 65x 8 8,660

< 20x 4 1,450 65x 10 10,700
j . 40x 20x 3 1,350 90x 60x 6 6,820
- — 20x 4 1,770 60x 8 8,960
| | 45x 30x 3 1,720 100x 50x 6 6,850
—b— 30x 4 2,250 50x 8 8,990
30x 5 2,770 50x 10 11,100

Auch in S355J2 lieferbar. 50x 30x 5 2,960 65x 7 8,770
40x 4 2,710 65x 9 11,100

40x 5 3,350 65x 11 13,400

60x 30x 5 3,370 75x%x 7 9,320

30x 6 3,980 75x 9 11,800

30x 7 4,590 75x 11 14,300

40x 5 3,760 120x 80x 8 12,200

40x 6 4,460 80x 10 15,000

40x 7 5,140 80x 12 17,800

65x 50x 5 4,350 80x 14 20,500

50x 7 5,970 130x 65x 8 11,900

50x 9 7,520 65x 10 14,600

75x 50x 5 4,740 65x 12 17,300

50x 7 6,510 90x 10 16,600

50x 9 8,230 90x 12 19,700

55x 5 4,950 150x 75x 9 15,300

55x 7 6,800 75x 11 18,600

55x 9 8,590 90x 10 18,200

80x 40x 6 5,410 90x 12 21,600

40x 8 7,070 100x 10 19,000

32 65x 6 6,600 100 x 12 22,600



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10056 (DIN 1029) MaBe und zuldssige Abweichungen

Winkelstahl, ungleichschenklig, rundkantig S235JR (W.-Nr. 1.0038)

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht _)|S|(_
mm (h x b x s) kg/m mm (h x b x s) kg/m P
<« 150x 100x 14 26,100 200x 100x 12 27,300 I
160x 80x 10 18,200 100x 14 31,600 <=
80x 12 21,600 100 x 16 35,900 l .
80x 14 25,000 250x 90x 10 26,100 v =
180x 90x 10 20,600 90x 12 31,100 | |
90x 12 24,500 90x 14 36,000 —b—
90x 14 28,300 90x 16 40,900
200x 100x 10 23,000 Auch in S355J2 lieferbar.
EN 10025 Technische Lieferbedingungen
DIN 59200 MaBe und zuldssige Abweichungen
7 —
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Wm °
mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m
155 x 5 6,240 180 x 5 7,200 ——b——>
6 7,440 6 8,640
8 9,920 8 11,500 Auch in $355J2 lieferbar.
10 12,400 10 14,400
12 14,900 12 17,300
15 18,600 15 21,600
20 24,800 20 28,800
25 31,000 25 35,000
30 37,200 30 43,700
40 49,600 55 50,400
160 x 5 6,400 40 57,600
6 7,680 50 72,000
8 10,200 60 86,400
10 12,800 190 x g 7,600
12 15,400 6 9,120
15 19,200 8 12,200
20 25,600 10 15,200
25 31,400 12 18,200
30 38,400 15 22,800
40 51,200 20 30,400
50 64,000 25 38,000
60 76,800 30 45,600
170 x 5 6,800 200 x 5 8,000
6 8,160 6 9,600
8 10,900 8 12,800
10 13,600 10 16,000
12 16,300 12 19,200
15 20,400 15 24,000
20 27,200 20 32,000
25 33,400 25 39,000
30 40,800 30 48,000

50 68,000 35 56,000 > 33



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
DIN 59200 MaBe und zulassige Abweichungen
7///////////////A ‘{’ Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m
—b—— < 200x 40 64,000 250x 35 70,000
50 80,000 40 80,000
Auch in $355J2 lieferbar. 60 96,000 50 100,000
80 128,000 60 120,000
100 160,000 260 x 5 10,200
210 x 8 13,400 6 12,300
10 16,800 8 16,400
12 20,200 10 20,500
15 25,200 12 25,000
20 33,600 15 31,200
25 42,000 20 41,600
30 50,400 25 52,000
220 x 5 8,800 30 62,400
6 10,600 270 x 8 17,300
8 14,100 10 21,600
10 17,600 12 25,900
12 21,100 15 32,400
15 26,400 20 43,200
20 35,200 280 x 5 11,200
25 44,000 6 13,400
30 52,800 8 17,900
35 61,600 10 22,400
40 70,400 12 26,900
230 x 5 9,200 15 33,600
6 11,000 20 44,800
8 14,700 25 56,000
10 18,400 30 67,200
12 22,100 40 89,600
15 27,600 50 112,000
20 36,800 300 x ® 12,000
25 46,000 6 14,400
30 55,200 8 19,200
240 x 5 9,600 10 24,000
6 11,500 12 28,800
8 15,400 15 36,000
10 19,200 20 48,000
12 23,000 25 60,000
15 28,800 30 72,000
20 38,400 35 84,000
25 48,000 40 96,000
30 57,600 50 120,000
35 67,200 60 144,000
40 76,800 80 192,000
250 x 5 10,000 100 240,000
6 12,000 320 x 5 12,800
8 16,000 6 15,400
10 20,000 8 20,500
12 24,000 10 25,600
15 30,000 12 30,700
20 40,000 15 38,400
25 50,000 20 51,200

34 30 60,000 25 64,000



Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
DIN 59200 MaBe und zuldssige Abweichungen

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht 7///////////////4 ‘E’

mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m

320x 30 76,800 400 x 5 16,000 ——b——
40 102,000 6 19,200

330x 10 26,400 8 25,600 Auch in $355J2 lieferbar.
12 31,700 10 32,000
15 39,600 12 38,400
20 52,800 15 48,000
25 66,000 20 64,000
30 79,200 25 80,000

340 x 8 21,800 30 96,000
10 27,200 40 128,000
12 32,600 50 160,000
15 40,800 60 192,000
20 54,400 450 x 6 21,600
25 68,000 8 28,800
30 81,600 10 36,000
40 109,000 12 43,200

350 x 5 14,000 15 54,000

6 16,800 20 72,000
8 22,400 25 90,000

10 28,000 30 108,000
12 33,600 40 144,000
15 42,000 500 x 5 20,000
20 56,000 6 24,000
25 70,000 8 32,000
30 84,000 10 40,000
40 112,000 12 48,000
50 140,000 15 60,000
60 168,000 20 80,000

360 x 8 23,000 25 100,000
10 28,800 30 120,000
12 34,600 40 160,000
15 43,200 50 200,000
20 57,600 60 240,000
25 72,000 600 x 6 28,800
30 86,400 8 38,400
40 115,000 10 48,000

380x 10 30,400 12 57,600
12 36,500 15 72,000
15 45,600 20 96,000
20 60,800 25 120,000
25 76,000 30 144,000
30 91,200 40 192,000
40 122,000
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Stabstahl

EN 10025 Technische Lieferbedingungen
EN 10048 (DIN 1016) MaBe und zuldssige Abweichungen

Bandstahl S235JR (W.-Nr. 1.0038)

7 —
W///A T Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
’ mm (b x a) kg/m mm (b x a) kg/m
———b— 10x 2 0,157 40x 3 0,942
3 0,236 4 1,260
Auch in S355J2 lieferbar. 4 0,314 45x 3 1,060
12x 2 0,189 4 1,410
3 0,283 50x 3 1,180
4 0,377 4 1,570
15x 2 0,230 55x 3 1,300
3 0,353 4 1,730
4 0,471 60x 2 0,942
16x 2 0,250 3 1,410
3 0,377 4 1,880
4 0,502 70x 3 1,650
18x 3 0,425 4 2,200
4 0,565 80x 3 1,880
20x 1 0,157 4 2,510
2 0,314 0x 3 2,120
3 0,471 4 2,820
4 0,628 100x 3 2,350
25x 1 0,196 4 3,140
2 0,393 110x 3 2,590
3 0,589 4 3,450
4 0,785 120x 3 2,820
30x 1 0,236 4 3,760
2 0,471 130x 3 3,060
3 0,707 4 4,080
4 0,942 140x 3 3,280
35x 3 0,824 4 4,400
4 1,100 150x 3 3,530
40x 2 0,628 4 4,710

36



Spezialprofile

Winkelstahl, gleichschenklig, scharfkantig

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (axaxs) kg/m mm (axaxs) kg/m 6.000 mm
10x10x2 0,28 35x35x3 1,58 s
15x15x2 0,44 4 2,07 _
3 0,64 40x40x 3 1,81 T
20x20x 2 0,60 4 2,39 ©
3 0,87 5 2,94 l
4 1,12 45 x 45X 5 3,34 Vo —h
25x25x2 0,75 50x50x 3 2,28 | |’
3 1,10 4 3,01 —a—
4 1,44 5 3,73
30x 30 x 2 0,91 60 x 60 x 3 2,76
3 1,34 4 3,64
4 1,76 5 4,43

Winkelstahl, ungleichschenklig, scharfkantig

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (ax b xs) kg/m mm (ax b xs) kg/m 6.000 mm
20x10x2 0,44 40x30x3 1,58 >5Se
3 0,64 4 2,07 _
20x 14 x3 0,73 45x30x3 1,70 1
25x15x% 3 0,87 4 2,23 T .
30x16x3 1,02 5 2,75 7 |—'4’
4 1,33 50x25x 3 1,70 —a—
30x20x3 1,11 4 2,23
4 1,43 50x 30 x 4 2,43
35x20x3 1,22 50x40x 4 2,70
4 1,70 60x30x3 2,05
40x20x3 1,34 4 2,70
4 1,77 60 x40 x 4 3,01
40x25x3 1,46 80x40x4 3,64
4 1,92

Winkelrahmenstahl

Abmessung Gewicht Herstellungslénge

mm (a x b x ¢ x d) kg/m 6.000 mm
53x16x10x8 4,00 |<—C—>|
Uk
L _©
PR



Spezialprofile

Bodenbelagwinkelstahl

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
6.000 mm mm (axbxcxdxs) kg/m mm (axbxcxdxs) kg/m
«—a— 40x40x16x10x 5 2,82 50x50x20x 14x 7 5,59
= 50x50x20x10x 5 4,23 17x10 5,80
VA 12x 5 4,60
o] —
D 1
o
!
||
->S«
T-Stahl, gleichschenklig, scharfkantig
Herstellungslange Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
6.000 mm mm (b x h x's) kg/m mm (b x h x's) kg/m
- p—>s 20x20x3,0 0,88 35x35x4,5 2,33
.| | 25 x 25 3,0 1,15 40x40x 4,5 2,70
T T 30x30x3,5 1,57 5,0 3,05
. 4,0 1,78 50x50x 5,0 3,85
T-Stahl, breitflanschig, scharfkantig
g%r(s)toellungslénge Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
LoUmm mm (b x h x's) kg/m mm (b x h xs) kg/m
— b—0s 30x20x3,0 1,15 50 x 25 x 4,0 2,23
o] | 40x20x3,0 1,36 60 x 39 x 4,0 3,10
— 1
* <
i
T-Stahl, breitflanschig, rundkantig
geggtoellungslénge Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
LoUmm mm (b x h x's) kg/m mm (b x h x s) kg/m
—bh—s 40x20x 4,5 2,00 80x40x 7,0 6,21
| | 50x25x 5,0 2,80 100x50x 8,5 9,42
60x30x 5,5 3,64 120 x 60 x 10,0 13,40
70x35x 6,0 4,66

l—h !

S5«



Spezialprofile

Z-Stahl, scharfkantig

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht 6.000
mm (@axbxcxs) kg/m mm (axbxcxs) kg/m Luumm
9x20x13x3,0 0,84 35x30x18x 3,0 1,82 PR
16x25x25x 3,5 1,62 40x35x25x3,0 2,22 [
25x16x16x 3,0 1,20 4,0 2,90 T
30x35x17x4,0 2,32 48 x50 x25x4,0 3,65 °
35x20x16x4,0 2,17 54 x50 x 25 x 4,0 3,81 S l
=4
P

Z-Stahl, rundkantig

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Herstellungslange

mm(@xbxcxs; xs,) kg/m mm (@xbxcxs; xs,) kg/m 6.000 mm
30x38x38x4,0x 4,5 3,36 100x55x55x6,5x 8,0 11,40 b
40x40x 40x 4,5x 5,0 4,25 120x60x60x7,0x 9,0 1430 | |
50x43x43x5,0x 5,5 5,30 140 x65x65x8,0x 10,0 18,00 T
60 x 45 x 45 x5,0x 6,0 6,20 160x70x70x8,5x 11,0 21,60 s °
80x50x50x6,0x 7,0 8,70 1 l

U-Stahl, scharfkantig

Herstellungsléange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (hx b x's) ka/m mm (h x b xs) kg/m 6.000 mm
20x 10x 3,00 0,80 50 x 30 x 3,25 2,65 S5
20x 15x 2,50 0,90 4,00 3,21 [
24 x15x 2,00 0,79 60 x 30 x 3,00 2,72 1
30x 15x 3,00 1,28 4,00 5155 o
4,00 1,74 60 x 38 x 4,00 4,05 l
30x20x 4,00 1,98 70 x 25 x 3,00 2,69 | |_
30 x25x 4,00 2,27 70 x 45 x 4,00 5,50 —h—
36 x 24 x 3,00 1,85 80 x 25 x 3,50 3,40
40 x 24 x 3,25 2,08 100 x 25 x 3,50 4,05
41x20x5,00 2,79 100 x 40 x 4,00 5,32
45x 27 x 3,25 2,38 120 x 24 x 4,00 5,06
50 x 25 x 3,00 2,22 140 x 50 x 4,00 7,28



Spezialprofile

Rolladen, U-Stahl, scharfkantig

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
6.000 mm mm (hxbxs) kg/m mm (hxbxs) kg/m
Sge 12x12,5%x2 0,50 30x30x2,5 1,67
[ 12x20 x1,5 0,54 3 1,85
1 15x15 x1,5 0,50 33x33x3 2,03
o 15x20 x1,5 0,60 33 x50x 3,75 3,75
| 20x20 x2 0,88 36 x36x3 2,40
| |_ 2,5 1,08 40x40x2 1,82
—h—s 25x25 x2 1,12 3 2,69
2,5 1,38 515 3,12
4 2,10 50x50x 4 4,46
28x40 x2,75 2,23 60x55x5 6,29
30x30 x2 1,35
Hespen- bzw. Gitterstahl
Herstellungslange Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
6.000 mm mm (ax b xs) kg/m mm (ax b xs) ka/m

T 25x 8x4 1,14 40x13x5 2,36
-lf M— 30x 8x4 1,24

el

=S «

Halbrund- bzw. Flachhalbrundstahl

Herstellungsléange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

6.000 mm mm (b x d) kg/m mm (b x d) kg/m
— 16x 8,0 0,79 40x 20,0 4,92
% © 20x 8,0 0,98 50x 13,0 3,60
— 10,0 1,22 25,0 7,71
eyl 30x 8,0 1,32 60 x 30,0 11,10
10,0 1,73 75% 37,5 17,30

15,0 2,75 100 x 25,0 13,70

40x 8,0 1,90 50,0 30,85

10,0 2,22

Handleistenstahl

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
6.000 mm mm kg/m mm kg/m
(s 40x18x 8 3,30 50x22,5x 10 5,30



Spezialprofile

Briickenhandlauf

Herstellungslange

Bezeichnung Gewicht Bezeichnung Gewicht
kg/m kg/m 6.000 mm
Obergurt 120 mm 5,78 Untergurt 80 mm 5,77 e 130*>‘
1@"”’"”@3 RSNT
T Shea 2
L _

Treppenschutzschiene
Herstellungslange

Abmessung Gewicht
mm (a x b x s) kg/m 6.000 mm
35x21,5x3 1,75

Markisenstahl

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (@xbxcxs) kg/m mm (@xbxcxs) kg/m 6.000 mm
27x12x7,5x2,5 1,00 30x30x 10x2 1,97 |<-c->|
>les 'I
.

C-Profile, kaltprofiliert
Herstellungslange

Abmessun Gewicht Abmessun Gewicht
mm (h x b x c%< s) kg/m mm (h x b x c%( s) kg/m 6.000 mm
60x40x 15x 3 3,65 160x40x 15x 3 6,08 N -
80x40x 15x3 4,19 180x40x 15x 3 6,55 ] 7 ¢
100x40x 15x 3 4,66 200x40x 15x3 7,02 = s o
120x40x 15x 3 RIS 220x40x 15x3 7,35 l -+
140x40x 15x 3 5,60 | 3

!
1




Spezialprofile

U-Baustahl

Herstellungslange

Abmessun Gewicht Abmessun Gewicht
6.000 mm mm (h x b xgs) kg/m mm (h x b xgs) kg/m
_ — 25x25x 3 1,60 80x50x5 6,42
T 1 30x30x2 1,36 50x 6 7,55
= 30x3 1,90 60 x 4 5,84
36x36x3 2,37 60 x 6 8,74
l 40x20x3 1,72 70x 5 7,99
_| | 25x 3 1,96 90x50x5 6,81
—b— 30x3 2,20 100x40x 4 5,41
35x4 3,02 50x3 4,43
40x2 1,84 50x 4 5,87
40x3 2,47 50x5 7,22
40x 4 3,55 50 x 6 8,50
46 x45x 3 2,95 60 x 4 6,69
50x25x3 2,12 60 x5 8,24
30x2 1,58 70 x 6 10,30
30x3 2,35 108 x 55 x 5 7,81
40x 3 2,92 110x50x 4 6,28
40x 4 3,67 120x50x 3 5,08
50x3 3,40 50x 4 6,51
50 x 4 4,38 50x5 8,24
50x5 5,20 55x 6 9,98
54 x 45 x 4 4,11 60 x 4 7,14
60x30x3 2,59 60 x5 9,04
40x3 3,10 60 x 6 10,40
40x 4 3,96 140 x50 x 4 7,08
60 x 4 5,41 50x 5 8,80
62x45x 4 4,53 60 x 4 7,97
65x40x5 5,05 60 x 6 11,30
50x5 5,83 160 x50 x 4 7,97
70x40x 3 3,30 65 x 6 12,75
40x 4 4,45 65x 7 14,40
50x 4 4,93 70 x 4 9,10
50x5 6,20 180 x 60 x 4 9,25
80x40x3 3,54 70 x 6 14,13
40x 4 4,72 200 x 60 x 4 9,55
45x 5 6,03 80x4 10,92
50x 3 4,00 80x6 16,00
50x4 5,32
Bordwand-U-Profile, schwarz
geOrggelrlTL:rr:]gslange Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
' mm (hx b xs) kg/m mm (h x b x s) kg/m
_T 20x20x 1,5 0,67 28x28x1,5 0,94
s - 2,0 0,86 30x30x1,5 1,01
23x23x1,5 0,77 2,0 1,34
| 25x25x 1,5 0,83
)
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Spezialprofile

Bordwand-U-Profile, sendzimir-verzinkt

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Herstellungslange

mm (hx b x $) kg/m mm (hx b x ) kg/m 6.000 mm
18,0x 18x 1,5 0,62 25,0%25x 1,5 0,85 7
21x 1.5 0,67 45x 15 1,34 A, J
18,5x20x 1.5 0,67 28,0x28x 1.5 0,94
20,0x20x 15 0,67 45x15 1,20 |
21.0x21x 15 0,72 30,0x30x 15 101 | —
215x20x 1.5 0,70 2,0 1,35 e h—s
23.0x23x 15 0,77 31,0x28x L5 101

Scheuerleisten

Herstellungslange

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht 6.000 mm
mm(@xbxcxdxs) kg/m mm (@xbxcxdxs) kg/m '

40x50x30x10x2,0 1,90 50x70x35x10x2,5 3,05 |<—b—>|

Herstellungslange

<—c—>

Kipper-Z-Profile

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm (@axbxcxs) kg/m mm (axbxcxs) kg/m 6.000 mm
31x40x 42,5x3 2,83 34 x 45 x 58,0 x 4 4,50 ~
©
L

<—b—><—c—>
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Normeniibersicht

Stahl-Flachprodukte

Technische Lieferbedingungen

EN 10025 Teil 1 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen;
Allgemeine technische Lieferbedingungen

EN 10025 Teil 2 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen;
Technische Lieferbedingungen fir unlegierte Baustahle

EN 10025 Teil 6 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen; Technische Lieferbedingungen fir Flach-
erzeugnisse aus Stahlen mit héherer Streckgrenze im vergiteten Zustand

EN 10028 Teil 1 Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen; Allgemeine Anforderungen

EN 10028 Teil 2 Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen; Unlegierte und legierte Stahle mit festge-
legten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

EN 10028 Teil 3 Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen; SchweiBgeeignete Feinkornbaustahle,
normalgegliiht

EN 10083 Teil 1 Vergutungsstahle; Allgemeine technische Lieferbedingungen

EN 10083 Teil 3 Verguitungsstahle; Technische Lieferbedingungen fir legierte Stahle

EN 10084 Einsatzstahle; Technische Lieferbedingungen

EN 10111 Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech aus weichen Stéhlen zum Kaltumfor-
men; Technische Lieferbedingungen

EN 10130 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stahlen zum Kaltumformen;
Technische Lieferbedingungen

EN 10149 Teil 1 Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stéhlen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumfor-
men; Allgemeine technische Lieferbedingungen

EN 10149 Teil 2 Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stéhlen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumfor-
men; Technische Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte Stahle

EN 10152 Elektrolytisch verzinkte kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen;

Technische Lieferbedingungen

EN 10346 Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl;
Technische Lieferbedingungen

Technische Lieferbedingungen geméaB Werkstoffdatenblatt
ThermoCut 1 und 2; TBL/TBL Plus; 300/400/450/500 HB Stahle

Fir die aufgefiihrten technischen Lieferbedingungen EN 10025 Teil 2 und 6/EN 10028 Teil 2/EN 10083 Teil 3/
EN 10084/EN 10111/EN 10149 Teil 2/ThermoCut/TBL/HB Stéhle gelten folgende MaBnormen:

EN 10029 Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an; GrenzabmaBe und Formtoleranzen

EN 10051 Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech abgeldngt aus Warmbreitband aus
unlegierten und legierten Stahlen; GrenzabmaBe und Formtoleranzen

DIN 59220 Warmgewalztes Blech mit Mustern; MaBe, Masse, GrenzabmaBe, Formtoleranzen und

Grenzabweichungen der Masse
Fur die aufgefthrten technischen Lieferbedingungen nach EN 10130 und EN 10152 gilt folgende MaBnorm:

EN 10131 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Uberzug und mit elektrolytischem Zink- oder Zink-
Nickel-Uberzug aus weichen Stahlen sowie aus Stahlen mit hoherer Streckgrenze zum
Kaltumformen; GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Fur die aufgeflhrte technische Lieferbedingung EN 10346 gilt folgende MaBnorm:

EN 10143 Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Blech und Band aus Stahl;
GrenzabmaBe und Formtoleranzen
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Anarbeitung

Der Brennspezialist fiir Autogen und Plasma

Auf Brennschneiden im Autogen- und Plasmaverfahren spezialisierte Service-Center
runden unser vielfaltiges Anarbeitungsspektrum ab. Der Einsatz von modernsten
CNC-gesteuerten Brennschneidanlagen garantiert Ihnen héchste Qualitat. Wir fertigen
Zeichnungsteile, Rechtecke, Ronden und Streifen, die auf lhre spezifischen Bedirfnisse
zugeschnitten werden.

Mit Hilfe von computergestutzten Zuschnittoptimierungen bieten wir sowohl fur Einzel-
als auch Serienfertigungen maBgeschneiderte Losungen, die optimal auf Ihr Einsatzge-
biet abgestimmt sind.

7 i

Plasmabrennen

Brennschneiden

Autogen 8 bis 600 mm Dicke
Plasma 3 bis 40 mm Dicke

Abmessungen  max. GroBe der Brenntische: bis 3,5 x 26 m

Autogenbrennen: Bei niedrigem Energieverbrauch ist das autogene Brennen sehr
vielseitig anwendbar und eignet sich hervorragend zum Schneiden groBer Dicken.

Plasmabrennen: Bei extrem hoher Schnittgeschwindigkeit kénnen sehr saubere und
glatte Schnittkanten erreicht werden.
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Unser umfangreiches Leistungsportfolio* von Abkanten bis
Zeichnungsservice:

= Abkanten = Frésen = Richten

= Baugruppenfertigung = Fremdabnahmen = Scheren

= Bohren = Glihen (Spannungsarm- = SchweiBen

= Drehen und Normalgliihen) = Strahlen & Primern

= Entgraten = Lackieren & Beschichten = Umstempeln

= Fasen (SchweiBnaht-/ = Markieren = Walzen
SchweiBkanten- = Musterfertigung = Zeichnungsservice
vorbereitung) = Putzen

*teilweise in Zusammenarbeit mit bewahrten Partnerbetrieben

Mit unserem Materialsortiment bieten wir lhnen ein umfangreiches

Programm an Werkstoffen aus Lagervorrat:
Allgemeine Baustahle
= 7. B. S235JR, S355J2+N

Sonderbaustahle

= Baustahle zum Kaltumformen
z. B. S355MC, S500MC, S700MC

= Vergitete hochfeste Sonderbaustéahle
z. B. N-A-XTRA® 700, XABO® 890/960/1100

= VerschleiBfeste Sonderbaustéahle mit 400 bis 600 HB
z. B. XAR® 300/400/450/500/600

Druckbehalterstahle

= P265GH

= P355NH/NL1/NL2
= PA60NH/NL1/NL2
= 13CrMo4-5

= 10CrM09-10

= 16Mo3

Schiffsbaubleche
= Grad A, Grad D36, Grad E36

Werkstoffprifungen

= Zerstorungsfrei: Ultraschallpriifung; Rontgen; Farbeindringprifung
= Zerstorend: AufschweiBbiegeversuch; Zugversuch (in Dickenrichtung);
Kerbschlagbiegeversuch; Spektralanalyse; Mikroschliff

Zertifizierungen

Wir legen héchsten Wert auf Qualitat und sind zertifiziert nach:

= Qualitdtsmanagement ISO 9001:2015

= Arbeits- und Gesundheitsschutzmanagement BS OHSAS 18001

Einzelne Standorte verfiigen Uber weitere Zertifizierungen wie z. B. nach EN 1090-1.

< SYSTE
& &,

o
&
2

z

=
W

A
=N

DNV-GL [
N A
IS0 9001 = OHSAS 18001
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Stahl-Flachprodukte

EN 10025-2 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zuldssige Abweichungen

Warmgewalzte Bleche S$235JR (W.-Nr. 1.0038)/S355J2+N (W.-Nr. 1.0577)

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
in mm (h) in kg/m? in mm (h) in kg/m?

3 24 40 320
4 32 45 360
5 40 50 400
Lieferzustand: 6 48 55 440
schwarz 7 56 60 480
8 64 65 520
Standardformate: 10 80 70 560
1.000 x 2.000 mm (K) 12 96 75 600
1.250 x 2.500 mm (M) 14 112 80 640
1.500 x 3.000 mm (G) 15 120 90 720
Auch lieferbar in = 528 =z g0
18 144 120 960
0
A 22 176 160 1280
Langen auf Anfrage. 25 200 180 1440
30 240 200 1600

35 280

EN 10025-2 Technische Lieferbedingungen
DIN 59220 MaBe und zuldssige Abweichungen

Tréanenbleche S235JR (W.-Nr. 1.0038)

NN Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
A /\ ﬂ\ /\ /\; in mm (h) in kg/m2 in mm (h) in kg/m2
NN NN N 3 26 10 83

ARG 4 34 12 99
S 5 42 15 123
anaardrormate: 2 1
1.000 x 2.000 mm (K) 2 Z% 0 63

1.250 x 2.500 mm (M)
1.500 x 3.000 mm (G)

Sowie in allen Lagerbreiten
und Langen.

Riffelbleche in diversen
Abmessungen auf Anfrage
erhaltlich.
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Stahl-Flachprodukte

EN 10130 Technische Lieferbedingungen
EN 10131 MaBe und zuldssige Abweichungen
Feinbleche DCO1 (W.-Nr.1.0330)
Abmessung  Format Gewicht Abmessung  Format Gewicht
in mm (h) kg/Tafel in mm (h) kg/Tafel
0,50 K 8,00 1,75 K 28,00
M 12,50 M 43,75
0,63 K 10,08 G 63,00
M 15,75 2,00 K 32,00 Lieferzustand:
0,75 K 12,00 M 50,00 kaltgewalzt, gefettet
M 18,75 G 72,00
G 27,00 2,25 K 36,00 Standardformate:
0,88 K 14,08 M 56,25 1.000 x 2.000 mm (K)
M 22,00 G 81,00 1.250 x 2.500 mm (M)
E 31,68 2,50 K 40,00 1.500 x 3.000 mm (G)
1,00 K 16,00 M 62,50 ) .
M 25,00 B 90,00 Fir ungefettetes Material:
G 36,00 2,75 K 44,00 Aufpreis nach Vereinba-
1,25 K 20,00 M 68,75 rung.
M 31,25 G 99,00 Andere Guten und Formate
G 45,00 2,99 K 48,00 auf Anfrage.
1,50 K 24,00 M 75,00
M 37,50 G 108,00
G 54,00
EN 10346 Technische Lieferbedingungen
EN 10143 MaBe und zuldssige Abweichungen
Feinbleche DX51D+Z-275-NA (W.-Nr. 1.0917)
Abmessung  Format Gewicht Abmessung  Format Gewicht
in mm (h) kg/Tafel in mm (h) kg/Tafel
0,50 K 8,00 1,25 K 20,00
M 12,50 M 31,25
0,56 K 8,96 G 45,00
M 14,00 1,50 K 24,00 Lieferzustand:
0,63 K 10,08 M 57,50 kaltgewalzt/warmgewalzt,
M 15,75 G 54,00 feuerverzinkt
G 22,68 1,75 K 28,00
0,75 K 12,00 M 43,75 Standardformate:
M 18,75 G 63,00 1.000 x 2.000 mm (K)
& 27,00 2,00 K 32,00 1.250 x 2.500 mm (M)
0,88 K 14,08 M 50,00 1.500 x 3.000 mm (G)
M 22,00 G 72,00 .
G 31,68 2,50 K 40,00 perwiequng und )
1,00 K 16,00 M 62,50 forechnung erfolgt brutto
M 25,00 G 90,00 ’
G 36,00 2,99 K 48,00 .
1,13 K 18,08 M 75,00 N Ahage | romate
M 28,25 G 108,00
G 40,68
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Stahl-Flachprodukte

EN 10152 Technische Lieferbedingungen
EN 10131 MaBe und zuldssige Abweichungen
Feinbleche DCO1+ZE 25/25 (W.-Nr. 1.0330)
Abmessung  Format Gewicht Abmessung  Format Gewicht
in mm (h) kg/Tafel in mm (h) kg/Tafel
1,00 K 16,00 2,00 K 32,00
M 25,00 M 50,00
. G 36,00 G 72,00
Lieferzustand: 1,25 K 20,00 2,50 K 40,00
kaltg_ewalzt, elektrolytisch M 31,25 M 62,50
verzinkt § 45,00 B 90,00
Standardformate: 1,50 K 24,00 2,99 K 48,00
1.000 x 2.000 mm (K) M Sl . -
' ' G 54,00 G 108,00

1.250 x 2.500 mm (M)
1.500 x 3.000 mm (G)
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Stahl-Flachprodukte

Stahle fur Laserbearbeitung

Die Stahle ThermoCut 1 und 2 eignen sich besonders fur den Einsatz halb- oder vollautoma-
tischer thermischer Trennverfahren wie autogenes Brennschneiden, Plasmaschneiden und
Laserbrennschneiden. Eine auf den Verwendungszweck abgestimmte chemische Zusammen-
setzung, sowie walztechnische MaBnahmen filhren zu Spannungsarmut. Dadurch werden
Stdrungen im Betriebsablauf vermieden. Die Stahle TS-ThermoCut lassen sich in Langs- und
Querrichtung kalt umformen sowie flammrichten. TS-ThermoCut 1 und 2 sind nach allen
Verfahren von Hand und maschinell schweiBgeeignet; ein Vorwarmen ist nicht erforderlich.

gemaB Werkstoffblatt Technische Lieferbedingungen
MaBe und zuldssige Abweichungen

Chemische Zusammensetzung

Stahl- C S22 Mn p2) S Alges  Nb Ti V. CeV
bezeichnung
TS-ThermoCut 1 min. typ.
$235R =0,17 =0,03 =1,20 =0,02 =0,01 0,02 =0,03 =0,03 =0,04 0,29
TSTnermocut2 <020 =003 =160 =002 =025 =002 =005 =005 <03 tp.
S355MC =0,12 =0,03 =150 =0,02 =0,01Y =0,015 =0,09 =0,159=0,20 0,37

DCE=C+Mn:6+(Cr+Mo+V):5+(Cu+Ni: 15

2 Si+P<0,03%

3) Falls bei der Bestellung vereinbart, betragt der Schwefelgehalt maximal 0,010 % (Schmelzanalyse)
4 Die Summe von Nb, V und Tiist= 0,22 %

Mechanische Eigenschaften

Stahl- Mindeststreck- Zugfestigkeit ~ Mindestbruch-  Dorndurchmesser quﬁragz;":
bezeichnung grenze dehnung beim Faltversuch B'C.e ! Tm
Ry R, As reite —0/45 mm
N/mm? N/mm? % a = Probendicke Lange —0/+8 mm
TSTh 1 Ebenheit feineben
-ThermoCut - em. EN 10029
S2350R 235 360-510 26 D=05a 9
TS-ThermoCut 2
S355J2+N 355 470-630 22 D=1,0a
S355MC 355 430-550 23

Bleche TS-ThermoCut 1 — S235JR

Walzzustand, schwarz,

HIEiER LR 3 4 5 6 Dicgl;e in T(')n 12 15 20 25 auch gebeizt und gedlt

1000 x 2000 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

1250 x 2500 ° [} ° ° ° ° ° ° ° °

1500 x 3000 [} ° ° ° ° ° ° ° ° [}

2000 x 4000 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

Bleche TS-ThermoCut 2 — S355J2+N oder S355 MC*

Breite x Lange Dicke in mm Sceg‘l'\t/arz’ auch gebeizt und
3 4 5 6 8 10 12 15 20 25

1000 x 2000 ° ° ° ° ° * auf Anfrage

1250 x 2500 . ° . ° °

1500 x 3000 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

2000 x 4000 ° ° ° ° ° ° ° ° ° 53




Stahl-Flachprodukte

EN 10346/10130 Technische Lieferbedingungen
MaBe und zulassige Abweichungen

Lochbleche DX51D+Z-275-MA, DCO1

Lochbleche schiitzen, schirmen ab, umhillen und helfen Schall zu ddmmen.
Eingesetzt als Raster und Siebe klassieren, sieben und trennen sie Trockenschittgiter
unterschiedlicher K6rnung nach KorngréBe und Qualitat. Je nach gewtinschtem Ver-
wendungszweck werden Lochbleche durch systematisches und gleichmaBiges Bohren,
Stanzen oder Perforieren massiver Bleche hergestellt. Sie bieten trotz geringer Masse
eine hohe Stabilitat und groBe Transparenz. lhre dekorative Wirkung empfiehlt sie fur
vielseitige Einsatzmdglichkeiten. Lochbleche schaffen in Verbindung mit direkt oder
indirekt einfallendem Licht besondere Gestaltungsméglichkeiten in der Innendekoration
wie auch in der Werbemittelindustrie.

StandardmaBig erhalten Sie Rund- oder Quadratlochungen, bei Bedarf bitte anfragen.
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Stahl-Flachprodukte

EN 10346/10130

Technische Lieferbedingungen

MaBe und zuldssige Abweichungen

Rundlochung versetzt (Rv)

by
—if; b, f,
é <t>‘v w C‘[«
[ﬂ ®0loo0o0db
L 100000000

Dicke s

Rundlochung geradreihig (Rg)

by
— f; Cb2 f,
é > t W‘[«
[Ti 000000000
24 0000000000
0000000000
- 0000000000

4‘
»_gnﬁ

Dicke s

Quadratlochung geradreihig (Qg)

% i 0
} A o
% || fmay |
i oooooo.y
aa 00000000 f
ooodddo
. OOdOoddoog
f Dicke s

a’ =x-ut+w
x = Anzahl der Absténde u, u= 0,866t
b2=y-v+w
Relative freie Lochung
2
a, )= L’CW in %
t

Anzahl der Locher pro m?

1,15-10°
n= -
Bestimmung der Teilung | aus
Lochanzahl pro Flache

(o [11520° _ [115-10°
n N

a,=x,-t+w
X; = Anzahl der Absténde t parallel zu a,
b,=x,-t+w,

X, = Anzahl der Absténde t parallel zu b,
t =w+c

Relative freie Lochflache

78,5-w?
a, P ytZW

in %

Anzahl der Locher pro m?

100
"*tT
o |10° [F-10°
“Yn N

a,=x, - t+w
X, = Anzahl der Abstéande t

parallel zu a,
b,=x, t+w
X, = Anzahl der Absténde t
parallel zu b,
t=w+c
Moo= 0,15 w

Relative freie Lochflache

_10-w? .
al = 7 in %

Anzahl der Lécher pro m2
10°
t2

n=

Beispiel:
Rv 5-8

Lochform ———
Lochstellung —,
Lochweite w

Lochteilung t

Beispiel:

Rg10-15
Lochform ——!
Lochstellung —,
Lochweite w

Lochteilung t

Beispiel:

Qg 2-20
Lochform ——!
Lochstellung —,
Lochweite w

Lochteilung t
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Qualitats- und Sonderbaustahl

VerschleiBfeste Sonderbaustahle

Der hohe VerschleiBwiderstand dieser Stahle wird durch Vergiten erreicht. Die groBe Harte (300-500 HB) fiihrt zu deut-
lich verlangerter Lebensdauer von abrasiv belasteten Konstruktionen. Anwendungsgebiete sind z. B. Baumaschinen,
Forderanlagen, Pritschenbdden, Siebbleche, Schottermuhlen, Schneidleisten etc.

gemaB Werkstoffblatt Technische Lieferbedingungen
des jeweiligen

Herstellerwerkes/

der Werksmarke

MaBe und zul&ssige Abweichungen

Mechanische Eigenschaften

Stahlbezeichnung D';']‘;'n H?_Ir’ée

300 HB = 20 =270

> 20 =240
400 HB =100 360-430
Acigks =100 410-490
500 HB <100 450-530

* Die Ermittlung der Brinellharte erfolgt gemaB DIN EN ISO 6506. Die Harte wird ca. 1 mm unterhalb der Blech-
oberflache gemessen.

Breite x Lange Dicke in mm
inmm 4 5 6 8 10 12 15 16 20 22 25 30 35 40 45 50 55 60 70 75 80 90 100
1500x 6000 © e e e e o e e o o o o o o o o
200012000 © e e e e e o o o © o o o o o o
2500 x 12000 e © o o o o o o o o o o o o
3000 x 12000 e o o o o o o o o o

Breite x Lange Dicke in mm

inmm 3 4 5 6 8 10 12 15 16 20 22 25 30 35 40 45 50 55 60 70 75 80 90 100
1000 x 2000 e o o o
1250 x 2500 e o o o
1500x 3000 © o e o o

6000 © ©¢ e © e o e e e o o o o o o o o o o o o o o o

200012000 © e e e o e o e © e © © o o o o o o o o o o o o
2500 x 12000 e © e o o o o o o o o o o o ©o ©o ©o o o o o
3000 x 12000 e © o o e o o o o o o o o o o o



Qualitats- und Sonderbaustahl
gemaB Werkstoffblatt des jeweiligen

Herstellerwerkes/der Werksmarke

Bleche

Breite x Lange
in mm 3
1500 x 3000
6000 e
2000 x 12000 e
2500 x 12000
3000 x 12000

e o 0 0 ~
® o 0 0 U

Bleche 500 HB/Werksmarke XAR® 500

Breite x Lange
in mm
1500 x 3000

6000
2000 x 12000
2500 x 12000
3000 x 12000

® o 0 0 ~
® 0o 0 0 U

Bleche XAR® 400/450/500 Premium*

Breite x Lange

inmm 40 45
1500 x 6000 e °
2000 x 12000 e o
2500x 12000 e °

® 06 060 06 O

e 06 06 06 O

50
°
°
°

55
°
°
°

Technische Lieferbedingungen

MaBe und zuldssige Abweichungen

450 HB/Werksmarke XAR® 450

Dicke in mm

60
°
°
°

70
°
°
°

Dicke in mm

22 25 30 35 40 45
] ) [ ] ] ) °
L] o ° L] o °
[ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
[ ] [ ) o [ ] [ ] [ ]

Dicke in mm
25 30 35 40
] ] ° )
[ ] [ ) [ ] [ ]
(] ] [ ) [ )
L] [ ] [ ] °

75
°
°
°

80 90 100
° ° °
° ° °
° ° °

* Hierbei erfolgt die Ermittlung der Brinellharte gemaB DIN EN ISO 6506. Die Harte wird
ca. 1 mm unterhalb der Blechoberflache gemessen.
Zusatzlich wird eine Kernhdrte von = 90 % der Mindestharte erreicht.

75 80 90 100

80 90 100
o o °
o o °
°

57



Qualitats- und Sonderbaustahl

Borlegierter Sonderbaustahl fiir Landmaschinen

Dieser Sonderbaustahl vereint gute Verarbeitungseigenschaften mit hervorragenden VerschleiBwerten in der Anwen-
dung. In diesem feinkérnigen Baustahl zulegierte Anteil an Bor bewirkt einen positiven Einfluss auf die Hartbarkeit.
Statt der bisher notwendigen Werkstoffvielfalt an einer Konstruktion erfilllt dieser spezielle Baustahl das komplette An-
forderungsprofil. Falls erforderlich, kdnnen dem VerschleiB unterliegende Partien ganz oder teilweise gehéartet werden.

gemaB Werkstoffblatt Technische Lieferbedingungen
MaBe und zuldssige Abweichungen

Chemische Zusammensetzung

* auf Anfrage Stahl- C Si Mn P S Cr B
bezeichnung
27MnB5 (TBL)  0,25-0,30 =040 1,10-1,30 =004 =0,04 =050 0,0008-0,004

34MnB5*
(TBL PLUS) 0,31-0,38 =040 1,20-1,50 =0,040 =0,030 =0,50 0,0008-0,004
Mechanische Eigenschaften

Stahl- EN- Dicke Mindest- Zug-  Mindest-
bezeichnung Bezeichnung in streckgrenze festigkeit  bruch-
dehnung

eH m A5

Werkstoff-Nr. mm N/mm? N/mm? %

27MnB5 1.5529 = 35 400 580 18

>35= 50 380 580 18

>50= 70 360 580 18

>70=100 340 580 15

Die Werte fiir den normalgeglithten, gegebenenfalls zusatzlich angelassenen Zustand.
Die Lieferung erfolgt im ,Regelfall“ im unbehandelten Zustand. Wird der Nachweis der

mechanischen Eigenschaften verlangt, wird die Priifung an getrennt normalgeglihten,
gegebenenfalls zuséatzlich angelassenen Probeabschnitten durchgefihrt.

Bleche 27MnB5

Walzzustand, schwarz

Breite x Lange Dicke in mm

in mm 3 4 5 6 7 8 1012 14 1520 25 30 35 40 45 50 60 80
1500 x 3000 ®© 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o o
2000 x 12000 ®© 06 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o
2500 x 12000 © ©6 06 06 06 06 06 06 0 0 0 0 0 o
3000 x 12000 © © 06 06 06 06 06 06 0 0 0 0 0 o



Qualitats- und Sonderbaustahl

Hochfeste, vergiitete Feinkornstahle

Legierte, vergitete Feinkornbaustahle mit sehr hohen Streckgrenzen, wurden fir hoch belastbare Leichtbaukonstruk-
tionen entwickelt. Diese Stahle sind gut schweiBbar und kénnen kalt umgeformt werden. Anwendungsgebiete sind
z. B. Kranauslegermaste, Betonpumpen, Schwertransportfahrzeuge und Frontladerschaufeln.

EN 10025-6 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zulassige Abweichungen

Chemische Zusammensetzung

EN- C Si Mn P S Cr Mo Ni \%
Bezeichnung
S690QL1 =0,20 =0,80 =1,60 =0,02 =0,01 1,50 0,60 - -
S690QL =020 =0,80 =1,60 =0,02 =0,01 1,50 0,60 - -
S890QL =0,18 =050 =160 =0,02 =0,01 080 060 200 =01
S960QL =0,18 =050 =160 =002 =0,01 080 060 200 =01

Mechanische Eigenschaften

EN- Werk- Stahl- Mindest-  Zugfestig- Mindest- Av (J)
Bezeich- stoff-Nr. bezeichnung streck- keit bruch-  1SO-V quer
nung grenze dehnung

ReH Rn
N/mm? N/mm? %  —40°C-60°C

S690QL1 1.8988 N-A-XTRA® 700 690=65mm  770-940 14 30 27

S690QL  1.8928  N-A-XTRA®  690=65mm  770-940 14 27 =
M700 650>65mm  760-930

S890QL  1.8983  XABO®890 890=50mm 940-1100 11 27 -
830>50mm  880-1100

S960QL  1.8933  XABO®960 960 =50mm  980-1150 10 27 -

Breite x Lange Dicke in mm

inmm 3 4 5 6 8 10 12 15 16 18 20 22 25 30 35 40

1500x 6000 o e o o

2000 x 12000 e © o o o o o o o o o o o o o

2500 x 10000 e © o o o o o o o o o o o o o
12000 e © e e o o o o o o o o o o o

3000 x 12000 e o o o o o o o o o o o )

59



Qualitats- und Sonderbaustahl

EN 10025-6 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zuldssige Abweichungen
Bleche S$690QL (S690QL1)
Breite x Lange Dicke in mm
inmm 45 50 55 60 70 80 90 100120130140 150160 180200

< 1500x 6000

2000 x 12000 e © o o o o o o o o o o o o o
2500 x 10000 e o o o o o o o o o o o o o o

12000 e o e e o o o o o o o o o o o
3000 x 12000 e o o o o o o o o

Bleche (S960QL)

Breite x Lange Dicke in mm
in mm 4 5 6 7 8 9 10 12 15 18 20 25 30 35 40
2000 x 12000 e © o o o o o o o o o o o o o
2500 x 10000 e © o o o o o o o o o o o o o
12000 e e e o o o o o o o o o o o o
3000 x 12000 e © o o o o o o o o o o o

45 50 60 70 80 90 100

2000 x 12000 e o o o o o o
2500 x 10000 e o o o o
12000 e o o o o



Qualitats- und Sonderbaustahl

Kaltumformstahle

Legierte Feinkornbaustahle mit erhohter Streckgrenze, die speziell fur die Kaltumformung entwickelt wurden, verfligen
aufgrund des geringen Kohlenstoff-, Phosphor- und Schwefelgehaltes auch tiber eine hervorragende Schweieignung.

Bei NC-Stahlen* wére ein Warmrichten und Warmverpressen maglich. Die Bleche werden in der Regel fiir stark ver-
formte Teile eingesetzt z. B. Langs- und Quertrager sowie Motor- und Getriebetrager im Fahrzeugbau.

* auf Anfrage

EN 10149-2 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zulassige Abweichungen
Bleche S355MC
Breite x Lange Dicke in mm

in mm 3 4 5 6 8 10 12 15
1000 x 2000 ° ° ° ° ° ° ° °
1250 x 2500 ° o ° ° ° ° ° °
1500 x 3000 ° ° ° ° ° ° ° °
2000 x 4000 ° ° ° ° ° ° ° °

Breite x Lange Dicke in mm

inmm 3 4 5) 6 8 10 12 15 20
1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 3000 ° ° ° ° ° ° ° ° °
2000 x 4000

Bleche S700MC

Lieferzustand:

Breite x Lange Dicke in mm .

in mm 304 5 6 8 10 12 15 20  goerodergebertund
1000 x 2000
1250 x 2500 Andere Formate sowie
1500 x 3000 ° ° ° ° ° ° ° ° Oberflachenausfihrungen
2000 x 4000 auf Anfrage erhaltlich.

Diverse Abmessungen
sind auch in den Guten
S315MC, S500MC,
S550MC, S600MC und
S650MC erhaltlich.
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Qualitats- und Sonderbaustahl

Vergiitungsstahle

Vergutungsstahle sind unlegierte und legierte Edelstahle mit etwa 0,20-0,70 % Kohlenstoffgehalt, die durch Vergiten
hohe mechanische Eigenschaften bei ausreichenden Zahigkeitseigenschaften erhalten. Durch gezielte Warmebehand-
lung (Harten und Anlassen) konnen eine Vielzahl von geforderten Festigkeitseigenschaften erreicht werden.

EN 10083-3 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zulassige Abweichungen

42CrMo4 (W.-Nr. 1.7225) - normalgegliiht

Breite x Lange Dicke in mm

inmm 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120
2000 x 6000 e e e o e o o o o o o o o o o o o o o o
2500 x 6000 e e o o o o o o o o o o o o o o o o o o



Qualitats- und Sonderbaustahl

Einsatzstahle

Einsatzstahle sind Stahle mit einem relativ geringen Kohlenstoffgehalt (< 0,25 %), die an der Oberflache mit unter-
schiedlichen Verfahren aufgekohlt und anschlieBend gehartet werden. Dadurch ergeben sich im oberflachennahen
Bereich hohe Hartewerte mit guten VerschleiBwiderstdnden und guten Zahigkeitseigenschaften im Kern.

EN 10084 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zulassige Abweichungen

16MnCr5 (W.-Nr. 1.7131)/20MnCr5 (W.-Nr. 1.7147) — normalgegliiht

Breite x Lange Dicke in mm

inmm 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120 130 140
20006000 © e e e e o e e o o o o o o o o o o o o o o
2500x6000 e e e e e o e e o o o o o o o o o o o o
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Qualitats- und Sonderbaustahl

Legierte warmfeste Stahle und Feinkornbaustahle fiir Druckbehalter

Druckbehélterstéhle werden im HSLA (High Strength Low Alloy) Bereich entweder nach ihrer gewahrleisteten Ry
Streckgrenze im Bereich 355-460 N/mm?2 oder mit gewdhrleisteter chemischer Zusammensetzung, insbesondere mit
Cr-Mo- oder Ni-Legierung, geliefert.

Fur diese Stahle gilt unter besonderer Bericksichtigung ihres Einsatzzweckes ein erheblich hoherer Prifumfang als
z. B. bei Baustéhlen.

EN 10028-2 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zuldssige Abweichungen

16Mo3 (W.-Nr. 1.5415)

Breite x Lange Dicke in mm

in mm 5 10 12 14 15 16 18 20 22 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120
1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 3000 e
2000 x 6000
2000 x 12000
2500 x 12000
3000 x 12000

13CrMo4-5 (W.-Nr. 1.7335)*

Breite x Lange Dicke in mm

e 0 0 0

® 0 060 0 0 0 U
o o o
°
°

® e 060 06 06 0O
®© 0606 0 06 0 ©°

inmm 3 4 5 6 8 10 12 15 16 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120
1500x 3000 e e o e
1500x 6000 e e o o
2000 x 6000 ® © 06 o o 0 0 0o 0 0 0o 0 0 0o 0 0 0o 0o 0o o o o °
2000 x 12000 ®© 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0o 0 0 0 0 0 o o o °
2500 x 12000 e © 0 o o o o o © © 0 0 06 06 o 0o 0o © © © o o
3000 x 12000 e © ¢ © 0o 0o 0o o 0o 0 0 © 0o 0 o o o
* Auf Anfrage auch als ASTM A387 Grade 12 Cl.2 lieferbar
10CrM09-10 (W.-Nr. 1.7380)**
Breite x Lange Dicke in mm
in mm 4 5 6 8 10 12 15 16 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120
2000 x 6000 e © o o o o o o o o 0 © 0o © 0 0 0o © 0 0 0o o o o
2000 x 12000 e © o o o o o o o o 0 0 0 © © © 0o O 0o o o o o
2500 x 12000 ® © o o o o o o o0 o 0o © o o0 O 0 o o0 o o o
3000 x 12000 ®© © o o o o o o 0 0 0 o o o o o

** Auf Anfrage auch als ASTM A387 Grade 22 Cl.2 lieferbar



Qualitats- und Sonderbaustahl

EN 10028-3 Technische Lieferbedingungen
EN 10029/10051 MaBe und zuldssige Abweichungen

P355NH (W.-Nr. 1.0565)/P355NL1 (W.-Nr. 1.0566)/P355NL2 (W.-Nr. 1.1106)

Auf Anfrage auch als

Breite x Lange Dicke in mm
nmm 5 6 8 10 12 15 16 18 20 25 30 35 40 45 ASTMAS16 Grade 70
2000 x 6000 e e e o o o o o o o o o o o liferbar.
2000 x 12000 e e o o e o o o o o o o o o P460NH
2500 x 12000 e e o o o o o o oo o o o o o P460NL1
3000 x 12000 ° ° ° ° ° ° () ° () () ° ° ° o ) P460ONL2

55 60 65 70 80 90 100 120 130 140 150 160 170 180 200  Uf Anfrage erhaitiich.

< 2000x 6000 e © ¢ o o 06 o o o o o o o o o
2000 x 12000 e © o 0o 0o o o o
2500 x 12000 e o o o o o o o
3000 x 12000 e o o o o o o o
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Normeniibersicht

Stahlrohre und Rohrzubehor

Technische Lieferbedingungen

EN ISO 3183 Erddl- und Erdgasindustrie — Stahlrohre fiir Rohrleitungstransportsysteme
EN 10208 Teil 1* Stahlrohre firr Rohrleitungen fir brennbare Medien (Rohre der Anforderungsklasse A)
EN 10208 Teil 2*

EN 10210 Teil 1*

EN 10216 Teil 1*
EN 10216 Teil 2*

EN 10216 Teil 3*
EN 10216 Teil 4*

EN 10217 Teil 1*
EN 10217 Teil 2*

EN 10217 Teil 3*
EN 10217 Teil 4*

EN 10217 Teil 5*

EN 10217 Teil 6*

EN 10219 Teil 1*

EN 10224*

EN 10253 Teil 1
EN 10253 Teil 2
EN 10255

EN 10294 Teil 1
EN 10296 Teil 1*

EN 10297 Teil 1*

EN 10305 Teil 1
EN 10305 Teil 2
EN 10305 Teil 3
EN 10305 Teil 4
EN 10305 Teil 5

EN 10305 Teil 6
EN 1092 Teil 1

70

Stahlrohre fiir Rohrleitungen fir brennbare Medien (Rohre der Anforderungsklasse B)

Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und Feinkorn-
stahlen

Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhéhten
Temperaturen

Rohre aus legierten Feinkornbaustahlen

Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei tiefen
Temperaturen

Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

Elektrisch geschweiBte Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen

Rohre aus legierten Feinkornbaustahlen

Elektrisch geschweiBte Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei
tiefen Temperaturen

UnterpulvergeschweiBte Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen

Unterpulvergeschweiite Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften
bei tiefen Temperaturen

Kaltgewalzte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und Feinkornstéh-
len

Rohre und Fittings aus unlegiertem Stahl fur den Transport von Wasser und anderen
wéssrigen Flussigkeiten

Formstiicke zum EinschweiBen aus unlegierten Stahlen
Formstiicke aus unlegierten und legierten Stahlen mit besonderer Priifanforderung

Rohre und Fittings aus unlegiertem Stahl fur den Transport von Wasser und anderen
wassrigen Flussigkeiten

Stahlrohre fur die spanende Bearbeitung

GeschweiB3te kreisformige Stahlrohre fir den Maschinenbau und allgemeine technische
Anwendungen; Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen

Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fir den Maschinenbau und allgemeine technische
Anwendungen; Rohre aus unlegierten und legierten Stahlen

Nahtlose kaltgezogene Prazisionsstahlrohre

GeschweiBte kaltgezogene Prézisionsstahlrohre

GeschweiBte maBgewalzte Prazisionsstahlrohre

Nahtlose kaltgezogene Prézisionsstahlrohre fiir Hydraulik- und Pneumatikdruckleitungen

GeschweiBte und maBumgeformte Prazisionsstahlrohre mit quadratischem oder recht-
eckigem Querschnitt

GeschweiBte kaltgezogene Rohre fiir Hydraulik-und Pneumatikdruckleitungen
Runde Stahlflansche fur Rohre, Armaturen, Formstiicke und Zubehor



Fur die aufgefihrten technischen Lieferbedingungen (*) gelten folgende MaBnormen:

EN 10220 Nahtlose und geschweiBte Stahlrohre; Allgemeine Tabellen fir MaBe und langenbezogene
Masse

EN 10210 Teil 2 Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und Feinkorn-
stahlen

EN 10219 Teil 2 Kaltgewalzte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und Feinkornstahlen

71



Anarbeitung
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Durch umfassende Anarbeitungsdienstleistungen unterstitzen wir unsere Kunden bei
den Bemiihungen um effiziente und kostensparende Arbeitsablaufe. Dadurch erhalten
Sie perfekt vorbereitetes, direkt zu verarbeitendes Material, das sich hervorragend in
die Arbeitsablaufe einfugt.

Sagen

Unser Sagepark ist auf jeden Bedarf ausgerichtet. Nach Kundenzeichnungen und
Stiicklisten fertigen wir projekt- und auftragsgebunden Fix- und Gehrungsschnitte. Wir
sagen Fixlangen in vielen Abmessungsstufen bis 850 mm &.D. (4uBerer Durchmesser).
Wir fertigen auBerdem Gehrungsschnitte und spezielle Endformen nach Ihren Angaben
und Sticklisten. CNC-gesteuerte Anlagen mit La&ngenmess- und Schragschnitteinrich-
tung ermaoglichen Langentoleranzen von =1 mm und Winkeltoleranzen von 1/ 10° im
Gradzahlbereich +50° / —45° abhéngig von der Profilabmessung.

Beispielhafte Gehrungsschnitte fiir Rohre

. PO PP
Form RR-42 Form RR-46

B (j q 3 <r o ;
' P O i P

O PV O G Pl
O iep O = o

\
A

Form RR-44 Form RR-48
. a = t N uﬁ BN v b
- P P
= |
Rohrlaser

Beim Laserschneiden kénnen, gleichzeitig mit dem maBgenauen Abschneiden von
Rohren, in einem Arbeitsgang Locher und komplexe Konturen in das Rohr geschnitten
werden. Diese Technologie ermdglicht bedeutende Fertigungs- und Qualitatsfortschritte
far Rund-, Quadrat- und Rechteckrohre.



Biegen

Wir liefern maBgebogene Stahlrohre in den verschiedensten Werkstoffgiiten mit
Einfachbiegung oder Mehrfachbiegung. Die méglichen Biegeradien liegen stufenlos im
Bereich von 200 bis 10.000 mm, mit Winkeln bis zu 180°. Die Enden kénnen entspre-
chend den Anforderungen mechanisch bearbeitet werden.

Entzundern (Stahlkiesstrahlen gem. EN ISO 12944-4)
Die Bearbeitung in unseren Sandstrahlanlagen bereiten die Werkstlcke optimal fir die
Weiterverarbeitung vor.

Transportkorrosionsschutz

Auf Wunsch schitzen wir Ihre Rohre oder Profile fiir den Transport mit einem so-
genannten Shop-Primer auf Alkydharzbasis. Er dient als zeitlich begrenzter Schutz
bei Lagerung und Transport. Eine weitere Méglichkeit ist das Eindlen als temporarer
Transportschutz.

Dauerhafter Korrosionsschutz
Beschichten mit iberschweiBbaren Primern und anderen hochwertigen Grundierungen
in Trockenschichtdicken gemaB EN ISO 12944 Teil 5:

A) Einkomponenten-Grundbeschichtung auf Alkydharzbasis mit Pigment Zinkphosphat
B) Einkomponenten-Grundbeschichtung auf Epoxidharzbasis mit Pigment Zinkstaub
C) Zweikomponenten-Grundbeschichtung auf Epoxidharzbasis mit Pigment Zinkphosphat

Beschichtungen, Umhiillungen und Auskleidungen

Far die unterschiedlichsten Anwendungsbereiche liefern wir nahezu jede tibliche Form
von Beschichtungen, Umhiillungen oder Auskleidungen. Unser Spektrum umfasst u. a.
das feuer- oder galvanische Verzinken, PE-Ummanteln, Zementmértelauskleidung aber
auch Beschichtung nach AGI Q151 oder Farbbeschichtungen aller Art. Bitte legen Sie
uns lhre Anfragen vor.

Weitere Rohrbearbeitungsméglichkeiten

Zu unseren umfangreichen Serviceleistungen zahlen auch alle Arten der Endenbearbei-
tung. Auf Wunsch entgraten, kalibrieren, trowalisieren und waschen wir, oder versehen
Ihre Rohre mit einer SchweiBfase oder einem Gewinde ganz nach Kundenwunsch. Auch
das Bordeln, Messen, Markieren, Schlitzen oder Bohren lhrer Rohr- oder Profilabschnit-
te konnen wir gerne fir Sie tbernehmen. Wir liefern nach Ihren individuellen Anspri-
chen und beraten Sie gerne bei technischen Lésungen.

Einbaufertige Kopf- und FuBplatten

Wir verfugen Uber die notige technische Ausstattung zur Fertigung einbaufertiger
Konstruktionsteile. Sie geben uns die gewiinschte Profildimension sowie Zeichnungen
fur die mit Schraubléchern zu versehenden Kopf- bzw. FuBplatten.
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Anarbeitung

Werkstoffprifung/Attestierung

Wir fuhren fir Sie alle gangigen Prifungen durch. Dazu gehdren:

= Zerstorungsfreie Prifungen, wie z. B. Ultraschallpriifungen und Oberflachenrisspriifungen

= Zerstérende Prifungen, wie z. B. chemische Analysen, ZerreiBprifungen, Harteprifungen, Kerbschlagprifungen

= Technologische Prifungen, wie z. B. Ringfaltprifungen, Biegeprifungen, Ringaufdornprifungen, Aufweitpriifungen
und Bordelprifungen

Wir arbeiten mit lhren Abnahmeingenieuren zusammen oder mit den von lhnen vorgeschriebenen Abnahmegesell-
schaften, wie z. B. TUV, LRS, DNV, GL, BV, ABS.

Bescheinigung nach EN 10204

Wir bieten unseren Kunden jede gewinschte Sicherheit, und wir belegen sie auch. Auf Wunsch erfolgt daher Ihre
Lieferung mit einer von lhnen angeforderten Prifbescheinigung nach EN 10204. Die Art der Bescheinigung bitten wir,
bei Auftragserteilung festzulegen.

Normen- Beschreibung  Inhalt der Bescheinigung Bestatigung der Bescheinigung durch
bezeichnung
2.1 Werks- Bestatigung der Ubereinstimmung  den Hersteller

bescheinigung  mit der Bestellung

2.2 Werkszeugnis  Bestatigung der Ubereinstimmung  den Hersteller
mit der Bestellung unter Angabe
von Ergebnissen nichtspezifischer

Prifung
3.1 Abnahmeprif-  Bestatigung der Ubereinstimmung  den von der Fertigungsabteilung unabhangi-
zeugnis mit der Bestellung unter Angabe  gen Abnahmebeauftragten des Herstellers
von Ergebnissen spezifischer
Prifung
3.2 Abnahmeprif-  Bestatigung der Ubereinstimmung  den von der Fertigungsabteilung unab-
zeugnis mit der Bestellung unter Angabe  hangigen Abnahmebeauftragten des
von Ergebnissen spezifischer Herstellers und den vom Besteller beauf-
Prufung tragten Abnahmebeauftragten oder den
in den amtlichen Vorschriften genannten
Abnahmebeauftragten

Sprechen Sie die Fachberater unserer Niederlassungen an.
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Nahtlose Stahlrohre

EN 10216-1, DIN 1629 Technische Lieferbedingungen
EN 10216-1 bzw. EN 10220 MaBnorm
EN 10204 Abnahmeprifzeugnis 3.1

Nahtlose normalwandige Stahlrohre

AuBen-¢ Wanddicke T Langenbezogene MaBe |
Din mm inmm in kg/m
21,3 2,0 0,95
26,9 2,3 1,40
30,0 2,6 1,76
31,8 2,6 1,87 -
33,7 2,6 1,99
38,0 2,6 2,27
42,4 2,6 2,55 L
44,5 2,6 2,69
48,3 2,6 2,93 Werkstoff P235TR2, St 37.0
g%’g g’g g’ég Lieferbar nac_h__AD 2000-W 4
29 g Kot 2D
63,5 2,9 4,33 ( )
70,0 2,9 4,80 In Herstellungslangen von
76,1 2,9 5,24 5-7 m, doppelten Herstel-
82,5 3,2 6,26 lungslangen oder in Langen
88,9 3,2 6,76 nach Kundenwunsch.
95,0 3,6 8,11
101,6 3,6 8,70 Weitere Werkstoffe und
108,0 3,6 9,27 Ausfiihrungen auf Anfrage
114,3 3,6 9,83 lieferbar.
121,0 4,0 11,54
127,0 4,0 12,13
133,0 4,0 12,73
139,7 4,0 13,39
152,4 4,5 16,41
159,0 5,0 17,15
168,3 4,5 18,18
177,8 5,0 21,31
193,7 5,6 25,98
219,1 6,3 33,06
244,5 6,3 37,01
267,0 6,3 40,50
273,0 6,3 41,44
298,5 7,1 51,02
323,9 7,1 55,47
355,6 8,0 68,58
406,4 8,8 86,29
419,0 10,0 100,87
457,0 10,0 110,23
508,0 11,0 134,82
610,0 12,5 184,19
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Nahtlose Stahlrohre

EN 10210-1, EN 10216-3, EN 10297-1 Technische Lieferbedingungen

EN 10220 bzw. EN 10210-2

EN 10204

Nahtlose dickwandige Stahlrohre fiir Stahlbau, Maschinenbau und Druckbeanspruchung

MaBnorm
Abnahmeprifzeugnis 3.1 oder nachtraglicher Abnahme 3.2 nach Kundenwunsch

|— D —
|

Werkstoffe
S355J2H
E355+AR/+N
P355N
P355NL1

Auch lieferbar in
S355NLH
S460NH/S460NLH
S690G5QL

S770G1QL

S890G1QL

20MnV6 (E470)

mit FertigmaBen und nach
EN 10294-1 sowie in
weiteren gangigen Einsatz-,
Vergltungs- und
Walzlagerstahlen.

CE-Zeichen fiir Werkstoffe
nach EN 10210

In Herstellungslangen oder
in Fixldngen gesagt.

Andere Abmessungen,

Werkstoffe und Ausfiihrun-
gen auf Anfrage.
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AuBen-@

Din
mm
17,2
19,0
20,0
21,3
25,0
26,9
30,0
31,8
33,7
38,0
42,4
44,5
48,3
51,0
54,0
57,0
60,3
63,5
70,0
73,0
76,1
82,5
88,9
95,0
101,6
108,0
114,3
121,0
127,0
133,0
139,7
146,0
152,4
159,0
165,1
168,3
171,0
177,8
191,0
193,7
203,0

2,8

0,85
0,95
1,00
1,08
1,29

2,6

0,94
1,05
1,12
1,20
1,44
1,56

2

1,02
1,15
1,22
1,32
1,58
1,72
1,94
2,07
2,20
2,51
2,82
2,98
3,25
3,44
3,65

Wanddicke T in mm

2
110 1,21
125 1,37
1,33 1,46
143 1,57
172 190
187 2,07
2,11 2,34
2,26 2,50
241 2,67
2,75 3,05
3,09 344
326 3,63
356 397
3771 421
4,01 447
425 474
451 503
4,76 5,32
527 590
551 6,16
575 644

7,00

7,57

4

1,58
1,71
2,07
2,26
2,56
2,74
2,93
3,35
3,79
4,00
4,37
4,64
4,93
5,23
5,55
5,87
6,51
6,81
7,11
1,74
8,38
8,98
9,63
10,26
10,88

4,5

Langenbezogene MaBe in kg/m

1,72
1,86
2,28
2,49
2,83
3,03
3,24
3,72
4,21
4,44
4,86
516
5,49
5,83
6,19
6,55
1,27
7,60
7,95
8,66
9,37
10,04
10,78
11,49
12,19
12,93
13,59
14,26
15,00

®

1,85
2,01
2,47
2,70
3,08
3,30
3,54
4,07
4,61
4,87
5,34
5,67
6,04
6,41
6,82
1,21
8,01
8,38
8,77
9,56
10,35
11,10
11,91
12,70
13,48
14,30
15,04
15,78
16,61
17,39
18,18
18,99
19,74
20,14

5,6

2,68
2,94
3,37
3,62
3,88
4,47
5,08
5,37
590
6,27
6,68
7,10
7,55
8,00
8,89
9,31
9,74
10,62
11,50
12,35
13,26
14,14
15,01
15,94
16,77
17,59
18,52
19,39
20,27
21,19
22,03
22,47
22,84
23,78

6,3

2,91
3,20
3,68
3,96
4,26
4,93
5,61
5,94
6,53
6,94
7,41
7,88
8,39
8,89
9,90
10,36
10,84
11,84
12,83
13,78
14,81
15,80
16,78
17,82
18,75
19,69
20,73
21,70
22,70
23,72
24,67
25,17
25,59
26,65
28,70
29,12
30,56



Nahtlose Stahlrohre

EN 10210-1, EN 10216-3, EN 10297-1 Technische Lieferbedingungen
EN 10220 bzw. EN 10210-2 MaBnorm
EN 10204 Abnahmeprufzeugnis 3.1 oder nachtraglicher Abnahme 3.2 nach Kundenwunsch

Nahtlose dickwandige Stahlrohre fiir Stahlbau, Maschinenbau und Druckbeanspruchung

AuBen-@ Wanddicke T in mm
Din 7,1 8 8,8 10 11 125 142 16 17,5 20 222 25 28 30
mm Langenbezogene MaBe in kg/m

20,0

21,3

25,0 3,13

26,9 3,47

30,0 401 434

31,8 432 470 4,99

33,7 466 507 5,40

38,0 541 592 634 691

42,4 618 679 729 799 852 922

44,5 655 720 7,75 851 9,09 9,86

48,3 721 79 857 9,45 10,12 11,04 11,94

51,0 769 848 9,16 10,11 10,85 11,87 12,89

54,0 821 9,08 981 10,85 11,66 12,79 13,94

57,0 874 967 10,46 11,59 12,48 13,72 14,99 16,18

60,3 932 1032 11,18 12,40 13,37 14,74 16,14 17,48 18,47

63,5 988 1095 11,87 13,19 14,24 1572 17,26 18,74 19,85

70,0 11,01 1223 13,28 14,80 16,01 17,73 19,54 21,31 22,66 24,66

73,0 1154 12,82 13,93 1554 16,82 18,65 20,59 22,49 23,95 26,14

76,1 12,08 13,44 14,61 16,30 17,66 19,61 21,68 23,71 2529 27,67

82,5 13,20 14,70 15,99 17,88 19,40 21,58 23,92 26,24 28,05 30,83 33,01 35,45

88,9 1432 159 17,38 19,46 21,13 23,55 26,16 28,77 30,81 33,98 36,52 39,40

95,0 1539 17,16 18,71 20,96 22,79 25,43 28,30 31,17 33,45 36,99 39,86 43,16 46,26

101,6 16,55 18,47 20,14 22,59 24,58 27,47 30,61 33,78 36,30 40,25 43,47 47,23 50,82 52,97
108,0 17,67 19,73 21,53 24,17 26,31 29,44 32,85 36,30 39,06 43,40 46,97 51,17 5524 5771
114,3 18,77 20,97 22,90 25,72 28,02 31,38 35,05 38,79 41,78 46,51 50,42 55,06 59,59 62,37
121,0 1994 2229 24,35 27,37 29,84 33,45 37,40 41,43 44,67 49,82 54,09 59,19 64,22 67,33
127,0 2099 23,48 25,65 28,85 31,47 3530 39,50 43,80 47,26 52,78 57,38 62,89 68,36 71,76
133,0 22,04 2466 26,95 30,33 33,10 37,15 41,60 46,17 49,85 55,73 60,66 66,59 72,50 76,20
139,7 2322 2598 28,41 31,99 3491 39,21 4395 48,81 52,74 59,04 64,33 70,72 77,13 81,16
146,0 2432 2723 29,78 33,54 36,62 41,15 46,16 51,30 5546 62,15 67,78 74,60 81,48 85,82
152,4 25,44 28,49 31,16 35,12 38,36 43,13 48,40 53,82 58,22 6530 71,28 7855 8590 90,56
159,0 26,60 29,79 32,60 36,75 40,15 45,16 50,71 56,43 61,07 68,56 74,90 82,62 90,46 95,44
165,1 27,67 3099 33,92 38,25 41,80 47,04 52,84 58,83 63,70 71,57 78,24 86,38 94,67 99,95
168,3 28,23 3163 34,61 39,04 42,67 48,03 5396 60,10 6508 73,15 79,99 88,35 96,88 102,32
171,0 28,70 32,16 3520 39,71 43,40 48,86 54,91 61,16 66,25 74,48 81,47 90,01 98,74 104,32
177,8 29,89 3350 36,68 41,38 4525 50,96 57,29 63,84 69,18 77,83 8519 94,21 103,44 109,35
191,0 32,20 36,10 39,54 44,64 48,83 55,03 61,91 69,05 74,88 8434 92,42 102,35 112,56 119,12
193,7 32,67 36,64 40,13 4530 49,56 55,86 62,86 70,12 76,04 85,67 93,89 104,01 114,42 121,11
203,0 3430 38,47 42,15 47,60 52,09 58,73 66,12 73,79 80,06 90,26 98,99 109,74 120,84 127,99
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Nahtlose Stahlrohre

EN 10210-1, EN 10216-3, EN 10297-1 Technische Lieferbedingungen
EN 10220 bzw. EN 10210-2 MaBnorm
EN 10204 Abnahmeprifzeugnis 3.1 oder nachtraglicher Abnahme 3.2 nach Kundenwunsch

Nahtlose dickwandige Stahlrohre fiir Stahlbau, Maschinenbau und Druckbeanspruchung

|— D —

| AuBen-@ Wanddicke T in mm
Din 7,1 8 8,8 10 11 12,5 14,2
mm Langenbezogene MaBe in kg/m

108,0 17,67 19,73 21,53 24,17 26,31 29,44 32,85
114,3 18,77 20,97 22,90 25,72 28,02 31,38 35,05
121,0 19,94 22,29 24,35 21,37 29,84 33,45 37,40
7 127,0 20,99 23,48 25,65 28,85 31,47 35,30 39,50
133,0 22,04 24,66 26,95 30,33 33,10 37,15 41,60
139,7 23,22 25,98 28,41 31,99 34,91 39,21 43,95
146,0 24,32 27,23 29,78 33,54 36,62 41,15 46,16

Werkstoffe 152,4 2544 2849 31,16 3512 3836 43,13 48,40
S355J2H 159,0 26,60 29,79 3260 3675 40,15 4516 5071
E355+AR/+N 165,1 27,67 30,99 3392 3825 41,80 47,04 52,84
P355N 168,3 2823 3163 3461 39,04 4267 48,03 53,96
P355NL1 171,0 28,70 32,16 3520 39,71 43,40 48,86 5491
177,8 29,89 3350 3668 4138 4525 50,96 57,29
Auch lieferbar in 191,0 3220 36,10 3954 4464 4883 5503 6191
S355NLH 193,7 32,67 36,64 40,13 45,30 49,56 55,86 62,86
SA60NH/SA60NLH 203,0 3430 3847 42,15 47,60 5209 5873 66,12
S690G5QL 2160 3658 41,04 4497 50,80 5561 6273 70,67
ggggg%gt 219,1 3712 4165 4564 51,57 5645 63,69 71,75
SOMnY6 (E470) 229,0 38,85 4360 47,79 5401 59,14 66,74 7522
it Fertigmaten und nach 241,0 40,95 4597 5039 56,97 6239 70,44 79,42
EN 102941 Sowie in 2445 41,57 46,66 51,15 57,83 6334 7152 80,65
weiteren gangigen Einsatz-, 254,0 4323 4853 5321 60,17 6592 7445 8397
Vergitungs- und 267,0 4551 51,10 56,03 6338 69,45 7845 88,53
Waizlagerstahlen. 273,0 46,56 52,28 57,34 64,8 7107 80,30 90,63
279,0 53,47 58,64 6634 7270 8215 92,73
CE-Zeichen fiir Werkstoffe 292,0 56,03 61,46 6954 7623 86,16 97,28
nach EN 10210 298,5 5731 6287 71,15 7799 88,16 99,56
305,0 58,50 6428 72,75 79,75 90,17 101,83
In Herstellungsléngen oder 318,0 61,16 67,10 7596 8328 94,17 106,39
in Fixlangen gesagt. 3239 62,32 68,38 77,41 84,88 95,99 108,45
330,0 6353 69,71 7892 8654 97,87 110,59
Andere Abmessungen, 343,0 72,53 82,12 90,06 101,88 115,14
Werkstoffe und Ausfiihrun- 355,6 7526 8523 9348 10576 119,55
gen auf Anfrage. 368,0 8829 9684 10959 123,90
394,0 103,90 117,60 133,00
406,4 107,26 121,42 137,34
419,0 110,68 12531 141,76
445,0 1773 13332 150.86
457,0 120,99 137,02 155,06
470,0 141,03 159,61
495,0 148,74 168,37
508,0 152,74 172,92
521,0 177,47
546,0 186,23
559,0 190,78
572,0 195,33
610,0 208,64
622,0 212,84
660,0
711,0

78



Nahtlose Stahlrohre

EN 10210-1, EN 10216-3, EN 10297-1 Technische Lieferbedingungen
EN 10220 bzw. EN 10210-2 MaBnorm
EN 10204 Abnahmeprufzeugnis 3.1 oder nachtraglicher Abnahme 3.2 nach Kundenwunsch

Nahtlose dickwandige Stahlrohre fiir Stahlbau, Maschinenbau und Druckbeanspruchung

AuBen-@ Wanddicke T in mm |
Din 16 17,5 20 22,2 25 28 30
mm Langenbezogene MaBe in kg/m
108,0 3630 39,06 43,40 46,97 51,17 5524 57,71
114,3 3879 41,78 4651 50,42 5506 59,59 62,37
121,0 4143 4467 49,82 5409 59,19 64,22 67,33
127,0 4380 47,26 5278 57,38 62,89 68,36 71,76 z
133,0 46,17 49,85 5573 60,66 6659 72,50 76,20
139,7 4881 52,74 5904 6433 7072 77,13 81,16 ,
146,0 51,30 5546 62,15 67,78 7460 81,48 85,82
152,4 53,82 5822 6530 71,28 7855 8590 90,56  Werkstoffe
159,0 56,43 61,07 6856 7490 82,62 90,46 9544  S355J2H
165,1 58,83 63,70 7157 78,24 8638 9467 99,95 E355+AR/+N
168,3 60,10 6508 73,15 7999 8835 96,88 102,32 P355N
171,0 61,16 66,25 74,48 81,47 90,01 98,74 104,32 P355NL1
177,8 63,84 69,18 77,83 8519 9421 103,44 109,35
191,0 69,05 74,88 8434 92,42 102,35 112,56 119,12 Auch lieferbarin
193,7 70,12 76,04 85,67 93,89 104,01 114,42 121,11 S355NLH
203,0 73,79 80,06 90,26 98,99 109,74 120,84 127,99  SABONH/S4GONLH
216,0 7892 8567 96,67 10610 11776 12982 137,61  S690G5AL
219,1 80,14 8701 9820 107,80 119,67 131,96 139,90 gggggigt
229,0 84,04 9128 103,08 11322 12577 138,79 147,23 20MNV6 (E470)
241,0 88,78 96,46 109,00 119,79 133,17 147,08 156,10 it Fertigmafen und nach
244,5 90,16 97,97 110,73 121,70 13533 149,49 158,69 EN 10294-1 sowie in
254,0 93,91 102,07 11541 126,90 141,19 156,05 165,72 weiteren gangigen Einsatz-,
267,0 99,04 10768 121,83 13402 14920 16503 17534 yergitungs- und
273,0 101,41 11027 12478 137,31 152,90 169,17 179,78 Waizlagerstahlen.
279,0 103,77 112,86 127,74 140,59 156,60 173,32 184,22
292,0 108,90 118,47 134,16 147,71 164,62 182,29 193,84 CE-Zeichen fiir Werkstoffe
298,5 111,47 121,27 137,36 151,27 168,62 186,78 198,64 nach EN 10210
305,0 114,03 124,08 140,57 154,83 172,63 191,27 203,45
318,0 119,16 129,60 146,98 161,94 180,65 200,25 213,07 In Herstellungsléngen oder
3239 121,49 13223 14989 16517 18428 204,32 217,44 in Fixidngen gesagt.
330,0 123,90 134,87 152,90 16851 188,04 20853 221,95
343,0 129,03 140,48 159,31 17563 196,06 217,51 231,57 Andere Abmessungen,
355,6 134,00 14592 16552 18253 203,83 22621 240,89  Werkstoffe und Ausfuhrun-
368,0 138,89 151,26 17164 189,32 211,47 234,77 250,06 gen auf Anfrage.
394,0 149,15 162,49 184,46 20355 227,50 252,73 269,30
406,4 154,04 167,84 190,58 210,34 23515 261,29 278,47
419,0 159,01 17327 196,79 217,24 242,91 269,99 287,79
445,0 169,27 184,50 209,62 231,47 258,94 287,94 307,03
457,0 17401 189,67 21554 238,04 266,34 29623 31501
470,0 179,14 19528 221,95 24516 274,35 30520 32553
495,0 189,00 206,07 234,28 258,85 289,77 322,47 344,02
508,0 194,13 211,68 240,69 26596 297,78 331,44 353,64
521,0 199,26 217,29 247,10 273,08 30580 340,42 363,26

546,0 209,13 228,08 259,43 286,77 321,21 357,68 381,75
559,0 21425 233,69 26585 293,88 329,22 366,66 391,37
572,0 219,38 239,30 272,26 301,00 337,24 375,64 400,99
610,0 234,38 255,70 291,00 321,81 360,67 401,88 429,10
622,0 239,11 260,88 296,92 328,38 368,07 410,16 437,98
660,0 254,11 277,28 31566 349,18 391,49 436,40 466,09

711,0 274,23 299,29 340,82 377,10 422,94 471,62 503,82 79



Nahtlose Stahlrohre

EN 10210-1, EN 10216-3, EN 10297-1 Technische Lieferbedingungen
EN 10220 bzw. EN 10210-2 MaBnorm
EN 10204 Abnahmeprufzeugnis 3.1 oder nachtraglicher Abnahme 3.2 nach Kundenwunsch

Nahtlose dickwandige Stahlrohre fiir Stahlbau, Maschinenbau und Druckbeanspruchung

|— D —

| AuBen-@ Wanddicke T in mm
Din 32 36 40 45 50 55 60
mm Langenbezogene MaBe in kg/m
108,0 59,98

1143 64,95 69,51
121,0 70,24 75,46

2 127,0 74,97 80,79 85,82 91,00

133,0 79,71 86,12 91,74 97,66

139,7 84,99 92,07 98,35 105,09 110,60

146,0 89,97 97,66 104,56 112,08 118,37

Werkstoffe 152,4 9502 103,34 110,88 119,19 126,27
S355J2H 1590 100,22 109,20 117,39 126,51 134,41 141,06 146,49
E355+AR/N 1651 10504 114,62 123,41 133,28 141,93 149,33 15551
P355N 1683 107,56 117,46 126,56 136,83 14587 153,68 160,25
P355NL1 1710 109,69 119,85 129,23 139,83 149,20
. . 1778 11506 12589 13593 147,38 157,50 166,56 174,30
Auch lieferbar in 1910 12548 137,61 148,96 162,03 173,86
S355NLH 1937 127,61 140,01 151,62 16502 177,19 188,13 197,83
SA60NH/SA60NLH 2030 13495 14826 160,79 17534 188,66
ggggggﬂt 2160 14520 159,80 173,61 189,77 204,69
8890G18L 219,1 14765 162,56 176,67 19321 208,51 222,58 235,41
S0MNY6 (E470) 2290 15546 171,34 186,44 204,19 220,72 236,01 250,06
it Fertigmafen und nach 2410 16493 182,00 19827 21751 23551 252,28 267,82
EN 10294-1 sowie in 2445 167,69 18511 201,73 221,39 239,83 257,03 273,00
weiteren gangigen Einsatz-, 2540 17519 19354 211,10 231,94 251,54 269,91 287,05
Vergitungs- und 267,0 18545 20508 22392 24636 267,57 287,55 306,29
Waizlagerstahlen. 2730 190,19 210,41 229,84 253,02 27497 29569 315,17
2790 19492 21573 23576 259,68 282,37 303,82 324,05
CE-Zeichen fiir Werkstoffe 2920 205,18 227,28 24858 274,11 298,40 321,46 343,28
nach EN 10210 2985 21031 233,056 254,99 281,32 30641 330,27 352,90
3050 21544 238,82 261,41 28853 314,43 339,09 362,52
In Herstellungslangen oder 3180 22570 250,36 27423 302,96 330,46 356,72 381,75
in Fixlangen gesagt. 3239 230,35 25560 280,05 30951 337,73 364,72 390,48
3300 23517 261,01 286,07 31628 34525 373,00 399,51
Andere Abmessungen, 3430 24543 27255 298,89 330,70 361,28 390,63 418,74
Werkstoffe und Ausfiihrun- 3556 25537 283,74 311,32 344,69 376,82 407,72 437,39
gen auf Anfrage. 3680 26516 294,75 323,55 358,45 392,11 42454 45574

394,0 285,67 317,83 34920 387,30 424,17 459,80 494,21
406,4 295,46 328,84 361,43 401,06 439,46 476,62 512,55
419,0 30540 340,03 373,86 41504 455,00 493,71 531,20
445,0 32592 363,11 399,51 44390 487,05 528,98 569,67
457,0 335,39 373,76 411,35 457,21 501,85 54525 587,43
470,0 345,65 385,30 424,17 471,64 517,88 562,89 606,66
495,0 365,38 407,50 448,83 499,39 548,71 596,80 643,65
508,0 375,64 419,04 461,65 513,81 564,74 614,43 662,89
521,0 385,90 430,58 474,48 528,24 580,77 632,06 682,12
546,0 405,62 452,78 499,14 555,98 611,59 66597 719,11
559,0 415,88 464,32 51196 570,41 627,62 683,60 738,35
572,0 426,14 475,86 524,79 584,84 643,65 701,24 757,59
610,0 456,13 509,59 562,27 627,01 690,51 752,78 813,81
622,0 465,60 520,25 574,11 640,32 705,30 769,05 831,57
660,0 49559 55398 611,59 682,49 752,16 820,59 887,80

80 711,0 535,83 599,26 661,90 739,09 81505 889,77 963,26



Nahtlose Stahlrohre

EN 10210-1, EN 10216-3, EN 10297-1 Technische Lieferbedingungen
EN 10220 bzw. EN 10210-2 MaBnorm
EN 10204 Abnahmeprufzeugnis 3.1 oder nachtraglicher Abnahme 3.2 nach Kundenwunsch

Nahtlose dickwandige Stahlrohre fiir Stahlbau, Maschinenbau und Druckbeanspruchung

AuBen-@ Wanddicke T in mm 1
Din 65 70 75 80 85 90 100
mm Langenbezogene MaBe in kg/m
108,0
114,3
121,0
127,0 ’
133,0
139,7 i
146,0
152,4 Werkstoffe
159,0 S355J2H
165,1 E355+AR/+N
168,3 P355N
171,0 P355NL1
177,8
191,0 Auch lieferbar in
193,7 S355NLH
203,0 S460NH/S460NLH
216.0 S690G5QL
219.1 S770G1QL
229’0 S890G1QL
241’0 20MnV6 (E470)
2445 287,73 301,23 it Fertigmaien und nach
254,0 5029 317,63 weiteren gangigen Einsatz-,
267,0 323,80 340,08 355,12 368,93 Vergiitungs- und
273,0 333,42 350,43 366,22 380,77 394,08 Walzlagerstahlen.
279,0 343,03 360,79 377,31 392,60 406,66
292,0 363,87 383,23 401,36 418,25 433,91 CE-Zeichen fiir Werkstoffe
298,5 374,29 394,45 413,38 431,07 447,54 462,76 nach EN 10210
305,0 384,71 405,67 425,40 44390 461,16 477,19
318,0 405,55 428,11 449,45 469,55 488,41 506,04 In Herstellungsléangen oder

323,9 41501 43830 460,36 481,19 500,78 519,14 552,16 inFixlangen gesagt.
3300 424,79 44883 47164 493,22 51357 532,68 567,20

343,0 445,62 471,27 49569 518,87 540,82 561,53 599,26  Andere Abmessungen,
3556 465,82 49302 51899 54373 567,23 589,50 630,34  Werkstoffe und Ausfuhrun-
368,0 48570 51443 54193 568,19 59322 617,02 660,91 gen auf Anfrage.
394,0 527,38 559,31 590,01 619,48 647,72 674,72 725,03

406,4 547,25 580,72 612,95 643,95 673,71 702,25 75561

419,0 567,45 602,47 63625 668,81 700,13 730,21 786,69

4450 609,13 647,35 68434 720,10 754,65 787,92 850,80

4570 62836 668,07 706,54 74378 779,78 814,55 880,40

4700 649,20 690,51 730,58 769,42 807,05 843,41 912,46

4950 689,27 733,66 776,82 81875 859,44 898,89 974,11

508,0 710,11 756,11 800,87 844,39 886,60 927,75 1006,17

521,0 730,95 778,55 82491 870,04 913,94 956,60 1038,23

546,0 771,03 821,70 871,15 919,36 966,34 1012,09 1099,88

559,0 791,86 844,15 89519 94501 993,59 1040,94 1131,94

5720 812,70 866,59 919,24 970,66 1020,84 1069,79  1164,00

6100 87362 932,19 98952 104563 1100,50 1154,13 1257,71

622,0 892,85 952,90 1.011,72 106930 112565 1180,77 1287,30

660,0 953,76 1018,50 1.082,00 1144,27 120531 126511 1381,02

711,0 103552 1106,54 1.176,33 1244,89 131221 1378,30 1506,79 81



Nahtlose Stahlrohre

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchung

Nahtlose Kesselrohre aus warmfesten unlegierten und warmfesten legierten Stahlen nach EN 10216-2/DIN 17175.
Uneingeschrankt einsatzfahig nach Druckgeraterichtlinie PED 2014/68/EU (97/23/EG) und AD 2000 Regelwerk. Mit
und ohne Ultraschallpriifung je nach Testklasse.

In Herstellungslangen von 4-7 m, in doppelten Herstellungslangen oder in Genauldngen nach Kundenwunsch.

Werkstoffe-Testklasse Werkstoff-Nr. Werkstoffe-Testklasse Werkstoff-Nr.

P235GH-TC1 1.0345 16Mo3-TC2 1.5415
P235GH-TC2 1.0345 13CrMo4-5-TC2 1.7335
P265GH-TC1 1.0425 10CrM09-10-TC2 1.7380
P265GH-TC2 1.0425 X10CrMoVNb9-1-TC2 1.4903

Nahtlose kaltgefertigte Warmetauscherrohre fiir den Kessel-, Apparate- und Anlagenbau nach DIN EN 10216-2/
DIN 17175.

Toleranzen nach EN 10305-1, DIN 28180 oder DIN 2391.

Prifumfang nach EN 10216-2/DIN 17175 sowie AD 2000-W 4.

Mit Abnahmeprtifzeugnis nach EN 10204/3.1

Abmessungsbereich: AuBendurchmesser 10-38 mm und Wanddicke 1-3 mm

In Herstellungslénge von ca. 6 und 12 m oder in Ldngen nach Kundenwunsch bis zu 22 m.

P235GH-TC1 1.0345

Nahtlose Rohre aus Tieftemperaturstahlen fir Chemie und Apparatebau aus unlegierten Tieftemperaturstahlen nach
EN 10216-4.

Mit Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach EN 10204.

Abmessungsbereich: AuBendurchmesser 21,3-508 mm und Wanddicke 2—-16 mm

In Herstellungslangen von 4-7 m, in doppelten Herstellungslangen oder in Genauldngen nach Kundenw