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Designacion Nombre Material No.

TI ER347 Si ER347 Si 1.4551

Normas

AWS/ASME A5.9: ER347 Si

EN ISO 14343-A: 199 Nb Si

Homologaciones

VdTUV / DB/ CE

Andlisis Quimico % EN —ISO 14343-A

C Mn P S Si Cr Ni Mo Cu Nb
0.030 | 0.020 | 0.65-1.20 | 19-21.00 | 9.00-11.00 0.50 0.50 10xC
0.081 1.00-2.50 | “vay” | “Max Max Max  max 1.00

Propiedades Mecanicas segun norma EN 14343-A

0,2% Limite Resistencia a la traccion Alargamiento (%)
Elastico (MPa) (MPa)
<1600 <1700 <8

Caracteristicas

Aplicaciones

El tipo 19 9 Nb Si (ACX 647) es un hilo estabilizado con Nb, utilizado para el soldeo MIG, para soldeo con varillas (TIG) y arco
sumergido (SAW), es un hilo adecuado para el soldeo de materiales inoxidables indicado especialmente para los tipos AISI 321y
AISI 347, asuteniticos 18% Cr y 10% Niquel y para materiales CrNi con Ti o con Nb, se recomienda en ambientes donde se necesite
una buena resistencia a la corrosion intergranular. Su contenido en Si mejora la estabilidad del arco y la fluidez del bafio,

consiguiendo con ello una excelente apariencia del cordon de soldadura.
Buena resistencia a la corrosion general e intergranular a elevadas temperaturas.

Mantener en un lugar seco y evitar humedades.

thyssenkrupp Materials Ibérica, S.A., Pol. Ind. Martorelles, C/ Sant Marti, s/n, 08107 Martorelles (Barcelona), Spain
T:+34 93 571 74 00, F: +34 93 571 74 74, materials.iberica@thyssenkrupp.com, www.thyssenkrupp-materials.es

Management Board: Martin Koelink (CEQ), Alex Gancedo (CFO)

Sociedad Unipersonal, Reg. Mercantil de Barcelona, Tomo 22.410, Folio 31, Hoja B-36.656, Inscrip. 162, CIF: ES-A58391590

STEM Cy
B 5,9)//9

Qug
(/)J_
o

Q NV- Gj
1SO 9001

—



@

Page 2 | Material Data Sheet TI ER347Si | TKMI ETPI 045 Ed.1_12.2017 thyssenkrupp

Condiciones superficiales

El hilo se suministra en acabado mate y en acabado brillante libre de defectos superficiales y desengrasado en continuo en un medio
acido déhil y reforzado con equipos de ultrasonidos. En algunos casos se puede presentar con recubrimiento de lubricante disefiado
para mejorar el comportamiento del material en el proceso de devanado y guiado (6ptima fluidez del cordén), minimizar al consumo
de boquillas y evitar exceso de proyecciones en el cordon.

Posiciones de soldadura

DIN ISO 6947: PA, PB, PC, PD, PE, PF

Didmetro MIG/MAG (GMAW) 08|10 12 16
Didmetro TIG (GTAW) 1012 16 | 20| 24 | 3.2
Didmetro Arco Sumergido (SAW) 20124 |32 |40

Condiciones de embalaje

MIG/MAG (GMAW)

Carretes metalicos azules, negros 15 Kg
Bobina metalica (2X), conica y Bobina madera (2XM) 350/280 Kg
MIG/MAG (GMAW)

Tubos diametro 50 mm 5Kg

ARCO SUMERGIDO (SAW)

Carrete Metdlico K415 25 Kg
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