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Designacion Nombre Material No.
TI CuNi2Si CuNi2Si 2.0855
Propiedades

Alta conductividad térmica combinada con buena dureza y resistencia al calor. Buena resistencia al revenido. No se
puede cementar ni nitrurar.

Aplicaciones

Pistones para maquinas de fundicion a presiéon camara fria (fundicion de metales ligeros). Coquillas de fundicion para
metales no férricos. Insertos de enfriamiento para moldes y coquillas.

Composicién Quimica

Ni | Si Cu | Componentes adicionales
2.410.70 | resto | 0.5

Conformacion en caliente

Conformado °C | Enfriamiento

900 - 700 aire

Tratamiento Térmico

Recocido de disolucién Tiempo Enfriamiento

920 -940°C 1h. Agua

Temp. de endurecimiento | Tiempo Dureza obtenible HB
480 °C = 4 h./enfriamiento en horno | Min. 170

Propiedades Mecanicas (estado endurecido)

Dureza HB 170-210
Resistencia Traccion | N/mm?2 | Min. 590
Limite Elastico N/mm? | Min. 490
Alargamiento % = 5D | Min. 5
Médulo Elastico N/mm?2 | 114.103
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Propiedades Fisicas (estado endurecido)

Conductividad Térmica W/m - K 160
Conductividad Eléctrica m/ - mm? Aprox 26
Calor Especifico Jig K 0,42

Dilatacion Térmica

Coeficiente de temperatura

_ [} —6
1K 20-100°C 16,0. 10

Densidad

g/cm3 8.78

Mecanizado (valores medios)

Torneado Metal duro K20 Acero Rapido THYRAPID 3207
Velocidad de corte m/min. Hasta 150 Hasta 60
Angulo de ataque 6-18 15-25

Avance y profundidad de corte | Optativo, segun calidad de superficie | Optativo, segun calidad de superficie

Rompevirutas

Recomendado

Recomendado

Fresado Metal duro K20 | Acero Rapido THYRAPID 3207
Velocidad de corte m/min. | Hasta 150 Hasta 60
Angulo de ataque positivo positivo
Avance mm/min. Aprox 200 Aprox 80

Taladrado Broca espiral segun DIN 338
Velocidad de corte m/min. Max. 15
Salida de viruta Por razones técnicas de mejora, es

conveniente taladrar con broca de rayado para
agrandar la entrada.

Recomendamos dirigirse al fabricante de estas

herramientas.

Electroerosion | Electrodos o hilos

Pulido Bueno
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