Rohlinge fir kubische
Bauteile sédgt die thyssen-
krupp Materials Schweiz AG
aus geschmiedeten Edel-
stahibldcken.
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Geschmiedete Edelstaniblocke
fur stabile Prozesse

Um von Auftraggebern geforderte kubische
Bauteile produzieren zu konnen, bendtigen Ferti-
gungsbetriebe geeignete Halbzeuge. Zum Erreichen
der angestrebten Prozesssicherheit erweisen sich
geschmiedete Blocke als besonders vorteilhaft..

albzeuge aus Edelbaustahl, Einsatzstahl
und Vergitungsstahl standen bisher nahe-
zu ausschliesslich als runde, gezogene
oder gewalzte Stabe zur Verfligung. Das
Risiko, dass sich daraus gefertigte Bautei-
le wahrend der Bearbeitung verziehen, ist gross.
Die Bauteile lassen sich folglich nicht zuverlassig
reproduzierbar fertigen, die heute geforderte Pro-
zesssicherheit kann nicht gewahrleistet werden.
Diese Schwierigkeiten kdnnen Fertigungsbetrie-
be vermeiden, indem sie Bauteile aus Schmiedeblo-
cken CUBESTEEL von der thyssenkrupp Materials
Schweiz AG produzieren. Diese Werkstoffe lassen
sich gut zerspanen und neigen nur sehr wenig zu
Verzug. Sie erfillen somit die Forderungen nach
einem prozesssicheren Fertigen kubischer Werk-
stlicke aus Edelbaustahl.

Edelbaustahllegierungen

Die thyssenkrupp Materials Schweiz AG in Bronsch-
hofen/Wil bietet ein breites Sortiment an Einsatz-

stahlen, Vergitungsstahlen und Nitrierstahlen als
geschmiedete Blocke. Der Werkstoff CUBE-
STEEL-6580 zum Beispiel eignet sich sehr gut fir
grossere Abmessungen. Er lasst sich gut und tief
harten. Vom Rand des Bauteils zum Kern hin fallt
die Harte nur wenig ab. Besonders kerbschlagzah
bei niedrigen Temperaturen dagegen ist der Werk-
stoff CUBESTEEL-6582, bei -20°C mindestens 27J.
Er kann somit sehr gut bei Anwendungen eingesetzt
werden, in denen die Bauteile sehr kalt werden kon-
nen.

Geschmiedeter Block vermeidet Bauteilverzug

Bei Blechzuschnitten ist immer eine Walzrichtung
vorhanden, vergleichbar mit der Struktur einer
Holztafel. Diese kann je nach Bauteilegeometrie
und Zerspanungsvolumina einen Verzug bewirken
und Massabweichungen beim bearbeiteten Bauteil
verursachen. Haufig missen deshalb die Werksti-
cke in der Fertigung mehrfach gewendet werden.
Ursache dafur ist die Textur (Ausrichtung der
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Kristalle). Bei geschmiedeten Werkstoffen ist sie
deutlich weniger ausgepragt, vergleichbar mit einer
Spanplatte. Deshalb ist mit weniger Verzug zu rech-
nen. Zudem ist das Schmiedegeflige homogener.
Es enthalt weniger Seigerungen (Anh&ufungen von
Legierungselementen).Deshalb lasst es sich besser
und prozesssicherer zerspanen. Bearbeitungsbei-
spiele haben gezeigt, dass bei Bauteilen aus ge-
schmiedetem Edelbaustahl CUBESTEEL nur ein
achtel bis ein zehntel des sonst bei gewalzten Plat-
ten zu erwartenden Verzugs auftritt.

Gesagt besser als brenngeschnitten

Bei thyssenkrupp Materials Schweiz werden Roh-
linge auf Bandsagen aus einem Block gesagt. Im
Vergleich zu Brennzuschnitten entstehen dadurch
keine aufgeharteten Zonen. Das vermindert den
Werkzeugverschleiss beim spanenden Bearbeiten.
Zudem sorgt das Sagen fir héhere Genauigkeiten.
Die bessere Schnittqualitat und die Winkligkeit re-
duzieren die erforderlichen Ubermasse und damit
den Bedarf an Rohlingen. Die Differenz in den
Kosten beim Vergleich dreidimensionaler Sagezu-
schnitte zu Brennzuschnitten wird durch die ver-
kirzte Fertigungszeit - aufgrund des kleineren
Rohlingaufmasses - mehr als kompensiert. Gesag-
te Blockzuschnitte eignen sich vorteilhaft bei Bau-

IETTN ERFAHRUNGEN AUS DER PRAXIS:

Alexander Brkic, Sourcing Specialist bei Maag
Pump Systems AG in Oberglatt/Ziirich:

«In die von thyssenkrupp in gesagtem und vorge-
frastem Zustand gelieferten CUBESTEEL-Werkstii-
cke aus Vergltungsstahl werden lange, prazise
Locher eingebracht. Die Wendeplatten und Lang-
lochbohrer sind dabei explizit auf den kurzspanigen
und verzugsarmen Werkstoff abgestimmt, was die
Prozesssicherheit sehr positiv beeinflusst. Durch
die Optimierung aller Parameter, inklusive Werk-
stoffauswahl, konnten wir die Bearbeitungszeit
massiv, das heisst um ca. 15% reduzieren.»
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// WERKSTOFFTECHNIK

Bauteil aus verzugsarmem Edelbaustahl-Blockmaterial CUBESTEEL nach umfangreicher
Schruppbearbeitung; Ausgangsmass 115,00 mm.

teilen, die hohe Zerspanungsvolumina erfordern.
Wenn die zu fertigenden Bauteile zudem wegen der
Geometrie und der Form verzugsgefahrdet sind,
aufgehartete Oberflachen unerwiinscht sind und als
Rohlinge keine Standardprofile oder -stangen zur
Verfiigung stehen, sind gesagte Blockzuschnitte die
beste Wahl.

Erganzend zu Schmiedeblocken aus Edelbau-
stahl CUBESTEEL bietet thyssenkrupp Materials
Schweiz AG auch ein umfangreiches Sortiment an
Schmiedeblocken aus rost-, saure- und hitzebe-
standigen Werkstoffen, die unter dem Markenna-
men CUBEINOX angeboten werden. Em
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% ESTEEL!

CUBESTEEL - Schmiedebldcke in Edelbaustahl

0 % Materialverzug. 100 % Reproduzierbarkeit.

Allseitig gesagte Zuschnitte aus Edelbaustahl-Schmiedeblécken CUBESTEEL bieten im Vergleich zu
gewalzten Plasma-Brennzuschnitten entscheidende Vorteile und unterstitzen den reproduzierbaren
Fertigungsprozess in grossem Masse. Machen Sie den Test! Auch in Rostfrei CUBEINOX erhaltlich.
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