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Dicke

Deckblechdicke

Gewicht

Technologische Werte
Widerstandsmoment W
Biegesteifigkeit E-|

Legierung / Zustand der Deckbleche
Linearer Ausdehnungskoeffizient
Oberflache

Lackierung

Glanz (Ausgangswert)

Hérte (Bleistiftharte)
Thermische Eigenschaften
Temperaturbestandigkeit

Kern

Polyethylen, Typ LDPE

[ka/m?]

[cm3/m]
[kNem?/m]

2 mm 3 mm 4 mm 6 mm

0,30 mm
2,90 3,80 4,75 6,60
0,51 0,81 1,11 1,71
345 865 1620 3840

EN AW-5005A (AIMg1), H44, nach EN 485-2

2,4 mm/m bei 100° C Temperaturdifferenz
modifiziertes Polyester-Lacksystem
30 -85 %
HB-F

-50° Cbis +80°C

0,92

Bei diesen Werten handelt es sich um
Richtwerte bei mittlerer Rohdichte.
Geringe Abweichungen in Abhangigkeit
der Plattendicke und als Folge der
verfahrensbedingten Anisotropie des
Materials kénnen vorkommen. Die
Angaben stiitzen sich auf den heutigen
Stand unserer Kenntnisse. Fur die
Richtigkeit der Angaben und die
Resultate, die sich aus deren Gebrauch
ergeben, kann jedoch keine Garantie
Ubernommen werden.



Die originale Aluminiumverbundplatte

Polyethylenkern ===~ J

Aluminiumdeckschicht========--
0,3 mm

Als einziger Verbundplattenhersteller verwenden wir
die spezielle AIMgl-Legierung fir unsere beidseitige
Plattendeckschicht aus Aluminium.

lhre Vorteile:

« stabiler Werkstoff

« fir 3D-Anwendungen mit Fraskanttechnik besonders
gut geeignet

« exzellente Weiterverarbeitungsparameter, z.B. mittels
Fraskanttechnik zum Bau von Aufstellern am POS

* besonders hohe Korrosionsbestandigkeit

DIBOND® ist besonders einfach im Handling, Bearbei-

tung und Transport — Pluspunkte sind dabei nicht nur

das geringe Gewicht.

* hohe Biegesteifigkeit und extrem gute Dimensions-
stabilitat: ideal auch fur groBe Flachen

« durch Fraskanttechnik dreidimensionale Verformbar-
keit: unzéhlige kreative Verarbeitungsmdglichkeiten

* kostensparende Verarbeitung vor Ort: planer Trans-
port und nur wenige Montageschritte z.B. zur Her-
stellung von dreidimensionalen Aufstellern

+ hochwertig und langlebig auch in der AuBenanwen-
dung

« temperaturbestandig von -50° C bis + 80° C

* geringe Warmeausdehnung

DIBOND® die weltweit erste Aluminium-
Verbundplatte, speziell optimiert fir den
Display-Bereich. Noch leichter, noch viel-
seitiger, noch einfacher zu verarbeiten:
Die Standardplatte besteht aus zwei

0,3 mm dicken Aluminiumdeckschichten
und einem Kern aus Polyethylen.

» Einbrennlackierung geman EccA-Standards

» gleichbleibend hochwertige Farbqualitét, Farbkonstanz
und Schichtdicke

* eigene Lackierung auf hauseigener Lackieranlage

+ absolute Planheit der Oberflache

« optimale Bedruckbarkeit

* kein Einsatz von Schwermetallen im Lack

* Reach, RoHS- und WEEE-konform

Die beiden Alu-Deckschichten umschlieBen den
schwarzen Kern aus Polyethylen.

Seine Vorteile:

* UV-Schutz

* Materialstabilitat durch schwarzen Kern

+ optimiertes Langzeitverhalten im AuBeneinsatz

DIBOND® ist die weltweit breiteste Aluminium-
verbundplatte. Damit bietet DIBOND® das gréBte
verfigbare PlattenmaB fur den Displaymarkt.

« ideal flr Large Format Printing und Schilderbau
* ausgezeichnete Planlage

* groBformatiges Arbeiten méglich



Dicke

Deckblechdicke (Aluminiumlegierung)
Gewicht

Kern

Oberflache

Temperaturbesténdigkeit

Linearer Ausdehnungskoeffizient

2 mm 3 mm 4 mm
0,20
2,60 3,50 4,40
Polyethylen, Typ LDPE

Bandbeschichtet weil3
Polyester-Lacksystem

-50° C bis +80° C

2,4 mm/m bei 100° C Temperaturdifferenz

Bei diesen Werten handelt es sich um
Richtwerte bei mittlerer Rohdichte.
Geringe Abweichungen in Abhangigkeit
der Plattendicke und als Folge der
verfahrensbedingten Anisotropie des
Materials kénnen vorkommen. Die
Angaben stitzen sich auf den heutigen
Stand unserer Kenntnisse. Fur die
Richtigkeit der Angaben und die
Resultate, die sich aus deren Gebrauch
ergeben, kann jedoch keine Garantie
Gbernommen werden.



Die leichte DIBOND®

Aluminium-Verbundplatte, beidseitig platin-
weiB mit Deckblech (Deckbleche 0,2 mm)
far plane Anwendungen.

Polyethylenkern----- 4

Aluminiumdeckschicht-=-=-===----

0,2 mm
* geringes Gewicht « fir Innen- und AuBenanwendung
+ mit Polyethylen-Kernmaterial zahelastisch verklebt * Fotomounting und Siebdruck
* hervorragende Planheit und Biegesteifigkeit * Messebau, Ladenbau
* weiBe Seite einbrennlackiert * reprasentative Verkleidungen, Abdeckungen
« kratzfest und witterungsbestandig * Buchstaben
* leicht zu be- und verarbeiten * Deko & Display
* formstabil * Fixplakatstellen, GroBdisplays
+ Vielzahl von Aluminium-Spezialprofilen und Zubehdr + GroBfotokaschierungen

erhaltlich * Infostand Systeme

* Leichttrennwénde

+ Podeste, Saulen, Pylone

+ Schaufenstergestaltung

« Schilder, Siebdruck, Werbewande






Quality meets Design — get inspired!

Das charakteristische, geblrstete Aussehen von BUTLERFINISH® entsteht durch ein spezielles Verfahren, bei dem
ein Oberflachenschliff in das Deckblech eingewalzt und anschlieBend mit Klarlack einbrennlackiert wird. Diese
Oberflache in gebirsteter Aluminiumoptik verleiht Exklusivitat und Individualitdt — bevorzugt bei Shop Design,
Mébelbau, zur hochwertigen Produktprésentation oder als Tragerplatte fiir Werbeschilder.

Im Innen- wie im AuBenbereich, ob 2D oder 3D — durch vielseitige Verarbeitungsmdglichkeiten, wie Formfréasen,
Abkanten, Biegen, Rundwalzen, erreichen Sie immer &sthetische Effekte und kreative Designs.

Die gebirstete Optik ist auch in den Varianten Gold, Edelstahl und Kupfer erhaltlich.

Auf einen Blick BUTLERFINISH® ist in folgenden Ausfilhrungen erhéltlich:

+ exklusive, gebirstete Oberflache

* hervorragende Ergebnisse beim Siebdruck und Dicke 2 3 4 Vorderseite:

direkten Digitaldruck 1250 x 2500 ° ° ° BUTLERFINISH®

* optimale Verarbeitungsparameter 1250 x 3050 ° ° . Riickseite:

* Einsatz im Innen- und AuBenbereich 1250 x 4050 . o o walzmatt mit Klarlack,
1500 x 2500 o o ° MaBangaben in mm
1500 x 3050 ° . °
1500 x 4050 ° ° °

DIBOND® digital ist die erste Aluminiumverbundplatte, die speziell fir den direkten Digitaldruck entwickelt wurde.
Ein spezielles Lacksystem garantiert beste Tintenhaftung fir UV-hartende und I6semittelhaltige Tinten. Die Ver-
bindung aus dem Lacksystem und der sehr planen Oberflache von DIBOND® digital erméglicht nicht nur die
Darstellung sehr feiner Linien und Strukturen, sondern darlber hinaus auch héhere Druckgeschwindigkeiten.
Druckversuche bei Herstellern von Digitaldruckmaschinen ergaben perfekte Druckergebnisse und einen Cross-
Hatch Test mit dem beeindruckenden Resultat 0. Die Dickentoleranz von nur 0,2 mm ermdglicht auBerdem einen
geringen Abstand der Druckkdpfe zur Platte. Die Platte ist UV- und bis zu 80° C temperaturbesténdig, was zwei
Vorteile bringt: Zum einen kann ein Verwerfen durch Hitzeeinfluss der UV-Lampen ausgeschlossen werden, zum
anderen ist die Platte auch langerfristig im AuBenbereich einsetzbar. Daher wird DIBOND® digital vor allem bei
Hoardings, hochwertiger Beschilderung fur Werbekampagnen im Innen- und AuBenbereich, Eventmarketing und im
Messebau eingesetzt. Durch die hohe Planheit der Platten werden dabei Unebenheiten nach der Montage ver-
mieden. Anders, als von DIBOND® bekannt, hat DIBOND® digital 0,2 mm dicke Deckschichten, welche sich flr
plane Anwendungen anbieten. Fiir Schilder, die nach dem Bedrucken noch dreidimensional verarbeitet werden
(z.B. Fraskanttechnik) empfehlen wir DIBOND® in der Standardausfiihrung. Ansonsten lasst sich DIBOND® digital
jedoch verarbeiten wie DIBOND® in der Standardausfiihrung.

Auf einen Blick DIBOND®digital ist in folgenden Ausfiihrungen erhéltlich:

* 0,2 mm dicke Deckschichten

* Ein spezielles Lacksystem garantiert beste Dicke 2 3 Vorderseite: weiB
Tintenhaftung. 1250 x 2500 ° ° Ruckseite: weiB

» schnelle Druckgeschwindigkeiten méglich 1500x3050  ® MaBangaben in mm

« wetterfest und UV-bestandig — auch bedruckt
langfristig im AuBenbereich einsetzbar

» exzellente Druckergebnisse: Cross Hatch Test: O

» sehr plane, gleichmaBig glatte Oberflache mit
hoher Dimensionsstabilitat



Nails & Hed
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Quality meets Design — get inspired!

DIBOND® decor bezeichnet eine Aluminiumverbundplatte mit verschiedenen Oberfléchen in Holzoptik. DIBOND® decor
wird in den Bereichen Ladenbau und Shop Design, aber auch im Mébelbau, Messebau, am Point of Sale oder im
Bereich Werbetechnik verwendet — Gberall dort, wo die Kombination aus eleganter Holzoptik und kreativer Verarbeitung
gefragt ist. Durch die direkte Bedruckbarkeit mittels Sieb- und Digitaldruck kann DIBOND® decor optimal als Trager-
material fur Werbebotschaften genutzt werden. Im Vergleich zu Echtholz ist DIBOND® decor unempfindlich gegen Feuch-
tigkeit und Temperaturschwankungen und kann daher auch langfristig im AuBenbereich eingesetzt werden. Dabei von
Vorteil: die Dimensionsstabilitat! Holz ,arbeitet”, DIBOND® nur in sehr geringem Umfang. AuBerdem: Wartungsfreiheit
— kein Nachschleifen, Streichen, Ausbessern! Dreidimensionale Designs sind einfach umsetzbar, denn alle von DIBOND®
bekannten Verarbeitungsmethoden wie rundbiegen, abkanten, formfrasen, die Fraskanttechnik und schneiden sind
auch bei DIBOND® decor méglich. Vor allem die Leichtigkeit der Biegearbeiten, beispielsweise zu Ronden, Saulenver-
kleidungen oder auch fiir die Fertigung von Mobeln, stellt einen entscheidenden Vorteil gegeniiber Echthdlzern dar.

Ein praktischer Aspekt: Werden S&ulen mit DIBOND® decor verkleidet, reicht es, das Material einzufrasen, flach zu
transportieren und vor Ort in die entsprechende Form zu bringen — ganz einfach, manuell und ohne Hilfsmittel.

Auf einen Blick DIBOND®decor ist in folgenden Ausfiihrungen erhaltlich:
+ Temperaturbestandigkeit von -50° C bis +80° C
+ Das geringe Gewicht gegeniiber Echtholz spart Dicke 2 3 4
Aufwand und Kosten bei Handling, Transport und 1500 x 3050 ° ° °
Montage
« direkte Bedruckung im Siebdruck und direkter Vorderseite: decor

Riickseite: walzmatt mit Klarlack
MaBangaben in mm

Digitaldruck méglich
+ einfache Verarbeitung — auch Rundbiegen
* wartungsfrei

Die spiegelnde DIBOND® Qberflache fiir den Displaybereich weist ahnliche Reflexionsqualitaten wie ein herkdmm-
licher Glasspiegel auf — kann allerdings nicht zerbrechen und wiegt nur etwa die Halfte. DIBOND® spiegel schafft
mehr Licht und Transparenz im Innenbereich und ist somit erste Wahl bei der Raumgestaltung von Shops, Hotels,
Bars oder Freizeitlokalitaten, aber auch fir den Messebau und bei Anwendungen in 6ffentlichen Einrichtungen, wo
Sicherheit an erster Stelle steht. Durch die Bedruckbarkeit mittels Siebdruck und direktem Digitaldruck, oder durch
Gravieren mittels Lasertechnik kann DIBOND® spiegel aber auch optimal als Trager fir Werbebotschaften eingesetzt
werden. Bei der Verarbeitung zeigt DIBOND® spiegel nahezu die selben Eigenschaften, wie DIBOND® in der Stan-
dardausflihrung, lasst sich allerdings nur eingeschrankt biegen oder abkanten. DIBOND®spiegel punktet gegen-
Uber Spiegelvarianten aus Kunststoff dadurch, dass die Spiegelflache beim Zuschneiden nicht abblattert. Bei der
Befestigung ist hervorzuheben, dass DIBOND® spiegel unempfindlicher gegeniiber Druck ist als Glas, das bei enger
Befestigung schnell zerbricht, oder als Spiegelprodukte aus Acryl, die an den Befestigungspunkten oft verzerren.

Auf einen Blick DIBOND® spiegel ist in folgenden Ausfiihrungen erhéltlich:
« ahnliche Reflexionsqualitaten wie ein herkdmmlicher
Glasspiegel Dicke 3 4 Vorderseite: spiegel
« Bruchsicherheit und geringes Gewicht: 1250x2500  ® o ;”;B:s:::b;a:imn?im't Klarlack
Vorteile pgi Hanqling, Trqnsport und. Montgge 1250 x 3050 o o
+ Spiegelflache blattert beim Zuschneiden nicht ab 1250 x 4050 . .

+ unempfindlicher gegen Druck als Glas oder Acryl:
problemlose Befestigung ohne Verzerren

* bedruckbar mittels Sieb- und Digitaldruck

* Innen- und AuBenanwendungen
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Quality meets Design — get inspired!

Gerade im &ffentlichen Bereich bedarf es oft verstérkter SicherheitsmaBnahmen. Ein entscheidender Beitrag:

die Brandzertifizierung der verwendeten Materialien. DIBOND® FR hat Aluminiumdeckschichten und einen minerali-
schen Kern, der Verbund erreicht dadurch die Brandklassifizierung ,schwer entflammbar®. Die Brandklassifizierung
bei DIBOND® FR wird ohne Zugabe halogenierter Flammschutzmittel, ausschlieBlich durch mineralische Fillstoffe
erreicht und ist somit toxikologisch unbedenklich.

DIBOND®FR kommt dort zum Einsatz, wo erhohte Brandschutzbestimmungen gefordert sind: Flughafen, Messe-
hallen, Shopping Malls, in &éffentlichen Gebauden, im Ladenbau, bei Innenverkleidungen oder Leitsystemen mittels
Displays und Schildern.

DIBOND®FR kann (auBer HeiBluftschweiBen) genauso verarbeitet werden wie DIBOND® in der Standardausfiihrung
und ist somit auch dreidimensional anwendbar.

Auf einen Blick DIBOND®FR ist in folgenden Ausfiihrungen erhaltlich:
+ ,schwer entflammbar®, Brandklassifizierung Klasse

B s1,d0 nach EN 13501-1, der neuen europaischen Dicke 2

Norm 1500 x 3050 ° ° °

* Kern mit mineralischen Fillstoffen, ohne halogenierte 1500 x 4050 °
Flammschutzmittel: toxikologisch unbedenklich
« alle bekannten DIBOND®-Verarbeitungsmaglichkeiten Vorderseite: platinweiB

moglich (auBer HeiBluftschweiBen) Riickseite: platinweif
« sehr gutes Verhalten auch bei Biegen und Fraskant- MaBangaben in mm
technik

DIBOND® stucco erhalt die charakteristische Optik durch ein spezielles, gepragtes Deckblech, welches nach dem
Pragen geglanzt und eloxiert wird. Durch die Pragung und die anschlieBende Eloxierung wird die Oberflache nicht
nur extrem strapazierfahig, sondern ist auch unbedenklich im Einsatz mit Lebensmitteln.

DIBOND® stucco sorgt fiir strahlend helle Akzente, vor allem als Eye Catcher, punktuell oder flachig verwendet, fir
den Bereich Shop Design, Wandverkleidungen und Innenausbau, Bars und Theken. AuBerst reprasentativ lassen
sich aber auch hochwertige Produkte damit in Szene setzen.

Hinsichtlich der Verarbeitung ist DIBOND® stucco weitestgehend wie DIBOND® in der Standardausfihrung zu
verwenden, 1asst sich also hervorragend ségen, schneiden, frasen, abkanten, 3D-umformen etc. Aufgrund der
Oberflachenstruktur l&sst sich DIBOND® stucco allerdings nicht bedrucken, kaschieren und CNC-frasen. Auch beim
Verkleben und Befestigen ergeben sich durch die Oberflachenstruktur andere Parameter.

Auf einen Blick DIBOND®stucco ist in folgenden Ausfiihrungen erhéltlich:
» charakteristische Struktur: Deckblech gepréagt,
geglanzt und eloxiert Dicke 2 3 4
* besonders reflektiv 1250 x 3050 ° ° °
* kratzbestandig 1250 x 4050 ° ° °

+ geeignet flir Innenanwendungen
Vorderseite: stucco
Rickseite: walzmatt mit Klarlack
MaBangaben in mm

13
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Quality meets Design — get inspired!

Die Oberflachen von DIBOND® eloxal werden in einem speziellen Verfahren mit einer Eloxalschicht von 5um oder
10 pm Dicke versehen und sind dadurch, verglichen mit Lacksystemen, deutlich héarter.

DIBOND® eloxal kann daher aufgrund seiner Korrosionsbestandigkeit und Widerstandsfahigkeit (iberall dort einge-
setzt werden, wo es auf besondere Robustheit ankommt. Die besonders authentische Metallwirkung des Materials
sorgt speziell bei Innenanwendungen firr ein hochwertiges Erscheinungsbild. DIBOND® eloxal wird daher vor allem
fUr dekorative Oberflachen im Laden-, Mébel- und Messebau, am Point of Purchase fiir Produktwerbung, Theken

und Displays eingesetzt.

Hinsichtlich der Verarbeitung kann DIBOND® eloxal verarbeitet werden, wie DIBOND® in der Standardausfiihrung.
Lediglich beim Rundbiegen muissen gréBere Biegeradien angelegt werden, um die Eloxalschicht nicht zu brechen.
Zum Einsatz der Fraskanttechnik empfehlen wir den Einsatz lackierter Oberflachen.

Auf einen Blick

* beidseitig eloxiert

« abriebfest und kratzbestandig

* keine zurtickbleibenden Fingerabdriicke
auf der Oberflache

* sehr gut geeignet fir Siebdruck

« fiir Innenanwendungen

DIBOND® mit 5 um Eloxalschichtdicke ist in folgenden
Ausfuhrungen erhaltlich:

Dicke 3 4
1250 x 2500 ° °
1250 x 3050 ° °

Vorderseite: eloxal 5 pm
Rickseite: eloxal 5 pm
(Aluminium Naturton)
MaBangaben in mm

DIBOND® mit 10 pym Eloxalschichtdicke ist in folgenden
Ausfuhrungen erhaltlich:

Dicke 2 3 4
1500 x 3100 ° ° ° ) °
1250 x 4100 ° ° )

Vorderseite: eloxal 10 pm
Ruckseite: eloxal 10 um
(Aluminium Naturton)
MaBangaben in mm
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