Die Fallstudie

Fir einen fihrenden Hersteller in Europa
wurde folgende Lésung umgesetzt: Dle w|cht|gsten Vortelle
Das Konstruktionsteam von thyssenkrupp
Aerospace entwickelte neue GroBen und
Verschachtelungen einer Mutterplatte, die
dann vom Kunden genehmigt wurden.

m 32Y% Materialeinsparung
(Metall) in Hohe von 1,7 Mio. €
pro Jahr
305 metrische Tonnen frei

gewordene Kapazitaten im
Es wurde vereinbart, dass thyssenkrupp Walzwerk

Aerospace die erste Bearbeitungsstufe
Ubernimmt und die Blocke direkt an die und Teile sind nur wenige Tage
Produktionszelle des Kunden fir die finale im Umlaufbestand (WIP; Ware
Bearbeitung liefert. in Arbeit)

Kunde hat einen Nullbestand

Transaktionskosten wurden
Die vorgearbeiteten Blocke wurden justin reduziert

time geliefert.

Die finale, optimierte Verschachtelung
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Materialkosten reduzieren — Plattenprodukte

Der Prozess... ...ZuU einer maBBgeschneiderten
Losung

Alle Elemente werden mit Inspektionsmaschinen geprift.

Die Teile werden markiert und auf der Jobkarte des Kunden notiert.
Die Fertigteile sind gebrauchsfertig.

Die Teile sind abhol- und versandbereit.

Der dedizierte Transport liefert die Teile an den Einsatzort des Kunden

Die Anforderungen des Kunden werden mithilfe von CAD konstruiert.
Mutterplatten in der perfekten GroBe werden erworben.

Die Mutterplatten werden aus dem Lager entnommen.

Die Platten werden mit CNC-Plattensagen perfekt zugeschnitten.

Die verschachtelten Blocke werden bearbeitet und Aufnahmebohrungen

Optimierung des
Materialverbrauchs gebohrt. auf Just-in-time-Basis.
: m Aus den verschachtelten Blocken werden Profile zugeschnitten.

Beschaffungsteams nutzen zwar Ausschreibungen
und Verhandlungen, um Materialkosten zu redu-
zieren, stehen aber weiterhin unter Druck, weitere
Kosten einzusparen.

Da sich die Materialkosten eines Fertigteils nicht nur aus dem Preis fur das
Material, sondern auch aus der verbrauchten Menge (Gewicht) des Materials
zusammensetzen, kann eine Kostensenkung auch durch einen geringeren
Materialverbrauch erzielt werden. Wie funktioniert das?

Durch die genaue Prifung der vom Kunden hergestellten Komponenten ist
es moglich, Elemente in gemeinsame Materialien und Dicken zu gruppieren
und so das Volumen der Materialverwendung zu berechnen. Dadurch kann
die optimale GréBe der Mutterplatte berechnet werden, aus der die Kompo-
nentenblécke so geschnitten werden, dass der Materialverschnitt minimal
bleibt.

Durch diesen Prozess werden bereits Einsparungen erzielt. In Zusammen-
arbeit mit dem Kunden kann auBBerdem eine optimale Verschachtelung von
Komponenten festgelegt werden, um eine méglichst hohe Materialausbeute
zu erhalten. Dank eines besseren Verstandnisses der Kundenanforderun-
gen kann auch der von uns angebotene Kundendienst weiter verbessert g - - " :
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