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Ka rta p rOd u ktu thyssenkrupp

Lexan Extrite

ptyty z poliweglanu litego

Przezroczysta plyta z poliweglanu litego z zastrzezong ochrong przed promieniowaniem UV po obu stronach
i odpornoscig na $cieranie po jednej stronie, oferujgca doskonate wiasciwosci w zakresie odpornosci na warunki atmosferyczne.
Doskonata odporno$¢ na uderzenia i jednostronna odpornos¢ na $cieranie sprawiajg, ze jest to idealny materiat do wielu
roznych zastosowan w budownictwie. Dzieki nowej warstwie ochronnej materiat ten spetnia zapotrzebowanie
w obszarach, w ktérych wazna jest odporno$é na $cieranie i zarysowania oraz dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Wewnetrzne wiasciwosci poliweglanu Lexan w potaczeniu z jednostronng warstwg ochronng dajg w efekcie zwiekszong
odporno$¢ na S$cieranie, dziatanie substancji chemicznych i promieniowanie UV. Przezroczysta ptyta Lexan Extrite
charakteryzuje sie doskonatg przepuszczalnoscig $wiatta na poziomie 87-90% i moze by¢ stosowana w budynkach
0 wymagajagcym klimacie lub w rozwigzaniach z potudniowg elewacjg. Oczekiwany okres uzytkowania ptyt Lexan Extrite wynosi
co najmniej 30 lat przy jednostronnie zabezpieczonej powierzchni, co jest poparte unikalng pietnastoletnig pisemng ograniczong

gwarancja.

Dostepnosc:

Kolor Grubos¢ Szerokosc¢ Ditugosé

Bezbarwny (112) (20”3?;_—(? e 1250 mm (49,21%) (1305(3)7_ 3000 m

Opal (WH7D2870 50% LT) (Zorg’;‘_‘g ;TP 1250 mm (49,217) (13051217— _3??2 TT

Opal (WH4D3480 25% LT) (20”(‘);‘_‘(?;‘:1'1‘ 1250 mm (49,217) (1%)?7— _3?(1](8] Tn;
2mm-6 mm » 1000 - 3000 mm

Brazowy (5109) (0,08 - 0,247 1250 mm (49,21”) (30,57 118,1")

1000 - 3000 mm

Szary (GY6E575T) (20“8';_‘5 o 1250 mm (49,21”) (30,37 - 118,17
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Lexan Extrite

ptyty z poliweglanu litego
Zastosowanie: Cechy charakterystyczne:

. opatentowany poliweglanowy arkusz Lexan

. wysoka odpornos¢ na Scieranie i drobne
zarysowania,

. odpornos¢  chemiczna na  dzafanie
powszechnie stosowanych rozpuszczalnikow,

. doskonata przezroczystos¢ do 87-90%,

. odpornos¢ na promieniowanie UV,

. termoformowalnosé,

. doskonata odpornos¢ na ogien,

. odpornos¢ na warunki atmosferyczne,

. wysoka udarno$¢ — do 250 razy wieksza
od wytrzymatos$ci szkfa,

. doskonate whasciwosci naprawcze,

. doskonate wtasciwosci ogniowe, grubosci
od 2 do 6 mm, klasa B-S1-d0 zgodnie
z europejskg normg EN 13501-1

. posiada 15-letnig pisemng ograniczong
gwarancje.
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Odpornos$¢ chemiczna:

Strona chroniona ptyty Extrite posiada zwiekszong odporno$é chemiczng na rozpuszczalniki ropopochodne i alkohole, takie jak
kerozyna, benzyna, ksylen i IPA. Tylna strona nadal jest wykonana z poliweglanu, dlatego tez nalezy stosowac sie do wytycznych
dotyczacych ptyt poliweglanowych Lexan, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie.

Strona niezabezpieczona jest jak standardowy poliweglan. Zywica poliweglanowa Lexan charakteryzuje sie dobrg odpornoscia
chemiczng w temperaturze pokojowej na dziatanie réznych rozcienczonych kwaséw organicznych i nieorganicznych. Do tej kategorii
zalicza sie rowniez wode, oleje roslinne, roztwory soli obojetnych, weglowodory alifatyczne i alkohole. Gdy tworzywo termoplastyczne
zostaje zaatakowane przez substancje chemiczng, przyjmuje zwykle jedng z trzech form:

« W pierwszym przypadku substancja chemiczna jest wchtaniana przez tworzywo i nastepuje uplastycznienie i/lub krystalizacja.
Widocznymi oznakami tego typu ataku jest pecznienie lub bielenie powierzchni. Na poliweglan Lexan dziatajg w ten sposob
czesciowe rozpuszczalniki, takie jak niskoczasteczkowe aldehydy i etery, ketony, estry, weglowodory aromatyczne
i nadchlorowane weglowodory.

* Ponadto w kontakcie z alkaliami, solami alkalicznymi, aminami i wysokimi stezeniami ozonu nastepuje atak chemiczny —
od czesciowego do catkowitego zniszczenia poliweglanu Lexan.

« Trzeci rodzaj ataku jest czesto najtrudniejszy do przewidzenia, poniewaz warunki srodowiskowe decydujg o tym, czy tworzywo
ulegnie uszkodzeniu, czy tez nie. Kombinacja pewnych Srodowisk, w potgczeniu z naprezeniami i/lub odksztatceniami materiatu,
powoduje pekanie naprezeniowe lub spekania poliweglanu. Pekanie moze by¢ wywotane przez weglowodory o matej masie
czasteczkowej przy umiarkowanych lub wysokich poziomach naprezen. Produkty takie jak aceton i ksylen mogg powodowac
pekanie naprezeniowe nawet przy bardzo niskich poziomach naprezen i dlatego nalezy ich unikac.

Biorgc pod uwage ztozono$¢ kompatybilnosci chemicznej, nalezy testowac wszystkie substancje chemiczne, ktére majg kontakt
z poliweglanem. W przypadku produktéw w arkuszach najczestszy kontakt jest z uszczelniaczami, uszczelkami i roznymi Srodkami
czyszczacymi. Testowanie kompatybilno$ci chemicznej jest procesem cigglym w firmie SABIC Functional Forms, a wiele
standardowych produktow zostato juz przetestowanych. Produkty takie jak aceton i ksylen mogg powodowac pekanie naprezeniowe
nawet przy bardzo niskich poziomach naprezen i dlatego nalezy ich unikac.
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Lexan Extrite

ptyty z poliweglanu litego
1. Ciecie i pitowanie:

Ptyte Lexan Extrite mozna fatwo i doktadnie cig¢ i pitowac przy uzyciu standardowego sprzetu warsztatowego. Mozna
z powodzeniem stosowac pity tarczowe, tasmowe, wyrzynarki oraz zwykte pity reczne. Nalezy jednak przestrzega¢ waznych
zasad:

- ptyta musi by¢ zawsze mocno zamocowana, aby unikng¢ niepozadanych drgan i szorstkich krawedzi ciecia,

- wszystkie narzedzia powinny by¢ ustawione do ciecia tworzyw sztucznych z drobno zgbkowanymi ostrzami panelowymi,

- na arkuszu nalezy pozostawi¢ folie ochronng, aby zapobiegac¢ zadrapaniom i innym uszkodzeniom powierzchni,

- wszystkie produkty z arkuszy Lexan powinny byc czyste i pozbawione nacieé¢, przed wykonczeniem krawedzi arkusza,

- w miare mozliwos$ci widry i pyt nalezy usuwac za pomocg sprezonego powietrza.

* Pity tarczowe

Ten rodzaj ciecia jest najbardziej powszechny i chociaz . e .
predkosci ciecia i posuwu nie sa tak istotne jak Zalecenie dotyczace cigcia i pitowania:

w przypadku innych tworzyw termoplastycznych, wazne

. . Pita Pita
jest, aby przestrzegac zalecanych wytycznych. tarczowa tasmowa
- preferowane s3g brzeszczoty z ostrzami z weglika

wolframu, z alternatywnymi zebami Scietymi pod katem Kat rozwarcia 20°-30° 20°-30°
45° po obu stronach, aby utatwi¢ ciecie i zmniejszy¢

nacisk boczny, Kat natarcia 5-15° 0-5°

- aby uzyska¢ czyste ciecie, nalezy zawsze stosowacd

niewielki posuw, S _ Predkos¢ obrotowa 1809-2400 600-.1000
- zawsze rozpoczynaj ciecie, gdy brzeszczot pracuje m/min m/min
na petnych obrote_lch, S Odstepy miedzy 9-15 mm 1,5-4 mm
- w przypadku pojedynczych arkuszy o grubosci mniejszej zebami (0.35-0.47") (0.06-0.16")

niz 3 mm (0,12"), preferowane s3g pily tasmowe
lub wyrzynarki, a nie pity tarczowe.

*  Wyrzynarki i pity reczne

Najwazniejszg kwestig przy tego typu cieciu jest
podparcie i zamocowanie, zwlaszcza przy uzyciu
wyrzynarki. Idealne sg brzeszczoty o rozstawie zebow
2-2,5 mm (0,08-0,1") z naciskiem na mate posuwow.

2. Wiercenie: ] e ]
Posuwy i predkosci wiercenia:

Standardowe wiertta krete ze stali szybkotnagcej lub Otwér Predko$¢ Posuw

wiertta do wiercenia otwordw w ptytach Lexan Extrite. $rednica obr/min mm/min
Mozna réwniez stosowac wiertta z koncowka z weglikdw
spiekanych - poniewaz zachowujg one swojg ostrg
krawedz tngcag. Najwazniejszym czynnikiem, ktory nalezy 6 1500 100
wzig¢ pod uwage podczas wiercenia otworéw w ptytach

3 1750 125

. 1000 75
Lexan Extrite jest ciepto wytwarzane w trakcie tego 9
procesu. Aby uzyska¢ czysty, dobrze wykonczony i wolny 12 650 50
od naprezen otwér, generowane ciepto musi by¢ 18 350 25

ograniczone do absolutnego minimum.
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Wiercenie c.d.:

thyssenkrupp

Stosujac sie do kilku podstawowych wskazéwek, mozna tatwo wykonac¢ czyste, wolne od naprezen otwory:

- otwor musi by¢ czesto oczyszczany, aby zapobiec gromadzeniu sige wiéréw i nadmiernemu nagrzewaniu sie w wyniku tarcia,

- wiertto musi by¢ czesto podnoszone z otworu i chtodzone sprezonym powietrzem,

- ptyta musi by¢ odpowiednio zamocowana i podparta, aby zredukowac wibracje i zapewni¢ prawidtowy rozmiar otworu,

- otwory nie powinny by¢ wiercone blizej krawedzi arkusza niz 1-1,5x wieksza od Srednicy otworu,

- wszystkie otwory muszg by¢ wieksze niz Sruba, wkret lub element mocujgcy aby umozliwi¢ rozszerzanie i kurczenie sie pod

wptywem temperatury,

- w przypadku dtugich serii produkcyjnych zaleca sie stosowanie wiertet kretych z koncdwka z weglikow spiekanych.

3. Frezowanie:

Ptyty Lexan Extrite mozna obrabia¢ na frezarkach
konwencjonalnych wyposazonych w standardowe noze
szybkotngce. Po raz kolejny nalezy podkresli¢c znaczenie
odpowiedniego mocowania. Odpowiednie mocowanie
zapewniajg przyrzady i uchwyty mechaniczne lub uchwyty
prézniowe. W tabeli podano odpowiednie predkosci
skrawania i posuwy dla typowego narzedzia tnacego.
Chtodzenie wymuszonym powietrzem umozliwia uzyskanie
wiekszych predkosci skrawania. Nalezy jednak uwazaé, aby
nie przegrza¢ materiatu. Nie zaleca sie stosowania cieczy
chtodzaco-smarujgcych do smarowania lub chtodzenia
blachy.

Obrébka komputerowa jest w petni zautomatyzowanym
procesem frezowania. Jest ona niezwykle doktadna
i dziala zardbwno w poziomie, jak i w pionie. Uzycie
przyrzadu podciSnieniowego pozwala unikng¢ drgan
elementu, zapewniajgc  gtadkie ciecie.  Zalecane
sg standardowe frezarki gdrnowrzecionowe do ciecia
dwustronnego o duzej predkosci z koncowkami
z weglika spiekanego, o predkosci ciecia okoto
250 m/min przy 25.000/30.000 obr/min i grubosci blachy
4 mm.

4. Formowanie:

¢ Termoformowanie

Zalecenie dotyczace frezowania:

Kat przeswitu 5°-10°

Kat natarcia 0°-10°

Predko$¢ skrawania 100-500 m/min

Posuw skrawania 0,1-0,5 mm/abr.

Typowy frez:

Krawedz
thgca

—
T

Ptyta Lexan Extrite moze by¢ termoformowana z zachowaniem ostrych szczegdtow przy uzyciu konwencjonalnego sprzetu do
formowania, ktory jest w stanie szybko przenies¢ plyte ze stacji grzewczej do formy, a nastepnie zastosowac¢ odpowiednia

proznie.

» Formowanie draperii

Draperia jest najprostsza technikg termoformowania. Uzywajgc form, po ogrzaniu ptyta dopasowuje sie do ksztattu formy pod

wiasnym cigzarem lub przy lekkim mechanicznym nacisku.

Przyktadowy uktad formowania:
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o . Operacja giecia na zimno:
»  Giecie linii na zimno peracja gie

Giecie na zimno jest mozliwe, poniewaz ptyty Lexan Extrite
sg bardzo plastyczne, nawet w niskich temperaturach.
Proces ten wigze sie jednak z pewnym stopniem trwatego
odksztatcenia plastycznego, a jego wyniki zalezg
od grubosci arkusza, oprzyrzgdowania kat giecia.

Czyszczenie

Okresowe czyszczenie wszystkich plyt poliweglanowych W takich przypadkach dopuszczone sg do stosowania
Lexan mozna przeprowadzi¢ tatwo i bez koniecznosci w temperaturze pokojowej ponizsze $rodki:

stosowania  specjalistycznych  srodkow  czyszczacych.

Jednakze, podobnie jak w przypadku wszystkich

materiatow  termoplastycznych, niektére  substancje * Alkohol metylowy
chemiczne mogg powodowaé uszkodzenia strukturalne » Alkohol etylowy
i powierzchniowe, dlatego nalezy podja¢ Srodki ostroznosci, » Alkohol butylowy
aby unikng¢  stosowania  agresywnych  Srodkow » Alkohol izopropylowy
czyszczacych. » Benzyna lakowa

* Heptan
Podstawowym $rodkiem czyszczacym dla  wszystkich * Heksan
produktow z poliweglanu Lexan jest roztwor letniej wody » Eter naftowy (BP 65°)

z fagodnym mydtem lub detergentem domowym, przy
uzyciu miekkiej szmatki lub gagbki w celu usuniecia brudu

i zanieczyszczen. Nastepnie wszystkie powierzchnie nalezy Czyszczenie przed formowaniem

sptuka¢ zimng wodg i osuszy¢ miekkg szmatkg, aby

zapobiec powstawaniu plam z wody. Jednak w niektorych Jesli podczas formowania konieczne jest oczyszczenie
przypadkach takie postgpowanie moze okazaC = sie arkusza  Lexan, zaleca sie  zdmuchiwanie  pytu
niewystarczajace i do usunigcia uporczywych plam, graffiti za pomocy pistoletu na  powietrze  jonizujgce
itp. moga by¢ potrzebne srodki czyszczace na bazie lub przetarcie arkusza miekka szmatkg zanurzong
rozpuszczalnikow. w wodzie lub mieszaninie izopropanolu i wody.

Nalezy pamietaé o nastepujgcych kwestiach!
» Nie uzywaj $srodkow czyszczgcych o wtasciwosciach sciernych lub silnie alkalicznych.
» Nigdy nie skrobac arkusza $ciggaczkami, zyletkami lub innymi ostrymi narzedziami.

* Nie nalezy czysci¢ ptyt Lexan w gorgcym stoncu lub w  podwyzszone] temperaturze, poniewaz moze
to prowadzi¢ do powstawania plam.

Karta produktu opracowana na podstawie LEXAN™ EXTRITE™ SHEET (Wersja 2021) producenta SABIC. Dystrybutor nie ponosi
odpowiedzialnosci za treSci opracowane i przebadane przez producenta.

W przypadku watpliwosci nalezy skontaktowac sie z Dziatem Technicznym SABIC za posrednictwem przedstawiciela thyssenkrupp Materials
Poland.



