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Materials Services
Materials Poland
dla przemystu

Ustug



W thyssenkrupp Materials Poland kompleksowo wspieramy
przemyst, tgczac dostawy materiatow, precyzyjng obrébke,
produkcje i logistyke w dopasowane rozwigzania, ktére
wspolnie z klientami buduja realng wartosc ich biznesu.
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Materiaty jako ustuga

W naszej strategii "Materials as a Service" skupiamy
sie na kliencie i jego realnych potrzebach. Doktadnie
poznajemy procesy klientow, aby dostarcza¢ nowoczesne,
spersonalizowane rozwigzania, ktore naprawde dziataja.

= ©

Produkcja gotowych Przetwarzanie
elementdéw | produkcja seryjna

strategia

360°

Integracja tancucha Dostawy
dostaw materiatow

Konsultacje Ustugi
i projektowanie magazynowania

Odkryj nasze mozliwosci.



Dostawy Ustugi
materiatow magazynowania
Terminowe i elastyczne Bezpieczne sktadowanie
dostawy szerokiej oferty metali materiatow i produktow
i tworzyw sztucznych z wiasnych z petng kontrolg standw
magazyndw, zapewniajgce magazynowych.

ciggto$¢ procesow produkcyjnych.

Integracja
fancucha dostaw

Kompleksowe zarzadzanie
przeptywem materiatow,
informacji i proceséw
w tancuchu dostaw.



Przetwarzanie
| produkcja seryjna

Obrobka materiatow oraz
realizacja produkcji seryjnej
z zachowaniem powtarzalnej

jakosci i wysokich standardow.

Konsultacje
i projektowanie

Wsparcie eksperckie w zakresie
doboru rozwigzan, optymalizacji
procesow i projektowania
technicznego.

Produkcja gotowych
elementow

Wytwarzanie kompletnych
komponentow gotowych do
montazu lub dalszego uzycia.



Kompleksowe

| konstrukcji stalowych

Realizujemy petny zakres prac zwigzanych

z projektowaniem i wykonawstwem konstrukcji
stalowych, zapewniajgc najwyzsze standardy
jakosci i bezpieczenstwa. Produkcja
prowadzona jest zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych norm, gwarantujgc petng
zgodnos$¢ techniczng oraz niezawodnosc¢
gotowych konstrukcji.

« PN-EN 1090-2 (klasy wykonania EXC2 i EXC3),

* PN-EN ISO 3834-2,
co gwarantuje zgodnosc¢ z europejskimi
I branzowymi regulacjami.

wykonanie elementow

Carporty i stacje tadowania, Dania

Technologie spawalnicze Certyfikaty i uprawnienia
Stosujemy zaawansowane metody spawania, Nasze doswiadczenie i kwalifikacje potwierdzajg
dopasowane do réznych rodzajow konstrukcji: liczne certyfikaty:

* MAG (135) — spawanie tukowe w ostonie gazobw  * CL1 PN-EN 15085 — dla branzy kolejowej,

aktywnych, « koncesja na produkcje i obrot wyrobami

» TIG (141) — spawanie elektroda nietopliwg 0 przeznaczeniu wojskowym i policyjnym,

w ostonie gazow obojetnych, - deklaracja $rodowiskowa EPD dla konstrukcji

* SAW (121) — spawanie tukiem krytym, stalowych — istotna szczegolnie dla sektora

« kazde ztgcze wykonywane jest zgodnie budowlanego.

z opracowanymi i zatwierdzonymi technologiami
WPS / WPQR, pod nadzorem Gtéwnego
Spawalnika IWE (Inzyniera Spawalnictwa).

Jakosc i kontrola

Kazda konstrukcja posiada komplet dokumentow
jakosciowych oraz raportow badan NDT (VT, MT,
Materiaiy UT, RT, PT). Oznaczamy je takze znakiem CE.

Realizujemy konstrukcje stalowe z szerokiego

spektrum gatunkow: Zabezpieczenia antykorozyjne

' Na zyczenie klienta konstrukcje moga by¢
* stale weglowe konstrukcyjne: S235, S355, dodatkowo chronione przed korozjg poprzez:
®
5420, 5460, S690QL, S700MC, Hardox®, « cynkowanie ogniowe (PN-EN 1SO 1461),

Weldox®, Corten®,
. . : » malowanie natryskowe (PN-EN ISO 12944),
« stale nierdzewne: austenityczne, ferrytyczne

oraz duplex, * malowanie proszkowe.

e aluminium.



Realizacje wedtug branz

Drogowa
Bariery dZzwiekochtonne
Bramownice drogowe

Kolejowa
Stupy sygnalizacyjne
Stupy trakcyjne
Bariery dZzwiekochtonne

Mostowa
Barierki
Schody
tozyska
Kesony

Ruchome systemy rusztowan do budowy mostow
betonowych

Architektoniczno-budowlana
Hale magazynowo-produkcyjne
Hale namiotowe
Barierki i balustrady
Klatki schodowe
Pylony reklamowe
Stacje tadowania samochodéw elektrycznych

Mechaniczna
Konstrukcje kruszarki do kamieni
Elementy maszyn
Belki podsuwnicowe

Transportowa
Nadwozia i szkielety autobusow
Komponenty wagonéw kolejowych
Naczepy do transportu samochodow
Elementy naczep samochodow ciezarowych
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stal weglowa - blachy

Ciecie z kregu na arkusze
Linia CTL (CutToLength) NOVASTILMEC

Parametry techniczne

zakres grubosci blach cietych ~ 3-20 mm

maks. szerokos¢ kregu 2100 mm

maks. dtugos¢ arkusza 14000 mm

Ciecie laserowe 2D
Wycinarka laserowa TRUMPF

Parametry techniczne
maks. wielko$¢ do 2000 x 6000 mm
maks. grubosc do 30 mm

stal weglowa

Ciecie plazmowe / gazowe

Wypalarki plazmowe / gazowe

Parametry techniczne

maks. wielko$¢ do 3000 x 16000 mm

maks. grubos¢ do 300 mm

2 - ciecie gazowe

liczba palnikéw T
1 - ciecie plazmg

Zdjecia zamieszczone w katalogu maja charakter pogladowy. Moga by¢ poddane obrébce graficznej i nie musza w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.



10 g stal weglowa - blachy

Giecie

Prasa krawedziowa TRUMPF

Parametry techniczne

dtugos¢ giecia do 4200 mm
maks. nacisk do 320t
Gratowanie
Gratownice COSTA

©

% Parametry techniczne
— maks. wymiar obrabianego

o detalu ~1350 mm

= ki bosci obrabi

; zakres grubosci obrabianego min. 3,0 - maks. 160 mm

materiatu
S maks. zatepienie krawedzi R1,5mm
(72)

Srutowanie i primerowanie
GIETART

Parametry techniczne

maks. szerokos¢ 2000 mm
maks. wysokos$¢ 500 mm
maks. dtugosé 14000 mm

min. grubos$¢ blachy 6 mm




stal weglowa - blachy

Ukosowanie krawedzi
TRUMPF TruTool 1500 / GERIMA
/ RAS-50 Auto

Parametry techniczne

ukosowanie mechaniczne

Wiercenie, gwintowanie,

ukosowanie krawedzi
Wiertarka elektromagnetyczna
PRO-152T ZALCO

Parametry techniczne

maks. $rednica wiercenia

150 mm

frezem
maks. $rednica wiercenia

. 47 mm
wierttem
maks.. grubosc¢ wierconego 100 mm
materiatu
gwintowanie nieprzelotowe do M33
min. grubo$¢ wierconego 10 mm

materiatu

Obrébka skrawaniem detali
CNC (fazowanie krawedzi,
otworow, wiercenie,

gwintowanie, frezowanie)
MAZAK VTC 820/30/ gazowe

Parametry techniczne

wymiar stotu roboczego 3000 x 820 x 720 mm

no$nosc¢ stotu 2500 kg

ilos¢ osi obrabki 3

Zdjecia zamieszczone w katalogu map charakter pogedowy. Mog by¢ poddane obrébce graficznej i nie musa w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.
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stal weglowa



12 stal weglowa - blachy

Gwintowanie detali
Gwintownica pneumatyczna GAMOR GN 24

/ Gwintownica elektryczna ROSCAMAT
SHARK

Parametry techniczne

zakres gwintow M3 - M36

Prostowanie detall
Prostownica PEAKPERFORMER KOHLER

Parametry techniczne

wymiar stotu roboczego 2000 x 6000 mm

nosnos¢ stotu 2400 kg

25 mm zalezna od gatunku

maks. grubos¢ prostowania . 2.
9 P materiatu, szerokosci detalu
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ptaskos$¢ wynikowa do 1,0 mm (do konsultacji)

Badanie blach
ultradzwiekiem

Parametry techniczne

grubos¢ blach 6 - 160 mm

*dotyczy gtownie blach kwarto




stal weglowa - profile i ksztattowniki

Ciecie pifg

maKs. Srednica @10 mm-@ 410 mm
profilu okragtego

maks. wymiary

) 10x8 mm-510x 410 mm
profilu prostokatnego

kat pochylenia tak

Ciecie laserowe 3D
Wycinarki laserowe "3D" TRUMPF-TUBA

B @©
Parametry techniczne g
maks. diugo$c 6000 mm E-’
maks. $rednica 254 mm G;J-'
maks. grubos¢ ciecia 14 mm —
©
)
(72)

Wiercenie | gwintowanie

otworow, frezowanie, ciecie
FICEP VALIANT 1003 VLB

Parametry techniczne

maks. dtugosé 16000 mm

zakres katowy ciecia +45/-60 stopni

maks. $rednia wiercenia do 50 mm

maks.. grubosc¢ wierconego 100 mm

materiatu

min. gwint M14

zakres obrobki

ceownik min. 50 - maks. 1015 mm
dwuteownik min. 50 - maks. 1015 mm
teownik min. 50 - maks. 140 mm

katownik min. 50 x 50 x 6 mm
- maks. 300 x 300 x 35 mm

Zdjecia zamieszczone w katalogu map charakter pogedowy. Mog by¢ poddane obrébce graficznej i nie musa w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.



14 & B % stal weglowa - profile i ksztattowniki

Obrobka skrawaniem detali
CNC (fazowanie krawedzi,
otwordw, wiercenie,

gwintowanie, frezowanie)
MAZAK VTC 820/30/ gazowe

Parametry techniczne

wymiar stotu roboczego 3000 x 820 x 720 mm
nos$nosé stotu 2500 kg
ilo$¢ osi obrébki 3

Srutowanie i primerowanie
GIETART

©

=
a maks. szeroko$¢ 2000 mm

d;)-' maks. wysokos¢ 500 mm
— maks. dtugos¢ 15000 mm

L

(7]

Gwintowanie profili

otwartych

Gwintownica pneumatyczna GAMOR GN 24
/ Gwintownica elektryczna ROSCAMAT
SHARK

Parametry techniczne

zakres gwintow M3 - M36




stal weglowa - profile i ksztattowniki

Wiercenie, gwintowanie,
ukosowanie krawedzi

Wiertarka elektromagnetyczna
PRO-152T ZALCO

Parametry techniczne

maks. $rednica wiercenia

150 mm

frezem
maks. $rednica wiercenia

. 47 mm
wierttem
maks._ grubo$¢ wierconego 100 mm
materiatu
gwintowanie nieprzelotowe do M33
min. grubo$¢ wierconego 10 mm

materiatu

Zdjecia zamieszczone w katalogu map charakter pogedowy. Mog by¢ poddane obrébce graficznej i nie musa w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.

stal weglowa



16 stal weglowa - rury

Ciecie pitg

maks. $rednica @10 mm - @ 410 mm
profilu okragtego

mak;. wymiary 10x8 mm-510x410 mm
profilu prostokatnego

Ciecie laserowe 3D
Wycinarki laserowe "3D" TRUMPF-TUBA

Parametry techniczne

maks. dtugosé¢ 6000 mm
maks. $rednica 254 mm
maks. grubos¢ ciecia 14 mm
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stal weglowa - rury, dzwigary

Wiercenie, gwintowanie,

ukosowanie krawedzi
Wiertarka elektromagnetyczna
PRO-152T ZALCO

Parametry techniczne

maks. $rednica wiercenia

150 mm

frezem
maks. $rednica wiercenia

. 47 mm
wierttem
maks._ grubo$¢ wierconego 100 mm
materiatu
gwintowanie nieprzelotowe do M33
min. grubo$¢ wierconego 10 mm

materiatu

Gwintowanie
Gwintownica

Parametry techniczne

kazdorazowo do uzgodnienia

Ciecie dzwigardw
Pita taSmowa BEHRINGER 530 /
Pita taSmowa KASTO A5

Parametry techniczne

maks. szeroko$c 1000 mm

maks. dlugos¢ 24000 mm

Zdjecia zamieszczone w katalogu map charakter pogedowy. Mog by¢ poddane obrébce graficznej i nie musa w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.
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stal weglowa



18 g stal nierdzewna i aluminium - blachy

Ciecie laserowe 2D
Wycinarka laserowa TRUMPF

Parametry techniczne

maks. wielko$¢ do 2000 x 6000 mm

maks. grubosc do 40 mm

=
= Ciecie ptyt aluminiowych
E MAYER pita tarczowa
-
©
maks. dtugosé 4200 mm
maks. szeroko$¢ 4200 mm
maks. wysoko$¢ ciecia 200 mm
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Giecie

Prasa krawedziowa

Parametry techniczne

ditugosc¢ giecia 4200 mm

maks. nacisk do 320t




stal nierdzewna i aluminium - blachy

Gratowanie
Gratownice COSTA

Parametry techniczne

maks. wymiar obrabianego ~1350 mm
detalu

zakres grubosci obrabianego

. min. 1,5 - maks. 120 mm
materiatu

maks. zatepienie krawedzi R 1,5mm

Gwintowanie detali

Gwintownica pneumatyczna GAMOR GN 24
/ Gwintownica elektryczna ROSCAMAT
SHARK

Parametry techniczne

zakres gwintow M3 - M36

Prostowanie detall
Prostownica PEAKPERFORMER KOHLER

Parametry techniczne

wymiar stotu roboczego 2000 x 6000 mm

nos$nos¢ stotu 2400 kg

25 mm zalezna od gatunku

maks. grubos¢ prostowania . 2
9 P materiatu, szerokosci detalu

ptaskos$¢ wynikowa do 1,0 mm (do konsultacji)

Zdjecia zamieszczone w katalogu map charakter pogedowy. Mog by¢ poddane obrébce graficznej i nie musa w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.

stal nierdzewnaii al



20 & B y stal nierdzewna i aluminium - profile i rury

Ciecie laserowe 3D
Wycinarki laserowe "3D" TRUMPF-TUBA

Parametry techniczne

maks. dtugos¢ 6000 mm
maks. Srednica 254 mm
maks. grubos¢ ciecia 10 mm

Obrobka skrawaniem detali
CNC (fazowanie krawedzi,
otworow, wiercenie,

gwintowanie, frezowanie)
MAZAK VTC 820/30

Parametry techniczne

wymiar stotu roboczego 3000 x 820 x 720 mm

nos$nos¢ stotu 2500 kg

ilos¢ osi obrobki 3
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Gwintowanie profili

otwartych
Gwintownica pneumatyczna GAMOR GN 24

/ Gwintownica elektryczna ROSCAMAT
SHARK

Parametry techniczne

zakres gwintow M3 - M36




stal nierdzewna i aluminium

Anodowanie

Elementow aluminiowych

Parametry techniczne

maks. dlugos¢ 7000 mm
maks. wysokos¢ 2400 mm
maks. szeroko$¢ 200 mm
maks. grubos¢ powtoki 5-25 um
C-0 naturalny
C-31 jasny szampan
- C-32 szampan
elektrobarwienie w kolorach C-33 oliwka
C-34 braz
C-35 czarny

Zdjecia zamieszczone w katalogu map charakter pogedowy. Mog by¢ poddane obrébce graficznej i nie musa w petni odzwierciedlac rzeczywistych proceséw technologicznych ani finalnych produktow.
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22 ; B y tworzywa sztuczne - plyty i watki

Ciecie i formatowanie
ptyt litych

HOMAG, SCHELLING

maks. szerokos¢ piyty 4300 mm
maks. dtugos$¢ ptyty 7000 mm
grubos¢ phyty 0,75-80 mm

Ciecie pionowe, bezpytowe

ptyt komorowych
Pita pionowa POLYCUT

maks. dlugos¢ ciecia 7010 mm

maks. szeroko$¢ ciecia 2110 mm

grubos¢ phyty 8 mm-32mm

min. format 740 x 840 mm ‘. = i’g‘ STEp -
tolerancja ciecia +/-2 mm

Ciecie watkow
Pita BERNARDO

zakres ciecia na okragto 90° 180 mm

zakres ciecia na ptasko 90° 180 x 300 mm

zakres ciecia na okragto 45°R 110 mm

zakres ciecia na ptasko 45°R 110 x 300 mm

wysokosc¢ robocza 555 mm




tworzywa sztuczne - ptyty i watki g & 23

Automatyczna obrobka
CNC

FELDER PROFIT H100; ciecie,
otworowanie, frezowanie i wybieranie

Parametry techniczne

maks. wymiar ptyty 2100 x 4300 mm
grubos¢ plyty do 150 mm

skos osi Z 150 mm

min. $rednica otworu 2mm

maks. gtebokos$¢ wiercenia 150 mm

tworzywa sztuczne

formatowanie, frezowanie ukosne zaokraglanie
frezowanie naroznikdw
otwory przelotowe otwory zamkniete rowki typu "V" skos standardowy

1 mm/ 45°

Ustugi specjalne

g

wycinanie stopni zaokragglona krawedz perforowanie ptyt ztobienie ozdobne
okragte lub typu "V"
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Ustugi przetwarzania w podziale na produkty

Eli?;é%e E\:?;eratowe Rury sz:(r)rEilliiete EII\TICSSSI E:\ngézg Dwuteowniki Spiﬁ}ézln;\/izﬂyw \S/\fti;fzz;\/(\:lﬁrzyw
CTL v
Ciecie v v v v v v v
Ciecie seryjne v v v v v v
Ciecie v v v v
pod katem
Srutowanie v v v v v v v
Primerowanie v v v v v v v
Otworowanie v v v v v
o .
e . y
e .
Palenie plazmag v v
Prostowanie v v
Giecie v v
Frezowanie v v v v v v v
Gwintowanie v v v v v
Ukosowgnie v v v v v v v
krawedzi

Badanie UT v v
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thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159, 87-100 Torun

www.thyssenkrupp-materials.pl

metale
T: 56 611 95 58
tkmpl-biuro@thyssenkrupp-materials.com

tworzywa sztuczne
T: 22 594 08 19
tkmpl-tworzywa-sztuczne@thyssenkrupp-materials.com
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