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Surépaisseurs d'usinage

thyssenkrupp Materials Schweiz
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Pour l'usinage par enlèvement de copeaux de barres d'acier brut 
forgé, respectivement laminé, la surépaisseur relative à la cote finie 
est importante pour éviter les défauts de surface tel que 
décarburation, carburation, fissures, oxydation, calamine etc. La 
rectitude n'est pas prise en considération car elle dépend des 
tolérances de redressage qui sont influencées par la longueur des 
barres, la technique et les machines de redressage utilisées.
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pour acier de construction allié laminé/forgé ronds
bruts et l'acier inoxydable écrouté/tourné

        Laminé, brut         Forgé, brut          Ecrouté/Tourné  

Tolérance des Ø selon EN 10060
et EN 10221 GKI.A, profondeur
des défauts max 2% du Ø

Tolérance du Ø
selon DIN 7527 BL.6

CB Ø plus grand que 404,
minimum 5 mm de surépaisseur

Exemple:
Dimension de laminage         50 mm
Tolérance de laminage       +/- 0,8 mm
Perte au recuit          0,2 mm (perte de volume des  éléments
                                          d'alliage au traitement thermique)
Profondeur des défauts     max. 1 mm par côté

Dimension finie max garantie sans défaut : 47mm


	Seite 2

