Martensitischer Stahl

REMANIT-4123

Werkstoff-Nr. 1.4123

Materialbezeichnungen
1.4123 /X40CrMoVN16-2 DIN

@

thyssenkrupp

Spezifikationen
DIN EN 10088-3

S42025 UNS SAE AMS 5925 (chemische Analyse)
S42000/Type 420 Mod ASTM ASTM F899
Chemische Analyse Masse-%

C Si Mn p S Cr Mo Ni V N
min. 0,37 - - - - 15,0 1,50 - 0,20 0,16
max. 0,45 0,60 0,60 0,020 0,005 16,0 1,90 0,3 0,40 0,25

Zu kundenspezifischen Einschrankungen der Normanalyse nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

Eigenschaften

Der 1.4123 ist ein nichtrostender, stickstoff-
legierter, hdrtbarer martensitischer Stahl mit
guter Korrosionsbestandigkeit.

Die ESU-Variante erfullt hochste Anforderungen
an Homogenitdt und Reinheit und weist

Einsatzgebiet

Hohe Anforderungen an VerschleiR- und
Korrosionsbestandigkeit sowie gute Schnitt-
haltigkeit. Hohe Oberflachenglten.

Anwendungsbeispiele

herausragende Schleif- und Polierfahigkeit auf. ) ]
e Chirurgische Instrumente

. ® Einspritzsysteme
Lieferzustand

e weichgegliht (+A) max. 255 HBW

e vergitet (+QT) nach Absprache

e Schneidwerkzeuge
® Kugel- und Rollenlager

Warmebehandlung Richtwerte

Abkihlmedium
Ofen, Luft

Temperatur [°C]
800 - 880

Weichglihen (+A)

Verglten (+QT) 950 - 1050 (Harten) O, Tiefkiihlen fir Hartetemperaturen > 1020 °C

Entstickungs- bzw. Aufstickungsrisiko beachten.

180 - 550 (Anlassen) Luft
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Wichtiger Hinweis: Die Angaben in diesem Datenblatt tiber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien dienen der Beschreibung und sind keine Eigenschaftszusicherungen.
Massgebend ist in jedem Fall das gelieferte Abnahmepriifzeugnis. Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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