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Bearbeitungszugaben

thyssenkrupp Materials Schweiz
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        GEWALZT, roh

RM Ø RM ØRM Ø RM ØFM Ø FM ØFM Ø FM Ø

        GESCHMIEDET, roh

für runden Edelbaustahl gewalzt/geschmiedet roh und
RSH Stähle geschält/gedreht

Rechenbeispiel
Walzmass   50 mm
Walztoleranz +/- 0,8 mm
Glühverlust 0,2 mm (Volumenverlust der Legierungs-
 elemente bei der Wärmebehandlung)
Fehlertiefe max. 1 mm pro Seite (Walzfehler, z.B.
 oberflächennahe Überlappungen)

grösstmögliches, fehlerfreies Fertigmass:  47 mm

Für die spanabhebende Bearbeitung von geschmiedetem bzw. gewalztem 
rohem Stabstahl sind Bearbeitungszugaben zum Fertigmass notwendig, 
um mit Sicherheit etwaige Oberflächenfehler wie Entkohlung, Aufkohlung, 
Risse, Randoxidation und Zunder zu entfernen. Geradheit nicht 
berücksichtigt, es handelt sich um Richtwerte, welche durch die 
Stablänge, die Fertigung (Schälen/Drehen) und durch den Maschinenpark 
beeinflusst werden können.

Rundtoleranzen, nach EN 10060
und EN 10221 GKl.A,
Fehlertiefe max. 2% vom Ø

Rundtoleranzen
DIN 7527 Bl.6 
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         GESCHÄLT / GEDREHT

RM >404 mind. 5 mm Aufmass
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