Hartkupferlegierung mit Ni und Si

Werkstoff-Nr. / No de matiere ~ 2.0855
Kurzbezeichnung / Deésignation Cw111C
Kurzbenennung / Abréviation ~ CuNi2Si
Werkstoffeigenschaften Hohe Warmeleitfahigkeit bei guter Harte und Warmfestigkeit. Gute Anlassbestandigkeit.
Propriétés Conductivité thermique élevée avec une bonne dureté et une bonne résistance a la

chaleur. Bonne résistance a la trempe.

Verwendungshinweis e Druckgiesskolben und Kokillen fiir NE-Metallguss
Applications o Kilhleinsatze, Kunststoffblas- und Spritzformen, Kokillen
e Plongeurs et moules pour la coulée des métaux non ferreux
e Inserts de refroidissement, moules de soufflage et d'injection de plastique,
moules a lingots

Lieferformen Rund, Vierkant, Flachstébe, Scheiben, Ringe, Schmiedeteile
Formes de livraison Ronds, carrés, méplats, rondelles, anneaux, pieces forgées
Normen
Normes DIN ASTM UNS EN Marken / Marques
17666 Hovadur® CNCS
17672 Elmedur® NCS
Ampco® 940
Chemische Ni Si Cu
Zusammensetzung % % %
Composition chimique
16-25| 04-08 Bal
Physikalische
Eigenschaften Elektrische Leitfahigkeit Temp.koeffizient Warmedehnung
Caractéristiques physiques Conductivité électrique Coéficient de dilatation thermique
mS/m 20 - 100°C 10%/K
~26 16.0
Spezifische Warme Warmeleitfahigkeit Dichte
Chaleur spécifique Conductibilité thermique Densité
Jl(g xK) W/(m x K) g/lcm?
0.42 ~ 160 (20°C) 8.78
Diagramme Anlassbestandigkeit Warmhérte
Diagrammes Tenue des propriétés mécaniques Dureté en fonction de la température
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Hartkupferlegierung mit Ni und Si

Werkstoff-Nr. / No de matiere ~ 2.0855
Kurzbezeichnung / Deésignation Cw111C
Kurzbenennung / Abréviation ~ CuNi2Si
Warmebehandlung Lésungsgluhen Aushérten
Traitement thermique Recuit de mise en Durci
solution
Temperatur Grad 920 - 940°C 480°C
Température Degré
Zeit Std.
Durée h L 4
Abkuhlen Wasser Ofenabkiihlung
Refroidissement Eau Refroidissement au four
Mecharjlz_sche Richtwerte Harte' HB min 190
Caractéristiques Dureté
mécaniques indicatives qufesﬂgke@ _ N/mm? min 650
Résistance a la traction
S_tre_ckgr'('enze : N/mm?2 min 500
Limite d'élongation
Dehnung = .
Etirement 5D/ % min 10
Elastizitatsmodul 2
Module d'élasticité kN/mm 140
Bearbeitungshinweise Drehen Fréasen
Indications d'usinage Tournage Fraisage
S_chnlttgeschwmdlgkelt m/min <150 <150
Vitesse de coupe
Spanwinkel Grad positiv
. . 6-18 o
Enlévement de copeaux | Degré positif

Gesundheitshinweis
Information pour la santé

Bei der Bearbeitung ist ggf. das Sicherheitsdatenblatt zu beachten.
Lors de l'usinage les consignes de sécurité sont a respecter.

Allgemeiner Hinweis
Remarque générale

Angaben Uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw.
Erzeugnissen dienen der Beschreibung. Zusagen in bezug auf das Vorhandensein
bestimmter Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bediirfen stets
besonderer schriftlicher Vereinbarung.

Les informations sur ['utilisation ou les qualités des matériaux et/ou produits sont données
a titre indicatif. Une confirmation écrite est nécessaire pour une utilisation spécifique.
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