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Werkstoffeigenschaften 
Propriétés 

 Hohe Wärmeleitfähigkeit bei guter Härte und Warmfestigkeit. Gute Anlassbeständigkeit. 
Conductivité thermique élevée avec une bonne dureté et une bonne résistance à la 
chaleur. Bonne résistance à la trempe. 

 
 

Verwendungshinweis 
Applications 

  Düsen und Nadeln für Heisskanalsysteme 

 Siegelköpfe bzw. -backen für Kunststoff-Schweissmaschinen 

 Druckgiesskolben und Kokillen für NE-Metallguss 

 Elektroden für das Widerstandsschweissen, speziell von nichtrostenden Stählen 

 Buckelschweisselektroden sowie Stauchelektroden für die elektrische Nietung 

 Elektrodenbacken für die Stumpfschweissung 

 Buses et aiguilles pour les systèmes à canaux chauds 

 Têtes ou mâchoires de soudage pour machines à souder les matières plastiques 

 Plongeurs et moules pour la coulée des métaux non ferreux 

 Électrodes pour le soudage par résistance, notamment des aciers inoxydables 

 Électrodes de soudage par projection et de refoulement pour le rivetage électrique 

 Mâchoires d'électrodes pour le soudage en bout 
 
 

Lieferformen 
Formes de livraison 

 Rund, Vierkant, Sechskant, Flachstäbe, Scheiben, Ringe 
Ronds, carrés, hexagones, méplats, disques, anneaux 

 
 

Normen  
Normes 

   DIN ASTM UNS EN Marken / Marques 

   17666 B441 C17500 12163 Hovadur® CCNB 

   17672 B534   12167 Elmedur® HA 

         12420 
 

 
 

Chemische 
Zusammensetzung 
Composition chimique 

 Co 
% 

Ni 
% 

Be 
% 

Cu 
% 

 
0.8 - 1.3 

 
0.8 - 1.3 0.4 - 0.7 Bal. 

 
 

Physikalische 
Eigenschaften 
Caractéristiques physiques   

  
  
  
  
  
  

Elektrische Leitfähigkeit 
Conductivité électrique 

Elektrischer Widerstand 
Résistivité électrique 

Wärmedehnung 
Dilatation thermique 

mS/m  Ohm x mm2/m 0 - 300°C       10-6/K 

>25 0.033 - 0.05  17.0 

 
 

  

 Spezifische Wärme 
Chaleur spécifique 

Wärmeleitfähigkeit 
Conductibilité thermique 

Dichte 
Densité 

 J/(g x K) W/(m x K)   g/cm3 

 
0.42 

 ~ 209 (  20°C) 
 ~ 280 (280°C) 
 ~ 320 (300°C) 

8.8  

 
 

Diagramme 
Diagrammes 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Warmhärte 
Dureté en fonction de la température 

Elektrische Leitfähigkeit  
Conductiblité électrique 

 

 
 



  

Hartkupferlegierung mit Cu, Co, Ni und Be 

  

Werkstoff-Nr.  /  No de matière ~ 2.1285   

Kurzbezeichnung  /  Désignation CW103C   

Kurzbenennung  /  Abréviation CuCo1NiBe   

 

 

 

thyssenkrupp Materials Schweiz Tel. +41 (0)71 913 64 00 – thyssenkrupp-materials.ch  

                                                                                   info.tkmch@thyssenkrupp-materials.com       11/2020  

Wärmebehandlung 
Traitement thermique 

   Lösungsglühen 
Recuit de solution 

 

Aushärten 
Durci 

Temperatur 
Température 

Grad 
Degré 

930 – 970°C 460 – 500°C 

Zeit 
Durée 

Std. 
h 

1/2  2 - 5 

Abkühlen 
Refroidissement 

 Wasser 
Eau 

 Luft 
Air 

 

Mechanische Richtwerte 
(lösungsgeglüht und 
ausgehärtet) 
Caractéristiques  
mécaniques indicatives 
(recuit de mise en solution 
et durci) 

 Querschnitt 
Coupe traversale 

  < Ø 25 < Ø 35-60 > Ø 60-200  vkt 

Härte 
Dureté 

HB > 260 > 250 > 240 > 230 

Zugfestigkeit 
Résistance à la traction 

N/mm2 750 - 900 720 - 880 700 - 850 680 - 800 

Streckgrenze 
Limite d'élongation 

N/mm2 min. 700 min. 680 min. 600 min. 570 

Dehnung 
Etirement 

L =  
5D / % 

min. 5 min. 5 min. 6 min. 10 

Elastizitätsmodul 
Module d'élasticité 

kN/mm2 135 135 135 135 

 

Bearbeitungshinweise 
Indications d'usinage 

   Drehen  
Tournage 

Fräsen  
Fraisage 

Schnittgeschwindigkeit 
Vitesse de coupe 

m/min < 250 < 250 

Spanwinkel   
Enlèvement de copeaux 

Grad 
Degré 

6 - 18 
positiv 
positif 

 
Gesundheitshinweis  
Information pour la santé 

 Bei der Bearbeitung ist das Sicherheitsdatenblatt zu beachten. 
La fiche de données de sécurité doit être respectée pendant le traitement. 

 
Allgemeiner Hinweis 
Remarque générale 

 Angaben über die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. 
Erzeugnissen dienen der Beschreibung. Zusagen in bezug auf das Vorhandensein 
bestimmter Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bedürfen stets 
besonderer schriftlicher Vereinbarung. 
Les informations sur l'utilisation ou les qualités des matériaux et/ou produits sont données 
à titre indicatif. Une confirmation écrite est nécessaire pour une utilisation spécifique. 

 


