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Pulvermetallurgischer  Stahl



Das Herstellungsverfahren von pulvermetallurgischen Stählen TSP

Einleitung Herstellung von TSP-Werkzeugstählen

Veredelung unter Vakuum

Schmelzen

Verdüsen

Heissisostatisches 
Pressen (HIP)

Pulver eingekapselt Kapsel wegfräsen Fertigblock Gefüge Pulver

Ausgehend von den Erfahrungen auf dem Gebiet der Erzeugung von 
Werkzeugstählen hat thyssenkrupp seine Entwicklung auf die Tech-
nologie der pulvermetallurgischen Erzeugung von Stahl konzentriert. 
Unser Ziel ist es, den Erwartungen unserer Kunden hinsichtlich 
technologischer Entwicklungen zu entsprechen und zukunftsorientierte 
Lösungen anzubieten zu können. 

Dabei verlangen erhöhte Anforderungen an die mechanischen 
Eigenschaften von Werkzeugstählen nach neuen innovativen 
Werkstoffkonzepten: Pulvermetallurgische Werkzeugstähle TSP sind 
die Lösung für Sonderanwendungen im High-End-Bereich.

Die Bezeichnung TSP steht für: T=Thyssen – S=Steel – P=Powder

Bei mit TSP bezeichneten Güten handelt es sich um pulver-
metallurgisch erzeugte Werkzeugstähle. Die Erzeugung von Stahl 
mittels Pulvermetallurgie beginnt mit der Erschmelzung der 
Legierungselemente in einem Induktionsofen. Sobald die genaue 
Analyse der in Frage kommenden Güte erreicht ist, beginnt die zweite 
Stufe, die Veredelung zu einem sehr hohen Reinheitsgrad.
Nach der Kontrolle folgt das Verdüsen mittels eines kräftigen 
Gasstrahls, der den flüssigen Stahl zerstäubt. Die entstehenden 
Tropfen erstarren in weniger als einer Sekunde zu sehr feinen 
Pulverkörnern von einigen hundertstel Millimetern.

Nach dem Filtern des Pulvers wird es in Kapseln gefüllt. Diese werden 
zugeschweisst und die Luft zu 100 % entfernt. Dann folgt das 
heissisostatische Pressen HIP. Die Temperatur wird langsam bis ca. 
1150°C gesteigert und der Druck bis ca. 1000 Atmosphären erhöht. 
Nach ausreichend langer Zeit bei dieser Temperatur und hohem Druck 
entsteht ein massiver, 100 %ig dichter Stahlblock.
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TSP 20 - Eigenschaften

HRC )
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TSP 20 - Wärmebehandlung



5thyssenkrupp Materials Schweiz AG 

Min.
Abschreck-
geschwindigkeit
von 230°C/min
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Hinweis: Die in diesem Flyer/diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung. Eine Haftung ist ausgeschlossen.

TSP 20 - Bearbeitung

 

Industriestrasse 20 / Bronschhofen 

Postfach  

CH-9501 Wil  

P: +41 (0)71 913 64 00 

info.tkmch@thyssenkrupp-materials.com 

thyssenkrupp Materials Schweiz AG 
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www.thyssenkrupp-materials.ch
Online-Shop: www.world-of-materials.ch 
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