Materials Services Schweiz

Tieflochbohren und
5-Achs-Bearbeitung

Erweiterte Dienstleistungen
nach Mass
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Tieflochbohren von kubischen Teilen

Unsere 4 leistungsstarken Tieflochbohrmaschinen erméglichen
es lhnen, Ihre Formaufbauten und Formeinsatze fertig tiefloch-
gebohrt aus einer Hand ab Bronschhofen/Wil zu beziehen.

«Werkzeugstahl und
Tieflochbohren - Schnell.
Prazise. Aus einer Hand.»

Technische Daten der 4 Tieflochbohrmaschinen der Hersteller SAMAG und IMSA

Verfahrwege
Tieflochbohr- X-max (mm) Y-max (mm) Z-max (mm) W-max V-max A-max Gewicht
Maschine Breite Héhe Lange (mm) (mm) (Grad) (kg)
IMSA MF-1000 1400 700 500 1100 6500
SAMAG TFZ 2 1280 1050 1100 1600 1050 -30° bis +15° 7000
SAMAGTFZ2L 1600 1250 1100 1600 1250 -30° bis +15° 7000
SAMAGTFZ2L 1600 1250 1100 1600 1250 -30° bis +15° 7000
Leistung Tieflochbohren Spindel

= Standardbohrungen von @ 4 - 40 mm = Bohrspindel

Sondermasse bis @ 56 mm méglich

= B-Achse fir horizontale Schraghohrungen

= A-Achse fiir vertikale Schragbohrungen

= Dank der separaten Frasspindel sind wir zudem in der Lage,
in der gleichen Aufspannung Handlinggewinde,
Anschlussgewinde, Taschen, Nuten etc. zu fertigen

Steuerung

= CNC-Steuerung / Selca S4045P / Heidenhain iTnc 530

CAM-Software - Schnittstellen

fur Tieflochbohrwerkzeuge, manueller Werkzeugwechsel,
Drehzahl bis 6'000 min-1

= Frasspindel

universelle Spindel, mit 24-fach Werkzeugwechsler,
SK 40 Aufnahme, Drehzahl bis 6'000 U/min-1

Drehtisch
= Aufspannflache
Rasterplatte 1'100 x 1'500 mm, Grossen ausserhalb des
Standards auf Anfrage

= Parasolid - STEP - IGES - VDAFS

= max. Tragfahigkeit
drehend 7'000 kg / nicht drehend 10'000 kg




H-Achsen-Bearbeitungscenter HURON MX12

= Spindel: 31 kW, 1'350 NM, HSK100, 96 Werkzeugplatze,

Span-Span 12s Auftragsarten

= 5-Achsen-Verfahrweg 1'200 x 1'600 x 1'000 mm / = Standardbearbeitung Dicke, Breite, Ldnge: 5+1 Seiten
Storkreis 1'600 mm oder 3+3 Seiten

m 2-fach Palettenwechsler mit drittem externem Ristplatz = erweiterte Frasbearbeitung in X Y Z-Achse: Gewinde/

Transportgewinde, allg. Bohrungen, Saulenbohrungen,
0-Pkt-Systembohrungen, Abrundungen, Kreis- und Recht-
ecktaschen, Zentrumsbohrungen, Facetten > 2.5 mm und
vieles mehr

= 0-Pkt.-Spannsystem System 3R auf zwei Paletten,
Raster 250 mm, Magnetmodule mit Polverlangerungen,
Schraubstdcke, Tiefspanner, Aufspannwinkel

= Brutto-Nutzlast im Palettenwechselbetrieb
max. 2'500 kg/Palette

= Netto-Nutzlast ca. 1'700 kg, abhdngig vom Spannmittel

«lhre verlangerte Werkbank
steht bereit! Testen Sie uns.
Wir freuen uns auf lhre
Anfrage.»
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