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FO kulonbsegek

Varratnélkdli acélcsé (P235TR2) és hegesztett nyomastartd acélcsé (P235TR1) kozott:

Varratnélkuli kivitel Hegesztett kivitel

Olaj-, gaz- és vegyipar Eplletgépészet (fiités, viz).
. . Nagy nyomasu kazanok Alacsonyabb nyomasu technologiai
F& alkalmazas . , . . . .
Célgép, gépgyartas, forgacsolas vezetekek.
Hités-flités, hidarulika, pneumatika Hécsereldk
o, Vastag falak, nagy nyomasallosag. A modern hegesztesi eljarasokkal kb.
Nyomasallosag o , T
Tokeletes anyagfolytonossag. 70 bar nyomasallosag.
KB ltss Magasabb az dsszetett gyartas és Alacsonyabb a gyorsabb és egyszer(ibb
& energiaigény miatt. gyartasnak készénhetden.
Garantalt oL e , .
Gaztdmorseg, nagy sziladsag. Pontosabb végleges méretek.

tulajdonsagok



A varratnélkuli acélcs6 egy szUkebb tertleten mint példaul olaj és gazipari
kivitelezések-, megkerilhetetlen, viszont a technologiai fejlédésnek
kdszonhetben a hegesztett kivitel tobb terlleten is tud teret nyerni:

v’ Tlziviz, sprinkler rendszer
0 0 v" HVAC rendszer (f(ités, szell6ztetés, hités)
0 v’ Kozm(i

v' |pari rendszerek
v’ Eplletszerkezeti megoldasok

Sokszinlien felhasznalhatd, a gyartoi szabvany és anyagmindségnek kdszonhet6en. Alkalmas szerkezeti-, valamint

nyomastartd berendezések kiépitésére is. S235JRH/P235TR1, gyartd vagy megrendeldi igény fuggvenyében S195T
mindseéggel is lehet parositva.

[ A [ Y ( )
S195T =, structural” szerkezeti

célu felhasznalas, 6tvozetlen és S235JRH = ,structural” P235TR1 = ,pressure purposes”
kifejezetten menetvagasra szerkezeti célu felhasznalas nyomastarté célu felhasznalas

idealis.




Az |. vilaghaboru hatasai a vasiparra

FEMMUOVEL RT

BUDAPEST
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V. téblazat

VARRATNELKULI ACEL FORRCSO
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Norméiis falvastagség

325 mm

Kiolsd csﬁc’:fmér_é
70 mm=2%" 76 mm=3
Normélis falvasiagsag Normdlis falvastagsag
3 mm . 3 mm
LW.G. Nr. 1l LW.G. Nr.
Falv. Bolykb. | ar.P Falv. [Sdly .
mm key/m pr.m mm | kafm
3 49 543 3 5.4
5.25 535 - 609 3.25 5.83
350 | 574 6.53 3.50 625
375 | 6.3 698 | 375 6.63
1 4 &6.51 741 4 AL
425 | &89 | 783 425 | s
460 | 797 BT | 48 | 78
475 764 L B.AR 475 | 8.3
5 a0 | 93 5 8.75
528 8.38 | .73 5.25 .16
550 | 875 10.17 5.50 9.5
575 e1n | 1059 5.75 2%
& 9.47 1nn & 10.3%
6.50 10.18 ! 1258 | 450 1.4
7 10,88 13.44 7 - ns
7.50 | 1.5 | 14.28 7.50 12.87
8 12.23 1511 ] 13.42 ;
B.50 12.69 17.98 8.50 -14.15 i
? 13.54 1888 ¢} ¢ 44 |
2.50 | 407 w7 950 | 158 |
10 14.80 2.62 10 16.23
10.50 1541 ns5 10.50 16.%
n 16,00 2447 n 7.63
11.60 16.59 .80 11.50 v
12 1706 wnn 12 18,54
1280 | W »7 12.50 9.5
& 8.7 0.6 13 00

LW.G. Nr. 10

Falv. |Soly kb. | ar. P
mm | kaim pr.m
3.25 6.39 6.91
350 | 686 | 147
375 733 | BT
4 779 | 8.9
425 8.25 21 |
4,50 B8.71 .73
475 .07 10.23
5 9.62 | 10.98
525 10.07 11.48
5.50 10.51 11.99
575 | 1095 | 1248
& 11.39 12.99
6.25 11.83 | 13.48
675 12,49 15.38
7.25 13.54 | 16.43
7.75 1438 | 17.46
B8.25 152 20.88
8.75 16.02 | 22.00
9.5 1682 | B.07
878 | 174l | 2653
10.25 18.37 I
10.75 19.15 28.84
11.25 12.91 32.90
1N.76 2065 | 4N
1225 21.97 | 35.35
1276 | 2209 | 3652
13.28 ar | 7.

Kép forrasa:

Dr. Temesi Sandor: A magyar vastermék-kereskedelem torténete

torténelem

1885: Reinhard és Max Mannesmann szabadalmaztatta a
ferdehengerlést.

1890: Tokéletesitették az eljarast az ugynevezett
pilger-hengermdvel.

Hazankban a varratnélkuli cségyartas kiemelkedd kdzpontja a
Csepel Mivek (Weiss Manfréd Acél- és Femmduvek) volt, ahol
1920-30 kordl indult meg a jelentds volument termelés. A
Weiss Manfréd altal alapitott Ferroglobus a fémmuvek termékeit
ertékesitette, mely késébb szamos toérténelmi viszontagsag
utan beolvadt a német thyssenkrupp konglomeratumba.



torténelem

Nemsokkal azutan, hogy fellendilt a
varratnélkuli acélcso gyartasa, az 1920-as évek
magassagaban mar megfogalmazodott az
Igény eqgy olcsobb alternativa gyartasara.

Az 1930-as években j0tt az attorés az

LY LN 4

""continuous process’’ STEEL PIPE

makes a good job

BETTER...

HEN the job calls for steel pipe, why

not look toward giving the building
owner an installation that will more than sat-
isfy him—that will be a credit to your judge-
ment—and that will be easier for you to handle
and, incidentally, save you time and money on
the job? e Fretz-Moon Pipe—the only pipe
made by the “continuous process”—offers ad-
vantages found in no other steel pipe. It is
absolutely uniform, free from hard or “burnt”
spots that might cause difficulties in thread-
ing or cutting; it is sharply and accurately
threaded, strongly welded, and clean inside
and out. ® Use Fretz-Moon Pipe on your next
job and see for yourself.

CHICO STATE TEACHERS COLLEGE AUDITORIUM o CHICO, CALIF.
State Architect: George B. McDougal. Plumbing Contractors Stuits and Slakey,
Chicn, Calif. ® 20,000 feet of Fretz-Moon Pipe wsed for plumbing and beating
ystems was furnishod by Dallman Supply Co., Sacvamento, Calif., Jobber:.

FRETZ-MOON TUBE CO., Inc. * Butler, Pa.

A Fretz-Moon eljarasnak kdszonhetben, melynek lényege az volt, hogy mar-mar olvadaspontig hevitik a
meéretre vagott acél szalagot majd az illesztéseknél 6sszepréselik azokat, igy kialakitva a kotést. Azért is volt
nagy attéres, mert a szalagokat veguknél 6sszehegesztették, igy egy gyors és végtelenitett gyartast kaptak,

igy joval olcsobb lett a termék.

Forras: Hidden City Philadelphia, MyCompaniesWiki

@



Egy kis

torténelem

ERW - elektromos ellenallas hegesztés

Tomeges alkalmazasa az 1920-as években indult be,
tovabb csOkkentette a kdltségeket, am a mingsége
meg sok kivetnivalot hagyott. A belsé varrat
eltavolitasara az 50-es évek kordl allt a megfeleld
technologia rendelkezésre. A hegesztési technologia
fejlodésével a 70-80-as években sikerdlt elérni a ma
IS Ismert varratminfséget.

Eddy Current Test (ECT)

Magyarul érvényaramu vizsgalat, roncsolasmentes
anyagvizsgalati mddszer (NDT). Felfedezni az
orvényaramot mar a XIX. szazadban sikerult, de a
vilaghaboruk hatasara fejl6détt nagyot. A
technoldgia az 1950-es évektdl valt a cségyartas,
az autoipar és a nuklearis ipar alapveto
mindségellenbrzési modszeréve, atyjanak Friedrich
Forstert tekintik. Ma mar az 6rvényaramu vizsgalat
az egyik legelterjedtebb modszer, amelyet szinte
minden hegesztett acélcs6 gyartasakor
alkalmaznak a varrat folytonossaganak igazolasara.






Promocio!

Toltse ki kerdoivunket és jatsszon veltnk!

A kitoltok kozott a promocios iddszak végeztével ajandékokat sorsolunk. Minden kérddiv kitéltése kilon
sorsolasi kdrben szerepel, igy aki mind az 6t6t kitolti az 5x eséllyel indul az ajandékokeért.

A jaték feltételeit, a sorsolassal kapcsolatos informaciokat weboldalunkon a promacio leirasaban
részletezzik. www.thyssenkrupp-materials.com

Kitoltom a kérddivet!

Olvassa be a QR-kodot, vagy hasznalja a hivatkozast a
csatlakozashoz

https://forms.office.com/e/pLOPtLG7vd?origin=IprLink

Tetszett a bemutato? Iratkozzon fel hirleveltnkre! https://mail.thyssenkrupp.com/Ip/tkmh_vallati hirlevel regisztracio



https://mail.thyssenkrupp.com/lp/tkmh_vallati_hirlevel_regisztracio
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