ENERGOMAG 3-CF

thyssenkrupp
Tomor huzal, rézmentes
Osztalyozasok DIN 8559 ENISO 14341-A AWS A 5.18
SG3 G 46 5 M21 4Sil/ G 42 4 C1 4Sil ER 70S-6
Leiras Rézmentes tomor huzal, amelyet vegyes gazokkal, valamint CO2-vel torténd

MIG/MAG hegesztéshez hasznalnak. A nagyobb szilicium- és mangéantartalom
lehetdvé teszi a hegesztési fém szilardsdgdnak novelését. Ez eldsegiti a feliileti
szennyezOdésekkel szembeni alacsony érzékenységet és hozzdjarul a sima
hegesztéshez is. Stabil {vet és alacsony froccsenést, alacsony fiistkibocsatast
biztosit. Csokkent érintkezési cstics kopdsa figyelhetd meg, valamint jobb
védelmet nyijt a korr6zié ellen. Altalinos épitSiparban, hajégyartasban és
autéipari alkatrészekben haszndlatos. Kifejezetten gépesitett hegesztési
folyamatoknak szentelve.

Alapanyagok Acélok a kovetkez6 folyashatarig 460 MPa M21-hez/ 420MPa C1-hez
S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S450J0, S235J2-S355J2, S275N-S460N,
S275M-S460M, P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1, P215NL, P265NL,
P355N, P285NH-P460NH, P195TR1- P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-
P265GH, L245NB-L415NB, L4500QB, L245MB-L450MB, GE200-GE240,
hajéépito acélok: A, B, D, E, A 32-E 36

A tomor huzal C Si Mn S P Cu
tipikus osszetétele (%) 0,06-0,14 0,80-1,2 1,6-1,9 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém Folyés- Szakits- Nyilds Hatasértékek
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Védogazak: (EN ISO 14175: M2, M3, C)

Méretek (mm) 0,8-1,6
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