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Rozsdamentes termekek a hétkdznapokban




=+ Korrozioallonak minosulnek az agressziv k6zegekkel szemben ellenalio kepesseget tanu3|to acelok
— Ezek legalabb 12%-ban tartalmaznak kromot és karbontartalmuk kisebb mint 1,2%:

=« AKkorrozidallosag alapja a feltleten képz6dd passziv réteg, melynek stabilitasa a kromtartalom
——novelesevel es molibdén hozzaadasaval jelentdsen fokozhato. A passzivitast az acél feliiletén
— . keletkez6 vékony fémoxid-hidrat réteg biztositja, melyben az alapanyaghoz képestfeldusul a krom.

=« Ha megfelelé vastagsagt passziv réteg nem tud kialakulni, vagy a képzédétt réteg valahol atszakad,
- esetleg teliesen megsemmisiil, fennall a korrdzid veszélye. A korrézidallo acél akkerrendelkezik a
legkedvezobb tulajdonsagokkal, ha a femben megfelelden oldott allapotban helyezkedikel-a krom
es a molibden azaz sehol sem alakul ki kromban és molibdenben szegeny, nemfemes fazis.
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Minél homogénebb a rozsdamentes acélok szovetszerkezete, annal kedvezobb tulajdonsagokkal
rendelkeznek. A homogén szévetszerkezeti allapot kialakitdsaban fontos szerepe van-a-hékezelési
eljarasnak. A megmunkalasok soran is nagy gondossaggal kell eljarni, mert a szerszam és a
munkadarab érintkezési fellletén a benyomaodott idegen anyagokjelentosen csokkent‘ﬁé’trk a

korrozmallosagot =




lagyitott, j6 korrézidallésag, jo
alakithatésag, szivossag, bizonyos korulmeények kozott
nem magnesezhetbek .

jé hékezelhetdoség, nagy kopasallosag,
magnesezhetd.

j6 hokezelhetéség, nagy kopasallésag,
magnesezhetd.

Hbkezelési eljarasok: lagyitas (+A), nemesités (+QT)

FelUletek:
Rud anyagok esetében lehet hantolt, csiszolt, huzott.
Ureges belsejl profilok és lemezek lehetnek kefézett
valamint szalcsiszolt feluletlek is.
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Forgalmazott anyagok

Lemezek

m vastagsag (mm) kiilonleges vastagsag/meéret

1.4003 2B,1D 2-4

| 1.4003 |

2B,1D,2R 0,5-5 1.4016 2B 1,25x1000x2000/1250x2500 mm papir nélkiil
2B,1D,2R 0,5-30 2-15x2000x4000/6000 mm, bordds lemez 3-8 mm

2H 0,4-2

2B,1D 0,5-25 2-8x2000x4000/6000 mm, bordés lemez 5,10x1500x3000 mm
2B,1D 1-10

2B 1,5-2

2B 1,1,5,2,3

28 23

28,1D 0,8-40 3-8x2000x4000 mm

28,10 - 2-10x2000x4000/6000 mm,3r>:12r:1300x3000 mm, 12x2000x6000
28,1D 1-20 héalls

28,1D 1-20 héallo
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Forgalmazott anyagok

Csovek

HF hegesztett,szerkezeti csovek EN 10296-2
MinGseégek: 1.4301
168,3mm atmérdig, 4 mm falvastagsagig. felulet: natur (kefézett), és szalcsiszolt (K240)

|G/Lézerhegesztett, vezetékcsdvek, nem lagyitott kivitelben EN 10217-7

Mindségek: 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571,

Akar 609,6 mm &tmérdig, 6,3 mm falvastagsagig. Elelmiszer- és papiripari méretek is elérhetéek.
ig/Lézerhegesztett vezetékcsovek lagyitott kiviteloen EN 10217-7

Min6ségek: 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571, 1.4828 h6allé

114,35 mm atmeérdig, maximum 4 mm falvastagsagig.

Tig hegesztett ASTM A312 szerinti csovek

Mindségek: 304L (1.4301), 316L (1.4404)

609,6 mm atmerdig, akar 9,53 mm falvastagsaggal.

arrat nélkuli EN 10216-5 csévek CFA, CFD és HFD kivitelben
MinGségek: 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571, 1.4841, 1.4539, 1.4462

Bizonyos min6ségek akar 457,2 mm atmeroig, 33,32 mm-es falvastagsaggal.
astagfalu varratnélkili melegen hengerelt EN 10294-2 (furt rad)

Min0segek: 1.4301, 1.4404, 1.4571
Bizonyos mindségek akar 250 mm atmerdig.




Forgalmazott anyagok

Rudak és profilo

1.4301/1.4571 ; 10x3 — 100x30
1.4301/1.4404/1.4541/1.4571;10x3 - 200x12
Elolelstglcgle sl 1.4301/1.4404/1.4541/1.4571 ; 100x5 — 180x40
1.4301/1.4305/1.4104/1.4404/1.4571 ; SW13-60
1.4301/1.4571 ; IPESO - 220, IPB100 -160

1.4301/1.4571

1.4301/1.4404/1.4541/1.4571 ; 20x3 — 150x15
=o)Ll Ryl Elo=ll 1.4301 /1.4571 ;20x10x3 — 150x75x10

széles a paletta mind a minéséget, mind a gyartasi eljarast vagy pedig az
atmerdket tekintve. Az alap minGségekt6l egészen a héallokig: 1.4021/1.4034 / 1.4057
/1.4301/1.4305/1.4313/1.4104/1.4112/1.4122/ 1.4404/ 1.4418/ 1.4435/
1.4539/1.4462/ 1.4571/ 1.4541/ 1.4828/ 1.4841 és d2 -d500-ig lagyitott,
nemesitett, huzott, hantolt,csiszolt etc. kivitelekben!




: Krupp gyara Essenben
1864

A modern rozsdamentes acél ipari gyartasa a 20. szazad elején,
egészen pontosan 1912-1913-ban kezd6dott meg. Bar a tudosok mar
a 19. szazadban is kisérleteztek krom-vas dtvozetekkel, a
mindennapokban hasznalhatd, nem rideg és nem térékeny valtozatot
csak ekkor sikerult eldallitani és szabadalmaztatni.

A német Krupp vallalat kutatdi (Eduard Maurer és Benno Strauss) 1912-ben
szabadalmaztattak az els6 ausztenites (krom-nikkel) acélt. Ez az 6tvozet vetette meg az alapjat a ma
leggyakrabban hasznalt, kivaloan alakithato és rendkivul savallo anyagoknak, amilyen a konyhai eszk6zokbol
iIsmert 304-es acél. A mai értelemben vett rozsdamentes acél feltalalasat hivatalosan az angol Harry Brearley
nevehez kotik, aki 1913. augusztus 13-an hozta létre az elsé olyan dtvozetet (12,8% krom- és 0,24%

széntartalommal), amely ellenallt a rozsdanak. Brearley eredetileg a fegyvercsévek kopasat akarta csokkenteni
a brit hadsereg szamara. @



A rozsdamentes acélok gyartasaban az elmult
50 évben (az 1970-es évektdl napjainkig)
végbement attorések nemcsak olcsobba és
tisztabba tették az anyagot, de olyan extrém
teherbirasu uj acélcsaladokat és modern
formazasi technologiakat hoztak létre, amelyek
teljlesen megvaltoztattak a nehézipart, az
Urkutatast és az orvostudomanyt.

i
i
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Az 1970-es és 80-as évekre valt globalis szabvannya az AOD (Argon-Oxigén
Dekarbonizacid) és a VOD (Vakuum-Oxigén Dekarbonizacio) finomitasi technoldgia. A probléma korabban az
acel széntartalmanak csokkentése kdzben a draga krom is elégett. Argon gaz vagy vakuum alkalmazasaval
sikerUlt a szén szintjét extrém alacsonyra (akar 0,01%-ra) szoritani anélkil, hogy a krom sériine. Ez tette
lehetdve a kivaldoan hegeszthetd, ugynevezett "L" jeldlési (Low Carbon, pl. 316L) acélok tomeggyartasat.
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Promocio!

Toltse ki kerdoivunket és jatsszon veltnk!

A kitoltok kozott a promocios iddszak végeztével ajandékokat sorsolunk. Minden kérddiv kitéltése kilon
sorsolasi kdrben szerepel, igy aki mind az 6t6t kitolti az 5x eséllyel indul az ajandékokeért.

A jaték feltételeit, a sorsolassal kapcsolatos informaciokat weboldalunkon a promacio leirasaban
részletezzik. www.thyssenkrupp-materials.com

Kitoltom a kérddivet!

Olvassa be a QR-kodot, vagy hasznalja a hivatkozast a
csatlakozashoz.

https://forms.office.com/e/wPVMgAbb7N?origin=lprLink

Tetszett a bemutato? Iratkozzon fel hirleveltnkre! https://mail.thyssenkrupp.com/Ip/tkmh_vallati hirlevel regisztracio



https://mail.thyssenkrupp.com/lp/tkmh_vallati_hirlevel_regisztracio
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