


Materials Services Hungary

ENERGOmag hegeszt6anyagok

ENERGOmag 2-S

Tomor huzalelektroda GMAW

Rézbevonatl témor huzalelektroda,
Otvozetlen és gyengén 6tvozott acélok
hegesztéséhez CO2 és Ar+C02 védégaz
keverékével.

Alkalmas alacsony széntartalmu szerkezeti
acélok és finomszemcses szénacélok
hegesztésére. Hasznalhato alacsony és
nagyohb teljesitmény( beallitashoz eg-
yarant (rovidzarlatos és szort iv). Stabil ivet
és alacsony frocskolést biztosit.

Alapanyagok

Acélok a kdvetkezd folyashatarral 2420 MPa

S235JR-S355JR, $235J0-S355J0,
S$235J2-S355J2, S275N-S420N, S275M-S420M,
P235GH-P355GH, P275NL1-P355NL1,

P215NL, P265NL, P355N, P285NH- P420NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH-P265GH, L245NB- L415NB,
L245MB-L415MB, GE200-GE240,

hajoépité acélok: A, B, D, E, A 32- E 36

' ENERGO mag2-5)

DRUT SPAWALNICZY ¢ WELDING Wilt:/ DRAHT ELEKTRODE

DIN 8559 EN ISO 14341-A AWS A5.18
SG2 G42 4 C1/M21 3 Sil ER 70S-6

A tomor huzal kémiai 6sszetétele (%)

C Si Mn S P Cu

0,06-0,14  0,7-1,0 1,3-1,6 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, véd6gaz M21)

Folyashatar Szakito- Nydlas Hatdsértekek
szilardsag J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 420 500-640 >20 > 47

Hegesztési helyzetek

- ST ITRs P

Polaritas: =+ Veddgaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal 4tméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

15 kg tekercs BS300 "
0,6-1,6 - CE, TUV, DB
250 kg kor hordd
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Materials Services Hungary

ENERGOmag hegeszt6anyagok

ENERGOmag 2-CF

Tomor huzalelektroda, rézmentes

Rézmentes tomor huzalelektroda 6tvozetlen
és gyengén 6tvozott acélok hegesztéséhez
CO2 és Ar+C0O2 vedbgaz keverékével.
Kevéshé érzékeny a felllet tisztasagara,
kisebb mértékben koptatja az aramatadot,
jobb védelmet biztosit a korrozidval sze-
mben. Altalaban alkalmas a szerkezeti és
autdipari alkatrészgyartashoz, kézi és robot
hegesztéshez egyarant. Stabil iv és csekeély
frocskolés, valamint alacsony flstkibocsajtas
jellemzi.

Alapanyagok

Acélok a kdvetkez6 folyashatarral 2420 MPa

S235JR-S355JR, $235J0-S355J0,
S$235J2-5355J2, S275N-S420N, S275M-
S420M, P235GH-P355GH, P275NL1-P355NL1,
P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P420NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH-P265GH, L245NB-L415NB,
L245MB-L415MB, GE200-GE240,

hajoépité acélok: A, B, D, E, A 32-E 36

DIN 8559 EN ISO 14341-A AWS A 5.18
SG2 G42 4 C1/M213 Sil ER 70S-6

A tomor huzal kémiai dsszetétele (%)

C

Si Mn S

P Cu

0,06-0,14  0,7-1,0 1,3-1,6 <0,025

<0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, véd6gaz M21)

Folyashatér Szakito- Nydls Hatdsértekek
szilardsag J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 420 500-640 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

LEEETRE:

Polaritas: =+

Védégaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal atméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

0,6-1,6

15 kg tekercs BS300

250 kg kér hordo

CE, TUV, DB
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Materials Services Hungary

ENERGOmag hegeszt6anyagok

ENERGOmag 3-S

TOomor huzalelektroda GMAW

Rézbevonatu tomor huzalelektroda.
Alkalmas melegen hengerelt, magasabb
Mn tartalmu lagy és koézepes szilardsagu
acélok, valamint novelt szilardsagu és
CMn acélok hegesztéséhez CO2, Ar+C02
valamint Ar+C02+02 védégazas ke-
verékkel. Magasabb Si tartalma biztositja
az dmledék tisztasagat. Stabil ivet és
alacsony frocskolést biztosit.

Alapanyagok

Acélok a kdvetkez0 folyashatarig 460 MPa M21-
hez/ 420MPa C1-hez

S235JR-S355JR, $235J0-S355J0, S450J0,
S$235J2-S355J2, S275N-S460N, S275M-S460M,
P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1, P215NL,
P265NL, P355N, P285NH-P460NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH- P265GH, L245NB-L415NB, L450Q8B,
L245MB-L450MB, GE200-GE240

| ENERGO mag3-s,

DRUT SPAWALNICZY / WELDING WIRE / DRAHT ELEKTRODE

DIN 8559 EN ISO 14341-A AWS A 5.18
SG3 G 46 4 M21 4Si1/ ER 705-6

G424 C14Si1

A tomor huzal kémiai 6sszetétele (%)

C Si

Mn S P Cu

0,06-0,14 0,7-1,0

1,6-1,9 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, véd6gaz M21)

Folvashatar Szakito- Nyilas Hatasértékek
y szilardsag y J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 460 500-680 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

- K=

Polaritas: =+

Sl Ll e

Védégaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal atméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

0,8-1,6

15 kg tekercs BS300

- CE, TUv, DB
250 kg kér hordo
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Materials Services Hungary ENERGOmag hegeszt6anyagok

ENERGOmag 3-CF

Tomor huzalelektroda, rézmentes

Rézmentes tdmor huzalelektroda CO2, T
Ar+C02 valamint Ar+C02+02 védbgazas R
keverékkel hasznalhatd. Magasabb Mn és

Si tartalma lehet6vé teszi a hegesztési fém
szilardsaganak novelését.

Kevéshé érzékeny az alapanyag tisztasagara.
Stabil iv és csekély frocskolés jellemzi,
alacsony fustkibocsajtast biztosit. Kisebb
meértékben koptatja az aramatadot, jobban
ved a korrozio ellen. Kézi és robot hegesz-
téshez egyarant alkalmas.

Alapanyagok
DIN 8559 ENISO 14341-A AWS A5.18
Acélok a kovetkezd folydshatarig G 465 M2L 4SiL/
460 MPa M21-hez/ 420MPa C1-hez ! ,
SG3 G 42 4 C14Si1 ER705-6

$235JR-S355JR, $235J0-5355J0, $450J0,
$235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-5460M, NI ST ErID)

P235GH-P355GH, P275NL1-PA60NLI, _

P215NL, P265NL, P355N, P285NH-PA60NH, ¢ Si Mn S P Cu
P195TR1- P265TR1, P195TR2-P265TR2, 0,06-0,14 07-1,0  1,6-19  <0,025  <0,025 <0,35
P195GH- P265GH, L245NB-L415NB, L450QB,
L 245MB-L450MB, GE200-GE240,

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, véd6gaz M21)

hajoépité acélok: A, B, D, E, A 32-E 36

Folvashatar Szakito- Nyilas Hatasértékek
y szilardsag y J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 460 500-680 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

LEEETRE:

Polaritas: =+ Védégaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal atméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

15 kg tekercs BS300 .
0,8-1,6 - CE, TUV, DB
250 kg kor hordd

NSTEN
&° R

N
&
s

S
oo

: Shver 2

\\DNV-Gly

EN 9120 =1SO 9001
OHSAS 18001



Materials Services Hungary

ENERGOmag hegeszt6anyagok

tkM 3521

Automata hegesztépajzs,
2 Szenzoros

Az ENERGO hegesztési terméksorozat egyik
alap belép6 tagja, kbnny( és strapabiro
héjanyagbol készllt, alacsony és magas
hémérsékletnek ellenallé. Alacsony sulya
kényelmes viseletet biztosit a felhasznalo
szamara. A hegeszt6panel nagyfoku tisztan-
latast és kivalo optikai minéséget biztosit.
Védelmet nyujt az ultraibolya (UV) és
infravords (IR) sugarzas ellen.

Miiszaki adatok

Akkumulator: Li-Mn és napelem
(minimalis élettartam 5000 hegesztési 6ra)
Kazetta mérete: 110 x 90 x 8 mm
Latomezé mérete: 95 x 45 mm
Vilagossagi fokozat: DIN 4-9

Sotétebb allapot: DIN 9-13

Osztalyozas: 1/1/1/2

Ajanlott arnyékolasi szint

(EN169 szabvany szerint)

Hegesztési Aramerésség (Amper)
méd

40 60 80 100 125 180 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
L1 | i | |

|
SMAW 9

MIG(heavy) 10 1 12 13 14
MIG(Light 10 1 12 13 14 |15
TIG,GTAW 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 14

MAGICO. 10 ' 1 ‘ 12 13 ‘ 14 \ 15

SAW

PAC

PAW

TKM 3521

SAMOSCIEMNIAJACA

PRZYLBICA SPAWALNICZA
« Doskonala do spawania fukowego/MIGITIG
. terial skorupy

obrazu

B i e,
+ Regulacja opbinienia prayciemnienia X
Q

@N«@\

‘ ENERGO. wemm line. . thyssenkrupp

Erzékelok Miikodési hémérséklet

2 db -50C +55 oC

490 g

Hegesztési eljaras

MIG/MAG TIG (> 5A) MMA (Elekiroda)
Csiszolas
Felépités

1. Kulsé véddplexi 10. Szogheallito tengely

2. Automatikus vezérld panel 11. Izzadasfogo szivacs

3. Belsé védobplexi 12. Fejkosar

4, S|s_all<héj’ N 13. Also boritas

5. Fejpant allitdanya 14. Fels6 boritas

6. Kiulsé négyszogletes alatét 15. Fogaskerék

7. Bels6 négyszogletes alatét 16. Rugo

8. Bal oldali allithato sz6gszabalyzd 17. Beallitbgomb

9. Jobb oldali allithato szégszabalyzo 18. Zaro alatét
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Materials Services Hungary ENERGOmag hegeszt6anyagok

tkM 9603

Automata hegeszt6pajzs,
4 szenzoros

TKM sea=3

SAMOSCIEMNIAJACA

Alacsony suly a Iegujabb ADF sz(ir§ tech- PRZYLBICA SPAWALNICZA
noldgiaval kombindlva, ami kivalé optikai ey
mindséget biztosit. Kialakitdsa kényelmes

mind az AWI, mind a huzalelektrodas fel-
hasznaloknak a hobby szintt6l egészen a
professzionalisig. Négy érzékel6vel rendelkezik
a nagyobb automatikus sététedési reakcio
érdekében novelt latoterulettel.

Az érzékenység és a késleltetés belllrdl
allithato.

Miiszaki adatok Erzékelok Miikddési hémérséklet

Akkumulator: cserélhetd akkumulator és 4db -50C +55 oC 490 g
napelem kombinacio

Latoterdlet: 100 x 67 mm Hegesztési eljaras

Kapcsolasi idé: 0,04 ms

Vilagossagi fokozat: DIN 4-9 MIG/MAG TG MMA (Elekiroda)
Sététebb allapot: DIN 9-13 — AC/DC PAW (Plazma)
Osztalyozas: 1/1/1/2 Langvagas Plazmavagas Csiszolas
Ajanlott arnyékolasi szint
(EN169 szabvany szerint) 1. Kiils8 védaplexi 9. Allithat6 szégszabalyzo
2. Pajzs 10. Belsd alatét
bt | emedlglmeed 3. Automatikus vezérl§ panel 11. Killsé alatét
prees L L UL 4, BelsG veddplexd 12. Fejpant allitoanya
— S > 5. Belso négyzet alaku alatét 13. Korrekcios sziiré
MIG(Light; 10 1 12 13 14 |15 6 Alll’thaté' S'Zt:)gszaba,lyZé 14 Korrekciés SZL’jr(j
| TiG.GTAW 9 ,L‘O,L R R | 7. Szogbealllto tengely beillesztése
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Budapest
Cim: 1158 Budapest, Fazis u. 6.

Gyor
Cim: 9023 Gy6r, Mészaros Lérinc u. 5.

Debrecen
Cim: 4031 Debrecen, Bartok Béla ut 61.

Miskolc
Cim: 3527 Miskolc, Bajcsy-Zsilinszky utca 17. IV. em.

Szeged
Cim: 6728 Szeged, Back Bernat u. 8.

Pécs
Cim: 7622 Pécs, Nyirfa utca 26., 2.emelet (Mérnokhaz)

Gyo6r Gony(i

Steel Service Center

Cim: 9011 Gyér, Gerda u. 3. (Gonyu kikoto)
E-mail: ssc@thyssenkrupp-materials.com

Ajanlatkérés:

ajanlat@thyssenkrupp-materials.com
hegesztes@thyssenkrupp-materials.com

+36 1 414 8700

Bdvebb leirasért, adatlapokért keresse fel weboldalunkat!
thyssenkrupp-materials.hu

engineering. tomorrow. together.




