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Blechzuschnitte fur hochste Anforderungen

Autogenes Brennschneiden

Wir betreiben autogenes Brennschneiden
auf Portalschneidmaschinen modernster
Bauart und setzen dieses Verfahren zum
Schneiden der meisten im Maschinen- und
Anlagenbau verwendeten Stahle ein. Der
Einsatzbereich der Autogenschneidetech-
nik liegt im Blechdickenbereich von 8 mm
bis 600 mm.

Arbeitsformat

Max. Lange: 64.000 mm
Max. Breite: 6.300 mm
Dicke: 8 bis 600 mm

Microplasmaschneiden

Beim Microplasmaschneiden ist der War-
meeinfluss an der Schnittflache geringer,
wodurch sich der thermische Verzug — vor
allem bei langen und schlanken Bauteilen —
wesentlich reduzieren lasst. Dieses Verfah-
ren wird bei Blechen bis 6 mm Dicke
ausschlieBlich und bei Blechdicken von 8
mm bis 20 mm je nach technischen Anfor-
derungen der Bauteile angewendet.

Im Gegensatz zur Autogenschneidtechnik
lassen sich auch rostfreie und hitzebestan-
dige Stahle sowie Nichteisenmetalle mit
diesem Verfahren bearbeiten. Die Schnitt-
qualitat ist mit der eines Laserschnittes
vergleichbar.

Arbeitsformat

Max. Lange: 50.000 mm
Max. Breite: 4.200 mm
Dicke: 1 bis 20 mm



Warmebehandlung
Oberflachenbearbeitung

Fasenschneiden
Richten

Blechzuschnitte fur hochste Anforderungen

Warmebehandlung

Wir bieten verschiedene Verfahren von
Spannungsarmglihen, tber Normalglihen
(Normalisieren) bis zu weiteren Warmebe-
handlungsprozessen nach frei program-
mierbaren Temperatur-Zeitkurven an.

Ofenkapazitat:

Lange: 6,5m

Breite: 3,0m

Hohe: 2,0m

Maximale Beladung: 30 to.
Maximales Stlickgewicht: 25 to.
Temperatur: bis 950 °C

Oberflachenbearbeitung

Fir die Vorbereitung von Oberflachen zur

anschlieBenden Bearbeitung bzw. Entzun-

dern/Entrosten stehen diverse Anlagen zur

Verfligung:

* Durchlauf-Schleuderradstrahlanlage bis
zu 3 m Breite und 600 mm Dicke

» Muldenbandstrahlanlage fir Kleinteile
und Schittgut

* Entgrat und Kantenverrundungsmaschi-
nen neuester Bauart in Serie

geschaltet mit einer Drahtgurtstrahlanlage.

Fasenschneiden

Zum Schneiden von konstruktiven Fasen
bzw. SchweiBfasen haben wir neben einer
drehbaren Brenneraufhdngung auch
einen CNC-gesteuerten Schneidroboter
in Betrieb. Die Fasen kénnen bis zu einer

Schnitttiefe von 300 mm gebrannt werden.

Um ein genaues Einhalten der Fasengeo-
metrie zu gewahrleisten, wird die Werk-
stlickkante wahrend des Schneidens mit
einer Laserkamera Giberwacht. Die Schra-
gen kénnen sowohl mit konstantem, als
auch mit veranderlichem Winkel auf belie-
bigen Konturen geschnitten werden.

Arbeitsformat
Arbeitsflache: 6 x 2 m bis Dicke 600 mm
Fasentiefe: max. 300 mm

Richten

Um héchste Ebenheitsanforderungen, die
an die Blechteile gestellt werden, zu errei-
chen, steht eine hydraulische Portalricht-
presse mit 1000 to Richtkraft zur
Verfugung.

Arbeitsformat
Breite: 3 m

Auflage: 8 x3 m
Presskraft: 1.000 to.



* Bohrungen und Gewinde
* Frasen
* Abkanten

Blechzuschnitte fur hochste Anforderungen

Bohrungen und Gewinden

Gerne bieten wir lhnen den Brennzuschnitt inklusive der Boh-
rungen und Gewinde an. Die Bohrungen werden in unserem
Brenncenter in Wien gefertigt. Durch die interne Fertigung
kdnnen wir kurze und flexible Lieferzeiten anbieten.

Vorteile:

- Kurze Durchlaufzeiten

- Bohrer bis @ 48, ab @ 49 wird vorgeschnitten und gefrast
- Toleranz gemaB ISO 2768-m

- Bohr-Rauigkeit zwischen 6,3 und 12,5

- Fréas- Genauigkeit zwischen 1,6 und 3,2

- Langen bis 3000 mm

- Breiten bis 800 mm

- Dicken bis 500 mm

- Stickgewichte bis 2000 kg

Abkanten (ab Oktober 2023)
Mit unserer Abkantpresse kénnen Kantteile bis zu einer
Lange von 4000 mm angefertigt werden.

Frasen
Mit unseren zwei CNC-Fraszentren sind wir in der Lage
gefrasten Werkzeugstahl anzubieten.

1.CNC
- Verfahrwege
X2000/Y 1700/Z 1300 mm
- Max. WerksstlckgréBe
1600 x 1250 x 900 mm
- Max. Tischbelastung
7,0to
- 5-Seitenbearbeitung NC-Drehtisch
1600 x 1250 mm

2.CNC
- Verfahrwege
X 3000/Y800/Z860mm
- Max. WerksstiickgréBe
Ohne Pendelbetrieb: 3000 x 600 x 600 mm / 3 to
Mit Pendelbetireb: 600 x 600 x 300 mm/ 1,5to
- 5-Seitenbearbeitung NC-Drehtisch
@800 mm
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Werkstoffe und Abmessungen

QUALIAT BREITE BIS (mm) STARKEN (mm)
Unlegierter Baustahl

S235JR 1.0038 3.000 mm

S355J2+N 1.0577 3.000 mm

Warmfester Baustahl

l | n S ; e r P265GH 1.0425 2.500 mm

Hochfeste vergutete Feinkornbaustahle

S690QL 1.8928 3.000 mm

Vergutungsstahle
— 0 L —
1.7225 2.500 mm
1.8714 3.000 mm

programm

Andere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage erhéltlich.

T ———
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Unser

Service

Lager
Schleifen

Umstempelung, US-Prifung
und Kennzeichnung

Atteste und Dokumentation

Unser Service

Lagerverfiigbarkeit

Wir verfugen uber ein groBes Sortiment an Werkstoffen. Diese
liefern wir Ihnen nach lhren Anforderungen geschnitten, gerichtet,
wadrmebehandelt, mit oder ohne Fase, ganz wie Sie es wiinschen.

Alle Werkstoffe auch in Standardformaten oder entsprechend

Ihren Vorgaben in jeder beliebigen Abmessung bis zu 12 m Lange.

Eingebettet in einen weltweiten Technologiekonzern sowie durch
den Anschluss an die thyssenkrupp-Zentrallager stehen uns alle
Méglichkeiten zur Verfugung.

Schleifen

Unsere Zuschnitte werden frei von Brennschlacke ausgeliefert.
Auf Wunsch kann die Oberflache maschinell oder handisch
geschliffen werden.

Umstempelung, US Priifung und Kennzeichnung

Wir sind vom TUV Austria Services GmbH befugt, Umstempelun-
gen fur Bleche mit APZ 3.1 durchzuftihren. Ferner besteht die
Méglichkeit, auf Kundenwunsch Fremdabnahmen durchzufthren,
z.B. Germanischer Lloyd (GL); Lloyd‘s Register (LR) etc.

Interne Ultraschallprifungen kdnnen ebenfalls durchgefiihrt
werden. Auf Wunsch inklusive Prifbericht durch TUV Austria
Services GmbH.

Alle Zuschnitte kénnen auf Anforderung gekennzeichnet, hart-
gestempelt oder markiert werden.

Atteste und Dokumentation

Durch eine Kennzeichnung aller Lagerbleche ist die liickenlose
Ruckverfolgbarkeit sichergestellt. Die dazugehérigen Atteste
werden zehn Jahre archiviert.
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* VerschleiBBfeste Stahle

* Die Losung far lhr VerschleiB3-
problem

VerschleiBfeste Stahle sind die Lésung fir
Anwendungen, bei denen Verschlei3 und
Abrasion Probleme bereiten und einen
wesentlichen Kostenfaktor darstellen.

Dank ihrer hohen Harte, welche durch die

besondere chemische Zusammensetzung

und ihre Vergitung erreicht wird, kann der
VerschleiB minimiert und die Lebensdauer
verlangert werden.

Die ersten verschleifesten Bleche sind vor
mehr als 50 Jahren erzeugt worden.
Seitdem wurde eine bemerkenswerte
Weiterentwicklung der Stahle betrieben,
sodass heute verschiedene Giten ver-
fugbar sind, maBgeschneidert fir jedes
Einsatzgebiet, z.B. Bergbautechnik,
Erdbewegungsmaschinen, Stahlwerke,
Zementwerke und Landmaschinen.



16 Ihr Partner in allen Fragen rund um Werkstoffe.

thyssenkrupp
Materials Austria

lhr Partner in allen Fragen
rund um Werkstoffe.

RSH, Rohre, Werkzeugstahl, Qualitatsstahl, NE-Metalle, Ed ustahl, Anarbeitung, Plastics




Materials Services
Materials Austria

thyssenkrupp Materials Austria GmbH

Zentrale

Freudenauer HafenstraBe 26

1024 Wien

T:+43172731-0
office.tkma@thyssenkrupp-materials.com
www.thyssenkrupp-materials.at

Brenncenter Wien

SchillingstaBe 12

1220 Wien

T: +43 1 258 55 33
brenncenter.tkma@thyssenkrupp-materials.com
www.thyssenkrupp-materials.at

engineering.tomorrow. together.
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